EK-1

26 NCI MADDENIN iKiNCi VE UCUNCU FIKRALARINDA BELIRTILEN
iSLEMLERDEN BiRININ UYGULANACAGI MAKINE VEYA ILGILT URUNLERIN
KATEGORILERI

KISIM A
26 ner maddenin ikinei fikrasinda belirtilen bir iglemin uygulanacags makine veya ilgili
firiinlerin kategorileri:
1. Mahfazalar dahil, sokiilebilir mekanik transmisyon/aktarma tertibatlart.
2. Sokitlebilir mekanik transmisyon/aktarma tertibatlarmm mahfazalari.
3. Tagsit bakim liftleri.
4. Tasmabilir kartugla calistimilan tespit tezgahlars ve diger darbeli makineler,
5. Gitvenlik islevlerini saglayan makine Sgrenimi yaklagimlarim kullanarak tamamen veya
kismen kendi kendine geligen davransa sabip giivenlik aksamlari.
6. Gitvenlik islevierini saglayan makine 8grenimi yaklagimlarim kullanarak tamamen veya
kismen kendi kendine gelisen davramga sahip gomiilii gistemleri bulunan ve yalnizea bu
sistemier bakunmndan piyasaya bagimsiz olarak arz edilmemis makineler.

KISIM B
26 ner maddenin ligtincii fikrasinda belirtilen islemlerden birinin uygulanacagl makine veya
ilgili dirdinlerin kategorileri:
1. Ahsap va da benzeri fiziki zelliklerdeki malzemeleri veya et ya da benzeri fiziki
orelliklerdeki malzemeleri islemek amaciyla kullanlan agagidaki tiplerde (tek ya da gok
bigaklr) dairesel testereler;
1.1. Kesme sirasmda sabit bigak/bigaklara sahip, sabit bir yatakls veya destekli, is pargasinm ¢l
ile veya stkiilebilic bir glig beslemest ile beslendigi testere makineleri,
1.2. Kesme sirasinda sabit bigak/bigaklara sahip, el ile igletilen ileri geri hareketli testere arabas
veya sehpasi bulunan testere makineleri,
1.3. Kesme sirasinda sabit bigak/bigaklara sahip, iy pargasimm beslenmesi igin yerlesik (ddhili)
bir mekanik besleme tertibati olan, yiklemesi ve/veya bogaltmasi el ile yapilan testere
makineleri,
1.4, Kesme sirasinda hareketli bicak/bigaklara sahip, bigagin hareketi mekanik olan, yiiklemesi
ve/veys bosaltmasi el ile yapilan testere makineleri.
2. Ahsap isleme igin. el ile beslemeli, planya tezghlars.
3, Ahgap isleme i¢in, yerlesik (dahili) bir mekanik besleme tertibati olan, el ile yiikleme ve/veya
bosalimaly, tek taraftan yiizey igleyen kalmhik planya tezgéhlani.
4. Ahsap ve benzeri fiziki dzelliklere sahip malzemeler veya et ve benzeri fiziki dzelliklerc
sahip malzemelesi islemek icin, el ile yitklemeli ve/veya bogaltmali, agagidaki tiplerde gerit
testere makineleri;
4,1. Kesme snasmda sabit bicak/bigaklara sahip, is pargasi i¢in sabit ya da ileri geri hareket
ettirilebilen bir yatak veya destegi olan testere makineleri,
4.2, ileri geri harcketli bir atabaya monte edilmiy bigak/bigaklart olan testere makineleri,
5. Ahgap ve benzeri fiziki ozelliklere sahip malzemeleri iglemek igin kullamlan, yukaridaki
1"den 4°¢ kadar olan maddelerde ve 7 numaraly maddede atifta bulunulan birlestirilimig makine
fipleri.
6. Ahsap islemek i¢in gesitli takim tutucularina sahip, el ile beslemeli zivana tezghlar.,
7. Ahsap ve benzeri fiziki tzelliklere sahip malzemeleri islemek igin el ile beslemeli dikey milli
lreze (kalipet freze) makineleri.
8. Ahsap islemek igin tagmabilir zincirli testereler.



9, Metal malzemelerin soguk islenmesi igin kullanian, el ile yiiklemeli ve/veya bosalimali,
hareketli calisma pargalarninm kursw 6 mm’yi, hizi 30 mm/s’yi agabilen, abkant presler de dahil
olmak iizere, presler.

10. E!ile yiklemeli veya bogaltmali, enjekstyon (piiskiirtmeli) veya sikistumalr (preslemeli)
plastik kaliplama tezgéhlart.

11. Bl ile yiklemeli veya bogaltmali, enjeksiyon (piiskirtmeli) veya sikistmah (preslemeli)
kauguk katiplama tezgéhlari.

12. Asagdaki tiplerdeki yeralu ¢ahsmalannda kullanilan makineler;

12.1. Lokomotif ve dekoviller,

12.2. Hidrolik giigle calisan tavan destekleri.

13. Bl ile yiiklemeli, evsel atiklarm toplanmas: igin kullanlan, sikistuma mekanizmah ¢op
kamyonlarn.

14. insanlann veya insanlarin ve egyalarin kaldilmast igin kullanilan, ti¢ metreden daha fazla
bir diisey yiikseklikten diisme tehlikesi tagtyan tertibatlar,

15, insanlarin varhgim algtfamak amacryla tasarimlammg koruyucu cihazlar.

16. 9, 10 ve 11 numarali maddelerde belirtilen makinelerde koruma amagh ofarak kullamimak
fizere tasarumlanms, giic tahrikli, kilitlemeli hareketli mahfazalar.

17. Guvenlik iglevierini saglama amagh mantik {initeleri.

18. Devrilmeye kars: koruyucu yapiar (ROPS).

19. Diigen nesnelere karsi koruyucu yapilar (FOPS).



EK-2
EMNIYET AKSAMLARI iCiN GOSTERGE NITELIGINDEKI LISTE

1, Sskilebilir mekanik transmisyon/akiarma tertibatlart icin mahfazalar.

2. insanlarin varhgin algilamak amaciyla tasarimlanmig koruyucu cihazlar.

3, EI-1 Kisim BYdeki 9, 10 ve 11 numaral maddelerde belirtilen makinelerde koruma amaglh
olarak kullanmlmak tizere tasmmlanms, glic tahrikli, kilitlenebilir haveketli mahfazalar.

4. Giivenlik islevlerini saglama amagli mantik tiniteleri,

5, Makinelerin tehlikeli hareketlerinin konirolii amaciyla kullanilan, arza tespitine yonelik
ilave donanima sahip valfler.

6. Makine emisyonlari i¢in emme (gekis) sistemleri,

7. Insanlan, makinenin ¢ahigma siirecinde yer alan hareketli pargalara kargi korumak amaciyla
tasatimlanmis mahfazalar ve koruyucu cihazlar.

8. Kaldirma makinelerinde yiik ve hareket kontroliine yonelik izleme tertibatlar,

9, Insanlan koltuklarinda tutan baglama sisternleri.

10. Acil durum durdurma tertibatlarr,

11. Potansiyel olarak tehlikeli elektrostatik yiiklerin birikimini énleyen bosaltma sistemleri.
12. EX-3"teki 1.5.7, 3.4.7 ve 4.1.2.6 numarali maddelerde belirtilen enetji sinulayicilar ve
tahliye tertibatlar,

13. Guriiltir ve titregim emisyonlarim azaltan sistemler ve tertibatlar,

14, Devrilmeye Kargt Koruyucu Yapilar (ROPS).

15, Diigen Nesnelere Kargt Koruyueu Yapilar (FOPS).

16. Cift el kumanda tertibatlar.

17. Insanlarin  cesith  seviyeler arasinda, kaldiilmast ve/veya indirilmesi  amaciyla
tasarumlannmg makinelere iliskin agagidaki aksamian,

a) Inis mahalli kaplarn kilitleyen tertibatlar,

b) Yik tagiyics {initenin diigmesini ya da kontrolsiiz yukan dogru hareketlerini 6nleyen
{ertibatlar,

¢) Asin iz sinirayicr tertibatlar,

d) Dopgrusal olmayan veya geri dondy hareketini sontmleyen enerji  biriktirici gok
sdniimleyiciler,

e) Enerji emen sok siniimleyiciler,

f) Hidrolik giig devrelerinin krikolarma (hidrolik silindirlerine) takilan ve diigmeyi 6nlemek
amaciyla kullantlan gtivenlik tertibatlars,

¢) Elektronik aksamlar igeren giivenlik salterleri,

18. Gitvenlik islevlerini saglayan yazilimlar.

19, Giiventik islevlerini saglayan makine dgrenimi yaklagimlari kullanarak tamamen veya
kismen kendi kendine gelisen davramsa sahip giivenlik aksamlari,

20, Operatdrleri veya diger insanlari, bitki koruma Griinleri de dahil olmak tzere tehlikeli
maddelere ve malzemelere kargt korumak amaciyla makine kabinlen ile birlestirilmesi
amaglanan filtreleme sistemleri ve bu tir filtreleme sistemlerine yonelik filtreler.



EK-3

MAKINE VEYA ILGILI URUNLERIN TASARIMI VE_iMALi ILE ILGILI
TEMEL SAGLIK VE GUVENLIK GEREKLILIK LERI

KISIM A
Tammlar

Bu EK’in amaglar dogrultusunda agagidaki tannmlar gegerlidir:

(a) “Tehlike”, yaralanmaya veya safliga zarar vermeye neden olabilecek potansiyel bir kaynak
demektir.

(b) “Tehlikeli bilge”, makine veya bir ilgili iriin iginde ve/veya gevresinde bir insanin saghi
veya glivenligi agisindan risk altinda oldugu herhangi bir bolge demek(ir.

{c) ~Maruz kalan kisi”, tamamen veya kismen tehlikeli bir bolgede bulunan herhangi bir insan
demeklir.

(d} “Operatér”. makineyi veya ilgili GriinG kuran, igleten. ayarlayan, bakimim yapan,
temizleyen, onaran veya hareket ettiren kisi veya kigiler demektir,

(¢) “Risk™, tehlikeli bir durumda ortaya gikabilecek bir yaralanma veya sagilik hasarinmn
olasthiimm ve derecesinin kombinasyonu demekiiy,

(1) ~Mahfaza”, fiziksel bir bariyer yoluyla koruma saglamak tzere Gzel olarak kullamlan
makinenin veya ilgili frliniin bir parcas: demektir.

(g) “Koruyucu cihaz”, tek basna veya bir mahfaza ile birlikte tiski azaltan, mahfaza digindaki
bir tertibat demektir.

(h) “Amaglanan kullanim™, kullanim talimatlarmda verilen bilgilere uygun olarak bir makine
veya bir ilgili firtiniin kullanimi demeltir,

(i) “Maku} olarak ¢ngdriilebilir hatali kullamum®, makine veya bir ilgili Griintin kullamm
talimatlarida belirtitmeyen, ancak kolayca dngdriilebilir insan davramglan sonucunda ortaya
gikabilecek kullamm demektir.

KISIM B
Genel ilkeler

1. Makine veya bir ilgili tirtintin imalatgisi, makineye veya jlgili tGriine uygulanan temel saghk
ve giivenlik gerckliliklerini belirlemek amaciyla bir risk degerlendirmesinin yapilmasini saglar.
Daha sonra makine veya ilgili tirin risk degerlendirmesinin sonuglan da dikkate almarak,
tehlikeleri orladan kaldiracak veya bu miimkiin degilse ilgili tim riskleri en aza indirecek
sekilde tasarlanir ve imal edilir.

iIk paragrafta atifta bulunulan tekrarlanan risk deferlendirmesi ve risk azaltma streciyle.
imalatgy;

(a) Amaglanan kullaninn ve makul olavak $ngoriilebilir hatali kullanumy igeren makine veya
ilgili tirtintin siirlarm belirler.

(b) Makine veya ilgili tirtin tarafindan olusturulabilecek tehlikeleri ve ilgili tehlikeli durumiars
helirler,

(¢) Olast yaralanmanin veya saghga verilen hasarin siddetini ve meydana gelme olasithin
géiz oniinde bulundurarak risklen tahmin eder,

(d) Bu Yénetmeligin amacma uygun olavak, risk azaltmamin gerekli olup olmadifim
belirlemek amaciyla riskleri degerlendirir,

(¢) 1.1.2(byde belirlenen oncelik swasina pdre koruyucu dnlemler uygulanmak suretiyle
ichlikeleri ortadan kaldiny veya bu tehlikelerle ilgili rislkderi azalor,



Risk degerlendirmesi ve riskin azaltlmas:, makine veya ilgili trimiin kullanim stresi (yagam
dongiisit) boyunca ongdritlebilen, makine veya ilgili Griiniin tamamen veya kismen kendi
kendine gelisen davramgimn veya manbimin amaglanan bir gelisimi olarak piyasaya arz
edilmesi sirasinda ongéritlebilen tehlikeleri igerir ve bu tehlikeler, makinenin veya ilgili fuwliniin
farkh diizeylerde otonomi ile galisacak sekilde tasarlandigr sonucu olarak ortaya ¢ikabilecek
tehlikeleri igerir. Risk deperlendirmesi ve riskin azaltiimasi, aym amaca ulagmak amaciyla,
biitinlesik bir biitiin olarak islev gérecek yekilde diizenlenen ve kontrol edilen, bdylece 4 tincii
maddenin bitinei fikrasinn (5) bendinin (4) numarah alt bendinde tammlanan makineleri
olusturan makineler arasindaki etkilegimlerden kaynaklanan riskleri igerir.
2. Temel saglik ve giivenlik gerekliliklerinde ongoriilen yikiimltltkler, yalmzea s6z konusu
makine veya ilgili tirtin igin ilgili tehlike meveut oldugunda, imalatgi tarafindan Gngoriilen
kosullar altinda veya dngoriilebilir anormal durumlarda kullamldiginda gegerlidir. Bununla
hirlikte, 1.1.2'de belirlenen giivenlik entegrasyonu ilkeleri ve 1.7.3'e atifia bulunulan makine
veya ilgili driinlerin igarctlenmesine iliskin ytiktimldlikler ile 1.7.4°te atifta butunulan kullanim
talimatlarina iligkin yikiimlilikler her durumda gecerlidir.
3. Bu ckie ortaya konan temel saglik ve giivenlik gereklilikleri zorunludur; ancak, pelisme
seviyesi dikkate alinarak, gereklilikler tarafindan belirlenen hedefleri kargilamak mitmkiin
olmayabilir. Bu durumda, makine veya ilgili tivtin, milmkiin oldugunca bu hedeflere yaklagmak
amactyla fasarlanir ve imal edilir.
4, Bu ek alty bsliimden olugmaktadir, 1Tk bélim genel niteliktedir ve tim makineler veya ilgili
iirtimler icin uygulanw. Diger bolimler belirdi tiirdeki daha spesifik tehlikeleri ele alir, Bununla
birlikte, ilgili tiim temel saghk ve giivenlik perckbiliklexini yerine getirmek i¢in bu ekin
tamamint incelemek dnemlidir. Makine veya bir ilgili diriin tasarlamrken, bu Genel [Tkelerin 1
inci maddesi uyarmca gerceklestirilen risk degerlendivmesinin sonuglarina bagh olarak, birinci
botiimiin gereklilikieri ve diger béliimlerden bir veya birkaginm gereklilikleri dikkate alinur,
Cevrenin korunmasma yénelik temel saglik ve giivenlik gereklilikleri yalmzea 2.4’te belirtilen
makine veya ilgili Griinler igin gegerlidir.
5, Bu genel ilkeler, kismen tamamlanmig makine imalatgist tarafindan gergeklestirilen risk
degerlendirmesine uygulanir,
I. TEMEL SAGLIK VE GUVENLIK GEREKLILIKLERI
1.1. GENEL ACIKLAMALAR
1110 Uygulanabilirlik
Temel saglik ve giivenlik gereklilikleriin ortaya koydugu yiktimlalikler, bu gereklifikler ilgili
olduju siirece kismen tamamlanims makinelere uygulanir,
Kismen tamamlanmis makinelere iliskin ilgili gereklilikler, yalmzea kismen tamamlannusg
makinenin biitinlestirilmesi swasmda yerine getirilebilecek gereklilikleri kapsamaz. Ancak
}.1.2'de betirlenen glivenlik entegrasyonu ilkeleri her durumda gegerlidir.
[.1.2.  Giivenlik entegrasyonu ilkeleri
(a) Makinc veya ilgili iiriinler, iglevine uygun ve bu islemler dngbriilen kogullar altinda
perceklestirildiginde insanlar riske atmadan, aym zamanda makul olarak Sngdriilebilir
herhangi bir kétiye kullamny dikkate alinarak galistiriabilir, ayarlanabilir ve bakimi yapilabilir
olacak sekilde tasarlamp, imal edilic. Koruyucu 6nlemlerin amaci, makine veya ilgili firiiniin
nakliye, montaj, s6kme, devre digs birakma ve hurdaya gikarma agamalary da dahil olmak fizere
dngdrilebilir dmidi boyunca herhangi bir riski ortadan kaldirmak olur.
(b) Enuygun ydntemleri segerken, imalatg verilen sirayla agagidaki ilkeleri uygular:

i. Tehlikeleri ortadan kaldirmak veya bu milmkiin degilse risklert en aza indirmek {dogasi
perefii glivenli makine veya ilgili tiriin tasarini ve yapimi).

i, Ortadan kaldmlamayacak risklerle ilgili gevekli koruyucu dnlemleri almak.




ili. Kabul edilen koruyucu o&nlemlerin eksiklikleri nedeniyle kullanicilarr aruk riskler
hakkinda bilgilendirmek, belirli bir egitimin gerekli olup olmadigim ve kigisel koruyucu
ekipman temin etmeye yonelik herhangi bir ihtiyact belirtmek.

(¢) Makine veya bir ilgili GriinQi tasarlarken ve imal ederken ve kullanim talimatlaring
hazsrlarken, imalatgr sadece makinenin veya ilgili Griintin amaglanan kullanumm degil, aym
zamanda bu {irtmim makul olavak dngdrilebilir herhangi bir kotiiye kullanimum da tahmin eder.
Makine veya ilgili riin, bu tir bir kullanim risk olugturuyorsa anormal kullanto Gnleyecek
sekilde tasarlanr ve imal edilir. Uygun oldugunda, kullamm talimatlars kullanicumn dikkatini
makinenin veya ilgili Griiniin kullaniimamas gereken ve dencyimlerin ortaya ¢cikabilecegini
gosterdipi kullamm bigimlerine geker.

(d) Makine veya ilgili triinler, kisisel koruyucu ekipmanm gerekli veya dngdritebilir
kullansmsmn bir sonucu olarak operatériin tabi oldugu kisitlamalan dikkate alacak gekilde
tasarlanir ve imal edilir.

(e) Makine veya ilgili driinler. uygun oldugu durumlarda  kullanicinm glivenlik
fonksiyonlanni test etmesini mimkiin kilacak sekilde tasarlanir ve imal edilir. Makine veya
ilgili driin, test edilmesini, ayarlanmasin, bakmunmn yapilmasim ve gtvenli bir sekilde
kullamlmasim saglamak igin gerekli olan tim &zel ekipman ve aksesuarlarla ve uygun
oldugunda belirli islevsel test prosediirlerine iligkin agiklamasiyla birlikte temin edilir,

1.1.3.  Malzemeler ve tirtinler

Makine veya ilgili triinii olusturmak igin kullanilan malzemeler veya kullammi sirasinda
kullanilan veya olusturulan {riinler, insanlarn saghgi ve giivenligini tehlikeye atmaz.
Ozellikle, sivilarm kullamidigs duramlarda, makine veya ilgili iiriinler, dolum, kullanim, geri
kazanim veya bogaltma nedeniyle ortaya gikabilecek riskleri onleyecek gekilde tasarlani ve
imal edilir.

1.14.  Aydmnlaima

Makine veya ilgili tirtin, normal yogunlukta orlam aydinlatmasma ragmen yoklugunun riske
neden olabilecegi ilgili islemlere uygun entegre aydinlatma ile bivlikte temin editir.

Makine veya ilgili triin, sikintiya neden olabilecek golge alan, rahatsizhk veren goz
kamastiricilik ve aydinlatma nedeniyle hareketli pargalar iizerinde tehlikelj stroboskopik etkiler
olmayacak sekilde tasarlanir ve imal edilir.

Sik muayene ve ayarlama gercktiren dahili pargalar ile bakim alanlart uygun aydinlatma ile
donatihr.

1.1.5.  Makine veya bir ilgili tirtiniin tagimmasim kolaylagtiracak sekilde tasarimi

Makine veya bir ilgili firlin veya bunlarin her bir aksam;

(a) Giivenli bir sekilde taginabilir ve nakledilebilir olur.

(b) Giivenli ve hasarsiz bir sekilde sakianabilecek sekilde paketlenir veya tasarlanyr.

Makine veya ilgili iirliniin veya aksam pargalarinm nakledilmesi sirasinda, makine veya ilgili
{iriin veya aksam parcalart talimatlata uygun olarak tasindifi stirece ani hareket etme veya
dengesizlik nedeniyle tehlike olasiligi 6z konusu olmaz.

Makine veya bir ilgili firtiniin veya cesitli aksam pargalarmm agirhgt, boyutu veya sekli clle
tasinmasim engelledigi durumlarda, makine veya ilgili tiriin veya her aksam pargust;

(a) Kaldirma donanimi igin baglanti elemanlariyla donatilir ya da.

(b) Bu tiir baglanti elemanlarmin takilabilecegi sekilde tasarlanir ya da,

(¢) Standart kaldirma tertibatinin kolayca takilacag bigimde gekillendirilir,

Makine veya bir ilgili linin veya bu Grimin aksam parcalarindan birinin elle taginacags
durumlarda. agagidakilerden biri s6z konusu olur;

(a) kolayca hareket ettirilebilir olur ya da

(b) gitvenli bir sekilde kaldirlip taginabilmesi i¢in donatilir.

Hafif olsa bile tehlikeli olabilecek takimlarin ve/veya makine ya da ilgili firiin pargalarinin
elleclenmesi igin 6zel diizenlemeler yapilir,



1.1.6.  Ergonomi

Amaglanan kullamm kosullari alunda, operatoriin kargilasugr rahatsizlik, yorgunluk ve fiziksel
ve psikolojik sires, en azindan asagidaki ergonomik itkeler dikkate alinarak ortadan kaldiihr
veya miimkiin olan en diigiik seviyeye indirilir:

(a) Operatdrlerin fiziksel boyutlanndaki, giictindeki ve dayankhilifindaki degiskenligin g7
ontinde bulundurulmass.

(b) Zotlu is duruglarina veya harcketlerine ve operatdriin kapasitesini asan manuel kuvvet
uygulamalarina olan ihtiyacin énlenmesi.

(¢) Operatoriin viicut uzuvlarmin hareketleri igin yeterli alan saglanmasi.

(d) Makine taralindan belirlenen ¢aligma hizindan kaginilmas:,

{¢) Uzun siiveli konsantrasyon gerektiren izlemeden kagmimasi.

(f)y Insan-makine arayliziniin, lamamen veya kismen kendi kendine geligen davranigt veya
degisen dzerklik seviyeleriyle galigimak {izere tasarlanmig manbi olan makine veya ilgili tirtin
de dahil olmak iizere operatdrierin dngdritlebilir 6zelliklerine uyarlanmasi,

(g) lgili oldugu durumlarda, tamamen veya kismen kendi kendine geligen davramyg veya
degisen bzerklik seviyeleriyle caligmak fizere tasarlanmug manug) olan makine veya ilgili
firiiniin, insanlara veterli ve uygun bir sekilde yanit vermek igin (s8z1i olarak sézctklerle ve
sizsiiz olarak jestlerle, yiiz ifadeleri veya viicut harekeli) ve planladigi eylemlerin (neyi neden
yapacads gibi) operatorlere anlagiir bir sekilde iletilmesidir.

1.1.7. Calisma pozisyonlan

Cahgma pozisyonu, egzoz pazlan veya oksijen eksikliginden kaynaklanan herhangi bir riski
onleyecek sekilde lasarlanir ve imal edilir,

Makine ve ilgili iiriin, operatdriin saglipy ve giivenligi igin risk teskil eden tehlikeli bir ortamda
kullanlmak fizere tasarlanmissa veya makine veya ilgili triiniin kendisi tehlikeli bir ortama yol
aglyorsa, operatéiriin iyi caligma kogullarma sahip olmasim ve dngoriilebilir tehlikelere kars:
korunmasini saglamak icin yeterli araglar temin edilir.

Uygun oldugunda, ¢alisma pozisyonu yukandaki gercklilikleri kargilamalk igin tasarlanmas,
imal edilmis veya donatlmis yeterli bir kabin ile donatibr. Crkis, hizh tahliyeye izin verir,
Ayrica, uygulanabiliv oldugunda, her zamanki gikagtan farkh bir yénde acil ¢ikig temin edilir,
1.1.8.  Oturma

Uygun oldugunda ve ¢alisma kogullarimm izin verdigi durumlarda, makine veya ilgili firiindin
ayrlmaz bir pargasint olusturan caligma istasyonlar, koltukiarn yerlestirilebilmesi igin
tasarlamr,

Operatdriin calisma srasinda oturmasi amaglantyorsa ve galigma pozisyonn makine veya ilgili
{iriiniin ayrilmaz bir parcasiysa, koltuk, makine veya ilgili liriindi ile birlikie temin edilir,
Operatdr koltugu, operatéiriin dengeli (kararh) bir durugu muhafaza etmesini saglar, Aynca.
koluk ve kaltugun kontrol cihazlanndan uzakhg operatdre uyarlanabilir sekilde olur,

Fper makine veya ilgili triin Gtregimlere maruz kahirsa, kolluk operatore iletilen titregimleri
maku] bir sekilde miimkiin olan en diistk seviyeye indirecek sekilde tasarlanir ve imal edilir.
Koltuk baglanti elemanfar, maruz kalabilecekleri tim zorlamalara dayamr. Operalériin
ayaklarmni altinda zemin bulunmadis durumlarda. kaymaya dayanikli bir malzeme ile
kaplanimg ayakliklar saglapr.

1.1.9.  Bozulmaya karsi koruma

Makine veya ilgili tiriin, bizzat bagh olan cihazin herhangi bir 8zelligi ya da makine veya ilgili
tirtin ile iletisim kuran berhangi bir uzaktaki cihaz vasnasiyla baska bir cihazin baglanusinm
tehlikeli bir duruma yol agmayacags sckilde tasartanir ve imal edilir.

Makinenin veya ilgili tirtiniin ilgili temel saghk ve glivenlik gerekliliklerine uygunlugu
agisindan kritik olan yazilima baglanti veya erigimle ilgili sinyal veya verj ileten bir donanim
aksam, kazara veya kasitlt bozulmaya karsi yeterince korunacak gekilde tasarlani. Makine
veya ilgili tirfin, makinenin veya ilgili Griintin uyumivlugu agisidan kritik olan yazihma



baglanti veya erigim ile ilgili oldugunda, s6z konusu donamm aksamina yapilan megru veya
gayri mesru miidahalenin kanitlarini toplar,

Makinenin veya ilgili driinin ilgili temel saglk ve giivenlik gerekliliklerine uyguniugu
acisindan kritik 5neme sahip olan yazilim ve veriler bu gekilde tanimlantr ve kazara veya kasitli
bozulmaya kargt yelerince korunur,

Makine veya ilgili tiriin, giivenli bir gekilde ¢aligmast igin gerekli olan {izerine yiiklenen
yazilimi tamimlar ve bu bilgileri her zaman kolayca erisilebilen bir bigimde saglayabilir,
Makine veya ilgili iirin, yamlima yapilan mesru veya gayri mesru bir miidahaleye veya
makineye ya da ilgili Griine veya bunlann yapilandirmasina ytiklenen yazitunda yapilan
degisiklige iliskin kanitlar: toplar.

I.2. KONTROIL. SISTEMLERI

12,1, Kontrol sistemlerinin glivenligi ve glvenilirligi

Kontrol sistemleri, tehlike!i durumlarim ortaya ¢ikmasin énleyecek sekilde tasartamy ve imal
edilir.

Kontrol sistemleri;

(a) Kogullar ve riskler agisindan uygun oldugunda, tehlikeli bir duruma yol agan, tgiine
taraflardan kaynaklanan makul olarak Sngorilebilir kétl niyeth girisimler de dahil olmak fizere.
amaglanan ¢alisma zorlanmalarina ve amaglanan ve amaglanmayan dig etkilere dayanabilecegi.
(by Donamumdaki veya kontrol sisteminin mantigimdaki bir anzanm tehlikeli durumlara yol
agmayacagl,

{c) Kontrol sistemi mantigimdaki hatalarin teblikeli durumlara yol agmayacagi,

(d) Guvenlik fonksiyonlarmm  suurlars, imalatgr  tarafindan — gergeklestirilen  risk
degerlendirmesinin bir pargasi olarak belirlenecegi ve bu tir degisikliklerin tehlikeli durumlara
yol agabilecegii makine veya ilgili iirim Ggrenme asamasi da dahil olmak tizere, makine veya
ilgili iirim veya operatdrier tarafindan olusturulan ayarlarda veya kurallarda higbir degigiklige
izin verilmeyccegi,

{e) Cahsma sirasinda makul olarak dngriilebiliv insan hatalarun tehlikeli duramlara yol
agmayacagl.,

(f) Bir mildahale ile ilgili olarak liretilen verilerin ve makine veya ilgili firiniiniin piyasaya
arz edildikten veya hizmete sunulduktan sonra yiklenen glivenlik yazihmina ait striimlere
iliskin izleme kiitligtiniin, yetkili bir ulusal makamin gerekgeli talebi tizerine makine veya ilgili
firfiniin bu eke uygun oldufiunu miinhasiran ortaya koymak amaciyla bu yiikleme isleminden
sonra 5 yil boyunca etkin olacagi sekilde tasarlanir ve imal edilir.

Tamamen veya kismen kendi kendine gelisen davraniga veya mantiga sahip, degisen 6zerklik
seviyeleriyle cahsmak tizere tasarlanmig makinelerin veya ilgili tirtinlerin kontrol sistemlers;
(a) Makine veya ilgihi Griniin tanmmlanmis gdrev ve hareket alanmin Stesinde eylemler
gerceklestirmesine neden olmayacagy,

(b) Makine veya ilgili {iriin piyasaya arz edildikien veya hizmete sunulduktan sonra, emniyet
aksamlari dahil olmak Gizere emniyet iglevini saglayan yazilim tabanh emniyet sistemleri i¢in
emniyctle ilgili karar verme stirecine iligkin verilerin kaydedilecegi ve bu verilerin yetkili bir
ulusal makamin gerekgeli talebi tizerine, miinhasiran makinenin veya ilgili tiriinin bu Ek'e
uygunlugunu gostermek amaciyla toplandikian sonra bir yil siireyle saklanacags,

(¢) Makine veya ilgili Urtiniin dogal giivenligini korumak igin her zaman diizehilmesinin
miimkiin olacag sekilde tasarlantr ve imal edilir.

Asapgclaki noktalara dzellikle dikkat edilir;

{a) Makine veya ilgili iriin beklenmedik sekilde ¢alismaya baglamaz.

(b) Makine veya ilgili Griine ait parametreler, bu tiir bir degisikligin tehlikeli durumlara yol
agabildigi hallerde kontrolsiiz bir sekilde degismes.



(¢} Makine veya ilgili tiriin 6grenme agamas) da dahil olmak lizere, makine veya ilgili tiriin
veya operatérler tarafindan ayarlarda veya kuwrallarda yapilan defigiklikler. bu Ui
degisikliklerin tehlikeli durumlara yol agabilecegi durumlarda dnlenir.

(d) Durdurma komutu veriimigse makine veya ilgili diriintin durmas: engellenmez.

(e) Makine veya ilgili Grimiin hareketli olan highir kismu ya da makine veya ilgili tirtinG
jarafindan tutulan highir parga diismez veya firlamaz.

() Hareketli parcalann otomatik veya elle durdurulmast, her ne olursa olsun, engellenmez.
(g) Koruyucu cihazlar tamamen etkin kalir veya bir durdurma komutu verir.

(h) Kontrol sisteminin giivenlikle ifgili parcalar, makinelerden veya ilgili triimlerden veya
kismen tamamlanmrs makinelerden ya da bunlarin bir bilesiminden olugan bir makine grubunun
tamamina tutarle bir sekilde uygulanr,

Kablosuz korirol igin, iletisimin veya baglantinn arizalanmast ya da hatals biv baglanti tehlikeli
bir duruma yol agmaz.

1.2.2. Kontrol cihazlar

Kontrol cihazlar,

{a) Uygun oldugunda piktogramlar kullamlarak agikea goriilebilir ve tammlanabilir olu,

{(by Tereddiit etmeden veya zaman kayh ve belirsizlik olmadan giivenli bir sekilde
calistracak sekilde konumlandishr,

(£) Kontrol cihazmm hareketi etkisi ile ttarll olacak sekilde tasarlamr,

(d) Acil durdurma veya Sgretme (el) kumandasi gibi belirli kontrol cihazlan igin gerckli
durumlar disinda, tehlikeli bdlgeierin disinda bulunur.

(¢) Cabsmalarmmn ildve riske neden olamayacagi sekilde konumlandinlur,

(f) Bir tehlikenin s6z konusu oldugu durumda, istenen etkinin ancak kasith bir eylemle elde
edilebilecepi sekilde tasarlanir veya korunur.

(2) Kayda defier kuvvetlere maruz kalabilecek acil durdurma ciliazlarma dzellikle dikkai
ederek, dngdriilebilir kuvvetlere dayanacak sekilde imal edilir.

Bir kontro! cihaznm birkag farkl eylemi pergeklestirecek gekilde tasarlandigi ve imal edildigi.
yani, bire bir eslesmenin olmadi@y durumlarda, gergeklestirilecek eylem agikga gorlintlilenir ve
gerektiginde teyide tabi olur,

Kontrol cihazlan, ergonomik ilkeler dikkate alinarak yerlesimleri, bareket mesafeleri ve
calistirma direngleri yapilacak eylemle uyumlu olacak sekilde diizenlenir,

Makine veya ilgili tirtinleri givenli ¢aligma igin gereken gekilde gostergelerle donatihir.
Operatdr bunlan kontrol konumundan okuyabilir,

Her bir kontrol konumundan, operatdr kimsenin tehlikeli bdlgelerde olmadigmdan emin
olabilecek veya kontrol sistemi, birisi leblikeli bolgedeyken makinenin galistirdmasing
engelleyecek sekilde tasarlamr ve imal edilir.

Bu olasihiklardan her ikisinin de gegerli olmamast halinde, makine veya ilgili tiriint ¢gahgmadan
dnee akustik ve/veya gbrsel bir uyan sinyali verilir. Maruz kalan kigilerin tehlikeli bolgeden
ayriimak veya makinelerin galigmasim dnlemek igin zamanlart olur.

Gerekirse, makine veya ilgili firiiniin yalnzea 6nceden belirlenmis bir veya daha fazla bdlgede
veya konumda bulunan kontrol pozisyonlarindan kontrol edilebilmesini saglayacak araglar
temin edilir.

Birden fazla kontrol pozisyonunun oldugu durumlarda, kontrol sistemi, durdurma kontrolleri
ve acil durdurmatar disinda, bu pozisyonlardan birinin kullaniminin digerlerinin kullanimim
engelleyecegi sekilde tasarlamr,

Makine veya ilgili Urin iki veya daha fazla galisma pozisyonuna sahip oldugunda, operatdrler
hirbirini engellemeden veya (chlikeli bir duruma sokmadan her bir pozisyona gerekli tiim
kontrol cihazlars temin edilir.

123, Calistirma



Makine veya ilgili iriinii sadece amaca yonelik olarak temin edilen bir kontrol cihazinin isteml
sekilde tahriki vasttasiyla galigirmak mitimkiin olur.

Ayni gereklilikler:
(a) Nedeni her ne olursa olsun, bir duraklamadan sonra makine veya ilgili Giriinti yeniden
caligtinrken,

(b) Caligma kosullarmda dnemli bir degisiklik yapihirken de gegerlidir,

Bununla birlikte, makine veya ilgili tiriintin yeniden ¢ahstinimasi veya ¢aligma kogullarmdaki
bir degisiklik, tehlikeli bir duruma yol agmamast kosuluyla, amaca yonelik olarak saglanan
kontrol cihaz digindaki bir cibazin istemli sekilde tahrik edilmesi suretiyle gergeklestivilebilir.
Makine veya ilgili triinlin otomatik modda caligmas: i¢in, makine veya ilgili triinin
¢ahstinimasi, durma sonrasinda yeniden cahstirddmasi veya ¢aligma kosutlarinda bir degisiklik,
tehlikeli bir duruma yol agmamasi koguluyla, miidahale ohmaksizin miimkiin olabilir,

Makine veya ilgili tirtintin birkag galistirma kontrol cihazina sahip oldugu ve operatdrlerin bu
nedente birbirlerini tehlikeye atabildigi durumlarda, bu tiir riskleri ckarte elmek icin ildve
cihazlar takihr. Giivenlik, ¢ahstuima ve/veya durdwrma iglemlerinin belirli bir swayla
yapilmasini gerektiriyorsa, bu islemierin dogru swada gergeklegtirilmesini saglayan cihazlar
meveut alur.

1.24.  Durdurma

1.2.4.1. Normal durdurma

Makine veya ilgili tiriin, makinenin giivenli bir yekilde tamamen durdurulabilecegi bir kontrol
cihazs ile donatihr,

Her bir is istasyonuna, makine veya ilgili tiriintin giivenli hale getirilmesi igin meveul
tehlikelere bagh olarak makine veya ilgili tiriintin fonksiyonlanmn bir kismmi veya tamamun
durdurmak igin bir kontrol cihazi takii.

Makine veya ilgili Griiniin durdurma kontrolii, ¢ahigtirma kontrollerine gore dneclikli olur,
Makine veya ilgili tiriin veya tehlikeli fonksiyonlan durduktan sona, ilgili aktiiatorlere enerji
arzt kesilir,

1.2.4.2.  Operasyonel durdurma

Operasyonel nedenlerden dolay:, aktiiatdrlere enerji arzim kesmeyen bir durdurma kontroli
gerekli oldugunda, durdurma kosulu izlenir ve stirdtiriiliir,

1.2.4.3. Acil durdurma

Makine veya ilgili iiriin, gergek veya yaklagan tehlikenin dnlenebilmesi igin bir veya daha fazla
acil durdurma cihazi ile donatiir.

Asagidaki istisnalar uygulanir;

(@) Ne durma siiresini azaltmayacagi igin ne de riskle baga ¢ikmal igin gereken 6zel
onlemlerin alinmasm miimkiin kilmayaca@ icin, bir acil durdurma cihaanin riski
azaltmayaca@i bir makine veya ilgili {irtinii.

(by Tasmabilir elle tutulan veya elle yonlendirilen makine veya ilgili tirtinleri,

Cihaz;

(8)  Aqikga tanimlanabilir, agikea porilebilir ve hizla erigilebilir kontrol cihazlarna sahip olur.
(by Tlave riskler olusturmadan tehlikeli siireci miimkiin oldugunca gabuk durdurur,

(¢} Gerektiginde, belirli koruma hareketlerini tetikler veya tetiklenmesine izin verir,

Bir durdurma komutunu takiben acil durdurma cihazimn aktif ¢aligmasi sona erdiginde. bu
komut, séz konusu kilitlenme dzel olarak gecersiz kilimncaya kadar acil durdurma cihazinim
kilitlenmesi suretiyle siirdiirliir; durdurma komutunu tetiklemeden cihazy devreye sokmak
miimkiin olmaz; cihazi yalmzea uygun bir islemle devre digy birakmak miimkin olur ve cihazm
devie dist birakiimast makine veya ilgili tirinit yeniden cabgtrmaz, sadece yeniden
galistimimasma izin verir.

Acil durdurma islevi, galisma modundan bagimsiz olarak her zaman kullamlabilir ve gahsir
durumda olur.



Acil durdurma cihazlar, diger koruma dnlemlerinin yedegidir; bunlarin yerini almaz.

1.2.4.4. Makine veya ilgili firin grubu

Birlikte ¢aligmak Gzere tasarlanmig makineler veya ilgili riinler ya da makine veya ilgili iirtin
parcalari s67 konusu oldugunda, makine veya ilgili triiniin, devam eden aligmasi tehlikeli hale
oclebildiginde, acil durdurma cihazlart da dahil olmak tzere, durdurma kontrollerinin sadece
makine veya ilgili driintin kendisini degil, ilgili thm ekipmanlart durdurabilecedi sekilde
tasarlanir ve imal edilir.

12,5, Kontrol veya gahsma modlarnm segimi

Segilen kontrol veya galisma modu, acil durdurma haricinde, diger (iim kontrol veya caligma
modlanni gegersiz kilar,

Eger makine veya ilgili tiriinii, farkli koruyucu énlemler ve/veya galisma prosedilrieri gerekiiren
cesitli kontrol veya ¢aligma modlarinda kullantimasma izin vermek iizere tasarlanmis ve imal
edilmigse. her pozisyonda kilitlenebilen bir mod segici ile domatihr. Segicinin her konumu
agik¢a tanimlanabilir olur ve tek bir ¢aligma veya kontrol moduna karsilik gelir.

Secici, makine veya ilgili iirliniin belinli fonksiyonlanmm kullanimine belisli operator
kategorileriyle kisilayan bagka bir segim yontemiyle degistirilebilir.

Belitli iglemler i¢in makine veya ilgili iiriin, yeri degigtirilmis veya gtkanlmig bir mahfazayla
ve/veya devre digt birakilmig bir koruyucu testibatla cahsabilmesi gerekiyorsa, kontrol veya
¢alisma modu segicisi ayns anda;

(2) Diger tim kontro] veya ¢alisma modlarmns devre disy birakir,

(b) Tehiikeli fonksiyonlarm sadece siirekli eylem gerektiren kontrol cihazlaw ile ¢aligmasina
1Zin venir,

(¢} Baglanth dizilerden kaynaklanan tehlikeleri dnlerken tehlikeli fonksiyonlarm sadece
azalubmig risk kogullarmda ¢aligmasina izin verir.

(d) Makine veya ilgili tiriimiin sensdrleri Gizerinde istemli veya istemsiz bir etki yoluyla
tehlikeli fonksiyonlarm galigmasmt dnler,

Bu dort kosul aym anda yerine getirilemezse, kontrol veya ¢alisma modu segici, glivenli bir
miidahale bolgesi saglamak igin tasarlanmig ve imal edilmis diger koruyucu Onlemleri
etkinlegtirir.

Buna ck olarak, operatdr tizerinde gahsuf pargalann ¢aligmasint ayarlama noktasidan kontrol
edebilir.

1.2.6.  Giig kaynaginin veya iletigim agi baglantisimn arizalanmas

Kesinti, kesintiden sonra yeniden enerjinin verilmesi veya makine veya ilgili tiniindi ile olan giig
kaynags veya iletigim agi baglantisinda her ne gekilde olursa olsun meydana gelen dalgalanma
tehlikeli duramlara yol agmaz.

Asafiidakilere dzellikle dikkat edilir:

(a) Makine veya ilgili tiriinii beklenmedik sekilde caligmaz.

(h) Makinelerin parametreleri, bu tiir bir degisikligin tehlikeli durumlara yol agabilecegi
durumda kontrolsiiz bir sekilde degismerz.

(¢) Durdurma komutu verilmigse makine veya ilgili triintin durmass engellenmez.

(d) Makine veya ilgili irtiniin hareketli highir pargast ya da makine veya ilgili tirtin taralindan
tutulan higbir parga dilsmez veya firlamaz.

(¢) Harekelli pargalarin otomatik veya elle durdurulmast, her ne olursa olsun. engellenmez.
{fy Koruyucu cihazlar tamamen etkin kalir veya durdurma komutu verir.

1.3, MEKANIK RISKLERE KARSI KORUMA

1.3.1.  Denge kayby riski

Makine veya ilgili iirtin ve aksami ile baglant pargalan, nakliye, montaj. sbkme ve makineyi
veya ilgili Griinii igeren diger eylemler swasinda devrilmeyi, digmeyi veya kontrolsiiz
hareketleri nleyecek dlgiide yeterinee kararh (dengeli) olur.



Makinenin veya ilgili tiriintin gekli veya amaglanan kurulumu yeterli denge sunmuyorsa, uygun
sabitleme araglart eklenir ve kullanim talimatlarida belirtilir,

1.3.2.  Calisma swrasinda pargalanma riski

Makine veya ilgili trliniin gegithi pargalan ve baglanblarnmin, kullamm sirasinda maruz
kaldiklar zorlanmalara dayanabilecek nitelikte olur.

Kullanilan malzemelerin dayaniklili, imalatgr tarafimdan dngdrillen galigma ortaminin dogas
igin, ozellikle yorgunluk, yaslanma, korozyon ve aginma olaylan agisindan yeterli olur,
Kullamm talimatlars, gitvenlik nedeniyle gerekli muayene ve bakimlarin titriinii ve sikhigin
belirtir, Uygun oldugunda, aginmaya maruz kalan pargalar ve degistirme kriterlerini belivtir,
Alman 6nlemlere ragmen kudma veya dagilma riskinin devam ettigi durumlarda, séz konusu
pargalar, kopan parcactklarm digan ¢ikmayacak sekilde ieride tutulmasim ve boylece tehlikeli
durumlarn dnlenmesini saglayacak bigimde monte edilir, konumlandirihr veya mahfaza igine
ahnr,

Ozellikle yiiksek basing alundaki alaskan tagiyan hem rijit hem de esnek borular, Sngdritlen ig
ve dig erilimlere dayanabilecek ve bir kimlmanin (kopmanin) risk teskil elmemesini saglamak
igin stkica tutturuur veya korunur.

[slenecek malzemenin otomatik olarak alete beslendigi durumlarda, insanlara yonelik
risklerden kaginmak igin agagidaki kosullar yerine getirilir:

{a) Islenen parga aletle temas ettiginde, alet normal galigma koguluna ulagmis olur,

{b) Alet (istemli sekilde veya kazara) ¢alighginda ve/veya durdugunda, besleme hareketi ve
aletin hareketi koordine edilir,

1.3.3. Diisen veya firlayan nesnelere bagh riskler

Diisen ya da firlayan nesnelerden kaynaklanan riskleri 6nlemek icin dnlemler ahmy.

134, Yiizeyler, kenarlar veya agilardan kaynaklanan riskler

Amagclarimn elverdigi strece, makine veya ilgili tirinlerin erigilebilir kisimlarinin yaralanmaya
neden olmast muhtemel keskin kenarlary, keskin agilari ve piirtizlt yiizeyleri olmaz.

1.2.5.  Birlesik makine veya ilgili tiviin ile ilgili riskler

Makine veya ilgili tirtinfin, her bir islem arasinda parganin elle gikarviimasiyla birkag farkly iglem
gerceklestirmesinin amaglandifi durumlarda (birlesik makine veya ilgili tiriin), makine veya
ilgili tirin, diger unsurlar tehlikeye matuz kisiler igin risk olusturmaksizin her bir unsurun ayn
ayn kullamlabilmesini saglayacak sekilde tasarlamr ve imal edilir,

Bu amacla, korunmayan her tiirli unsuru ayrs ayn ¢ahghirmak ve durdurmak miimkiin olur.
1.3.6.  Cahsma kogullanindaki degigimlere baglt riskler

Makine veya ilgili tiriiniin farklt kullanim kogullart alunda islem yapug durumlarda, makine
veya ilgili Orim bu kosullann se¢imi ve ayarlanmasmn givenli ve glivenilic bir sekilde
gergeklestirilebilecepi sekilde tasarlanir ve imal edilir,

1.3.7. Hareketli pargalar ile ilgili riskler

Makine veya ilgili dirtindin harekelli pargalar, kazalara yol agabilecek temas risklerini dnleyecek
sekilde tasarlamr ve imal edilir ya da risklerin devam ettii durumlarda mahfazalar veya
koruyucu cihazlarla donatih.

Hareketli parcalanin yanlislikla bloke olmasim énlemek igin gerekli tiim adimlar atilir, Alinan
onlemlere ragmen bloke durumunun meydana gelmesinin muhtemel durumlarda, bloke olan
ekipmanin giivenli bir gekilde serbest kalmasy igin uygun oldugunda gerekli ozel koruyucu
cihazlar ve aletler temin edilir.

Kullanim talimatlart ve miimkiin oldugunda makine veya ilgili tirtin fizevindeki bir igaret, bu
ozel koruyucu cihazlart ve bunlarm nasi] kullanmilacagin tammlar.

Tehlike durumlarina yol agan temas risklerinin dnlenmesi ve makine ile etkilesimin neden
olabilecegi psikolojik stres agagida belirtilenlere nyarlanir:

(a) Dogrudan isbirligi olmadan ortak bir alanda insan-makinenin bir avada meveudiyeti.

(b) Insan-makine etkilegimi.



1.3.8.  Mareketli pargalardan kaynaklanan risklere karst koruma segimi

Hareketli pargalardan kaynaklanan risklere karst korunmak igin tasarlanmig mahfazalar veya
koruyucu cihazlar, risk tiriine gore segilir. Asagida belirtilen esaslar segimin yapilmasma
yardimer olmak igin kullamlir:

1.3.8.1. Hareketli aktarum pargalar

Harcketli aktarim pargatannin iretligi (ehlikelere kargt insanlarr korumalk igin tasarlannusg
mahfazalar;

(a) 1.4.2.1"de atfta bulunulan sekilde sabit mahfazalar ya da.

() 1.4.2.2°de atifta bulunulan sekilde kilitlemeli hareketli mahfazalar olur,

Sik erigimin Gngorildiigl yerlerde kilitlemeli hareketli mahfazalar kullanilir.

1.3.8.2. Siirece dahil olan hareketli parcalar

insanlan, strece dahil olan hareketli pargalann yarawigi tehlikelete karst korumak igin
tasarlanms mahfazalar veya koruyucu cihazlar;

(a) 1.4.2.1"de atrfta butunulan gekilde sabit mahfazalar ya da,

(b) 1.4.2.2°de atifta bulunulan gekilde kilitlemeli hareketli mahfazalar ya da.

(¢) 1.4.3%te atrfta buJunulan sekilde koruyucu cibazlar ya da.

(d) Yukandakilerin bir kombinasyonu ofur.

Bununla bitlikte, efier operatér miidahalesi gerektiren islemler nedeniyle islem sirasinda
istemde dogrudan yer alan bazi hareketli pargalar tamamen erisilemez hale getirilemezse. bu
parcalar asagida belirtilenlerle donatihr:

{(a) Parcalarin calismada kullamlmayan boliimlerine erigimi engelleyen sabit mahfazalar veya
kilitlemeli hareketli mahfazalar ve.

(b) Erigimin gerekli oldugu hareketli pargalarm bu boltimlerine erisimi kisitlayan 1.4.2.3"¢
atifta bulunulan ayarlanabilir mahfazalar.

1.3.9.  Kontrolsiiz hareketlere bagl riskler

Makine veya ilgili tiriinéin bir kismr durduruldugunda, kumanda tertibatlan tizerinde yapilan
eylem disinda herhangi bir nedenle durdurma konumundan uzaklasma (kayma) Gnlenir veya
risk tegkil etmeyecek nitelikte olur,

1.4, MAHFAZALARIN VE KORUYUCU CIHAZLARIN GEREKLI OZELLIKLERI

14.1.  Genel gereklilikler

Mahfazalar ve koruyucu cihazlar:

(8) Saglam yapida olur,

(b) Giivenli bir sekilde yerinde tutulur,

(c) Herhangi bir ildve tehlikeye sebep olmaz.

(d) Kolayca atlatilamaz (etkisiz kilmamaz) veya ¢alismaz hile getirilemer.

(e) Tehlikeli bilgeden yeterli bir mesafede yer alw.

(fy Uretim stirecinin gériifimesini asgari ditzeyde engeller.

(g) Miimkiinse mahfazanin gikariimasi veya koruyncu cihazin devre disi kalmasr gerekmeden,
minhasitan isin yapilmas: gereken alana erigimi kisitlamak suretiyle,

aletlerin kurulumunun velveya degigiminin ve bakimnm yapilmast igin gerckli galigmalann
yapmasini saglar,

Buna ilave olarak, mitmkiin oldugunda, mabfazalar malzemelerin veya nesnelerin firlamasina
veya dilsmesine ve makine veya ilgili firin taralindan tiretilen emisyonlara kargt koruma saglar.
142, Mahfazalara iligkin 6zel gereklilikler

1.4.2.1. Sabit mahfazalar

Sabit mahfazalar, yalnmizea aletlere agilabilen veya grkarilabilen sistemler yardimyla sabitlenir.
Bu mahfazalarin sabitleme sistemleri, mahfazalar gikanidiginda mahfazalara veya makine veya
ilgili diriine baglt kahr.

Miimkiin oldugunda, mahfazalar sabitlemeleri olmadan yerinde kalamaz.

1.4.2,2, Kilitlemeli hareketli mahfazalar



Kilitlemeli hareketli mahfazalar,

(2) Agik olduklarinda, miimkiin oldugunca makine veya ilgili tirtine bagh kalir.

(b) Sadece kasith bir eylemle ayarlanabilecek gekilde tasarlanir ve imal edilir.

Kilitlemeli hareketli mahfazalar:

(a) Soz konusu mahfazalar kapatihncaya kadar tehlikeli makine veya ilgili Griin
fonksiyonlarim ¢aligmasini dnleyen ve,

(b)y Atttk kapali olmadiklan durumda durdurma komutu veren bir kilitleme cihazi ile
iliskilendirilir.

Bir operatoriin tehlikeli makine veya ilgili éiriin iglevleri nedeniyle soz konusu olan riskin sona
ermesi 6neesinde tehlikeli bolgeye ulasmasimin mimkiin oldugu  durumda,  hareketli
mahfazalar:

(1) Mahfaza kapatilana ve kilitlenene kadar tehlikeli makine veya ilgili iirlin fonksiyonlarmm
caligmasint dnleyen ve,

(b) Tehlikeli makine veya ilgili Griin fonksiyonlarmdan kaynaklanan yaralanma riski sona
erene kadar mahfazayr kapali ve kilithi ttan kilitlemeli bir cihaza ilave olarak bir mahfaza
kilitleme cihazs ile iliskilendirilir.

Kilitlemeli hareketli mahfazalar, aksamlarindan birinin yoklugu veya arwzasmun tehlikeli
makine veya ilgili trtin fonksiyonlarim ¢alistinlmasini engelleyecek veya bunlar durduracak
sekilde tasarlaniy,

1.4.2.3, Erisimi kasitlayan ayarlanabiliv mahfazalar

Hareketli pargalarm, cahsma igin kesinlikle gerekli olan alanlarma erigimi kisitlayan
ayarlanabilir mahfazalar;

(a) llgili isin tiiriine bagh olarak elle veya otomatik olarak ayarlanabilir ve,

(b) Alet kullanilmadan kolayca ayarlanabilir olur,

1.4.3.  Koruyucu cihazlarma iliskin 6zel gereklilikler

Koruyucu cihazlar;

{a) Hareketli pargalar operatdriin ulagabilecegi bir yerdeyken cahisamayacagy,

(h) Parcalar hareket halindeyken insanlarin hareketli pargalara ulagamayacagi ve,

(¢) Bunlarin aksamlarindan birinin yoklugu veya arizasimn harcketli pargalann ¢aligmasum
snleyecegi ya da durduracad sekilde tasarlamir ve kontrol sistemine dahil edilir.

Koruyucu cihazlar yalmzea kasith bir eylemle ayarlanabilir olur.

I.5. DIGER NEDENLERE BAGLI RISKLER

15.1.  Elektrik temini

Makine veya ilgili tirfinlerin elektrik beslemesi bulunuyorsa, s6z konusu makine veya ilgili
{iriinfer, elektriksel nitelikteki tiim tehlikelerin Gnlendigi veya dnlenebildigi sekilde tasarlanr.
imal edilir ve donatilir,

2/10/2016 tarihli ve 29845 sayili Resmi Gazete'de yayimlanan Belitli Gerilim Snurlan igin
Tasarlanan Elektrikli Ekipman ile ilgili Yonetmelik (2014/35/ABYte belirtilen piivenlik
hedefleri makine veya ilgili firinfer igin gegerli olur, Ancak, uygunluk degerlendirmesine ve
makine veya ilgili tirinlerin elektriksel riskler bakmundan piyasaya arz edilmesine veya
hizmete sunulmasina iliskin yiikiimlilikler yalnizea bu Yénetmelige tabidir.

1,52, Satik elektrik

Makine veya ilgili tirinler, potansiyel olarak tehlikeli elektrostatik yiiklerin birikmesini
dnlemek veya smirlamak igin tasarlamr ve imal edilir ve/veya bir bogaltma sistemi ile donatihr.
1.5.3.  Elektrik diginda enerji temini

Makine veya ilgili tirtinlerin elektrik digmdaki bir enerji kaynagiyla ¢alistirildifi durumlarda,
iirtin bu tiir enerji kaynaklanyla ilgili tiim potansiyel risklerden kaginacak gekilde tasarlamr,
imal edilir ve donatihr.

1,54, Takma hatalan




Belirli paralann takiimasi veya yeniden takilmasi sirasinda yapilmast muhtemel olan ve risk
kaynagn olabilecek hatalar, bu pargalarin tasanmi ve yapumi ile veya bunun bagarisiz olmasi
halinde, parcalann kendileri veya muhafazalan iizerinde verilen bilgilerle imkansiz hale
getirilir, Bir riski 6nlemek igin barcket yéniintn bilinmesi gereken harcketli pargalar veya
muhafazalar hakkinda da ayni bilgiler verilir.

Gerektiginde, kullamm talimatlarinda bu risklere iligkin ilave bilgi verilir.

Hatali bir baglantimn risk kaynafy olabilecegi durunilarda, yanhs baglanufar tasarimla veya
bunun bagansiz olmasi halinde, baglanacak elemanlar ve uygun oldugunda baglanti araglari
hakkinda verilen bilgilerle imkansiz hale getirilir,

1.5.5.  Asgiri sicakliklar

Yiiksek veya ok diisiik sicakhiklarda makine veya ilgili tiriin pargalan veya malzemeleri ile
femastan veya yakiniiktan kaynaklanan herhangi bir yaralanma riskini ortadan kaldirmak igin
gerekli dnlemler alinir.

Sicak veya ¢ok soguk malzemenin firlama riskinden kaginmak veya buntara karg korunmak
igin de gerekli énlemler atinr,

1.5.6.  Yangm

Makine veya ilgili tictinler, makine veya ilgili triiniin kendisi veya makine veya ilgili iiriin
warafindan tretilen veya kullandan gazlar, siilar, toz, buharlar veya diger maddelerin neden
oldugu herhangi bir yangm veya agin ismma riskini onleyecek sekilde tasarlanmir ve imal edilir.
1.5.7.  Patlama

Makine veya ilgili iiriinler, makine veya ilgili Griiniin kendisi veya makine veya ilgili firiin
tarafindan Gretilen veya kullamilan gazlar, sivilar, toz, bubarlar veya diger maddelerin neden
oldugu herhangi bir patlama riskini dnleyebilecek sekilde tasarlamr ve imal edilir.

Makine veya ilgili firtinler, potansiyel olarak patlayier bir atmosferde kullanimasi nedeniyle
ortaya gikan patlama riski soz konusu oldugunda. ilgili Birlik uyum mevzvat hitkiimlerine uyar.
1.5.8.  Giiriltd

Makine veya ilgili Griinler, teknik ilerleme ve ozellikle kaynafunda plriltiiys azaltma
araglannm meveudiyeti dikkate alinarak, havadaki giriltd emisyonundan kaynaklanan
risklerin en diisiik seviyeye indirilecegi sekilde tasarlanir ve imal edilir.

Giiriilti emisyon sevivesi, benzer makine veya ilgili Grimler i¢in karsilagurmali emisyon
verilerine atifta bulunularak degerlendirilebilir.

1.5.9.  Tilregim

Makine veya ilgili tiriinler, teknik ilerleme ve Gzellikle kaynaginda titregimi azaltma araglarnin
meveudiyeti dikkate almarak, makine veya ilgili Griin tarafindan tretilen titregimlerden
kaynaklanan risklerin en disiik seviyeye indirilecegi gekilde tasartamr ve imal edilir.

Titregim emisyonu seviyesi, benzer makine veya ilgili trinler igin karsilasirmal emisyon
verilerine atifta bulunularak degerlendirilebilir.

1.5.10.  Radyasyon

Makine veya ilgili Griinlerden gikan istenmeyen radyasyon emisyonlart ortadan kaldirir veya
insanlar iizerinde olumsuz etkisi olmayan seviyelere indirilir.

Herhangi bir fonksiyonel iyonlastmier radyasyon emisyonu, ayar, isletme ve temizlik sirasmda
makine veya ilgili tiriiniin dizgiin galismas: igin yelerli olan en digiik seviye ite smfandinhiy,
Bir riskin meveut oldugu durumlarda, gerekli koruyucu Gnlemler alimur,

Avar, cahyma ve temizlik sirasindaki fonksiyonel iyonlagtirier olmayan radyasyon emisyontar,
insanlar tizerinde olumsuz etkileri olmayan seviyelerle siirh olur.

1.5.11.  Harici radyasyon

Makine veya ilgili tirtinler, harici radyasyon tiriiniin ¢aligmasin olumsuz etkilemeyecek sekilde
tasarlamr ve imal edilir,

1.5.12.  Lazer radyasyonu

Lazer ekipmanmim kulantddigy durumlarda, agagida belirtilenler dikkate alimr:



(a) Makine veya ilgili firiinler Uzerindeki luzer ekipmanlar,, kazara ortaya gikabilecek
herhangi bir radyasyonu énleyecek sekilde tasarlanir ve imal edilir.

(b) Makine veya ilgili Grinler tizerindeki lazer ekipmanlar, etkili radyasyon, yansima veya
diftizyon ile tiretilen radyasyon ve ikineil radyasyon saghgga zavar vermeyecek ekilde korunur,
(¢} Makine veya ilgili Griinler iizerinde lazer ekipmamnm gézlemlenmesi veya ayarlanmasina
yonelik optik ekipman, lazer radyasyonu tarafindan herhangi bir saghk riski yaratilmayacak
sekilde olur.

1.5.13.  Tehlikeli malzeme ve maddelerin emisyonlart

Makine veya ilgili tirtinler, firettigi tehlikeli malzeme ve maddelerin soluma, yutma, cilt, géz
ve mukoza zarlan ile temas ve cill yoluyla niifuz ctmesi nedeniyle ortaya ¢ikan risklerin
Gnlenebilecegi sekilde tasarlan ve imal edilir.

Bir tehlikenin artadan kaldimlamadigr durumlarda, makine veya ilgili Girtin, fehlikeli malzeme
ve maddelerin kontrol altina almabilecegi, yakalanabilecegi, tahliye cdilebileeegi, su
piiskiirtiferek ¢okeltilebilece, filtrelenebilecei veya esit derecede etkili bagka bir yontemle
antilabilecegi sekilde donatilir,

Makine veya ilgili Griinfin normal ¢aligmast swasinda islemin tamamen kapah olmadidy
durymlarda, kontrol altina alma veya yakatama, filtrasyon veya aywma ve lahliye cihazlan
azami etkiye sahip olacak sekilde yerlestirilir,

1.5.14.  Makinede sikisip kalma riski

Makine veya ilgili éiriinfer, bir insamn iginde kapals kalmasmt nleyecek yekilde veya bunun
imkansiz oldugn duromda, bir yardim gagirma araciyla tasartamr, imal edilir veya donatilir.
1.5.15. Kayma, talolma veya dilyme riski

Makine veya ilgili tirfintin, insanlarin hareket etme veya ayakta durma olasilin oldugu pargalar.
insanlarn bu pargalar iizerinde kaymasm, takilmasim veya bu pargalardan diismesini
énleyecek sekilde tasarlamr ve imal edilir,

Uygun oldugunda, bu pargalar kullanictya goive sabit olan ve dengelerini korumalarini saglayan
tutamaklarla donatifir.

1.5.16. Yildirm

Kullamirken yildirmun etkilerine karsi korunmaya ihtivaci olan makine veya ilgili tirtinler,
ortaya ¢ikan elektyik vitkiiniin topraga iletilmesi i¢in bir sistemle donatihy.

1.6. BAKIM

1.6.1.  Makine veya ilgili firliniin bakimu

Ayarlama ve bakim noktalary tchlike bolgelevinin diginda yer aliy. Makine veya ilgili Giriin
dururken ayarlama, bakim, onarm, temizlik ve servis islemlerini gergeklestirmek miimkiin
olur,

Yukandaki kosullardan biri veya birkagt teknik nedenlerle karsilanamazsa, bu islemlerin
giiventi bir sekilde gergeklestivilebilmesi igin Snlemler alinwr (bakimz 1.2.5).

tanisal arza bulma ekipmanimn montaji igin bir baglant cihazi temin edilir.

Sik sik degigtirilmesi percken otomatik makine veya ilgili tiriin aksamlar, kolayca ve glivenli
bir sekilde gikanlabilir ve degistirilebiliv olur, Aksamlara erigim, bu gorevierin belirdi bir
calisma yontemine uygun olarak gerekli teknik araglarla gergeklestirilmesini saglar.

1.6.2.  Cahgma pozisyonlanna ve servis noklalanina erigim

Makine veya ilgili tirinler, makine veya ilgili trintin caligmasy, ayars, bakmn ve temizligi
sirastnda miidahalenin gerekli oldugu tiim alanlara giivenlik iginde erisime miisaade edecek
sekilde tasarlamy ve imal edilir.

Kigilerin igletme, ayarlama, bakim veya temizlik igin givecepi makine ve ilgili intinlerde.
makineye erisim agikliklar, kigilerin acil durumda kurtardmass miimkin olacak sekilde
boyutlandinhir ve kurtarma ekipmanlarnnin kullanimina uyarlanir,

1.6.3.  Enerji kaynaklarmn izolasyonu



Makine veya ilgili trimler, kendisini tiim enerji kaynaklarindan ayirmaya yonelik araglarla
donatihr, By tilr aymicilar agtkea tammlanir. Bu ayiteilar, yeniden baglantimin insanlar
tehlikeye atabilecegi durumlarda kilitlenebiliv 6zellikte olur, Ayincilar ayrica, bir operatdriin,
erigebildigi noktalarm higbirinden enerjinin halen kesik oldugunu dogrulayamadifir durumlarda
kilitlenebilir 6zellikte olur,

Bir elektrik kaynagina takilabilen makine veya ilgili tiriinler so7 konusu oldugunda, efer
operatdr figin gikariimus olarak kaldigin erisebildigi noktalardan herhangi birinden kontrol
edebiliyorsa, figin ¢ikariimas: yeterlidir.

Enerji kesildikten sonra, makine veya ilgili triiniin devrelerinde kalan veya depolanan
enerjinin, insanlar agisindan risk olugturmaksizin olagan bigimde bosaltilmasi miimkiin olur,
Onceki paragraflarda belirtilen gerekliligin bir istisnasi olarak, belirli devreler, drnegin:
pargalan tutmak, bilgileri korumak, i¢ mekanlan aydilatmak, vb. amaglarla enetji
kaynaklanna bagl kalabilir. Bu durumda, operator glivenligini saglamak igin 6zel adimlar
atilir,

1.6.4.  Operatdr midahalesi

Makine veya ilgili tiriin, operatdr miidahalesi ihtiyact sumrly olacak gekilde rasarlaniy, imal ediliv
ve donatilir. Operatér miidahalesi kagiuilmaz ise, kolay ve giivenli bir sekilde getgeklestiviimesi
miimkiin olur.

1.6.5.  Dahili parcalarin temizlenmesi

Makine veya ilgili {iriin, tehlikeli madde veya kangim igermis olan dahili parcalarin igine
girmeden temizlenmesi miimkiin olacak sckilde tasarfanr ve imal edilir, gerekli olabilecek
tikamklik giderme iglemleri de digaridan yapilabilir olur. Makine veya ilgili tiriine girmekten
kagmmak miimkiin degilse, Gniin temizligin giivenli bir sekilde gergeklesmesini saglayacak
sckilde tasarlanir ve imal edilir.

1.7. BILGILER

1.7.1.  Makine veya ilgili liriin Gizerindeki bilgiler ve uyarilar

Makine veya ilgili iriin tizerindeki bilgi ve uyarilar tercihen kolayca anlagilabilir semboller
veya piktogramlar halinde temin edilir.

Her tiirlii yazils veya sozIi bilgl ve uyan, ilgili iilke tarafindan belirlenen, kullamcilar tarafindan
kolaylikla anlagilabilecek bir dilde ifade edilir.

1.7.1.1. Bilgiler ve bilgi cihazlan

Makine veya bir ilgili tiriiniin kumanda edilmesi igin gereken bilgiler, belirsizlige yer vermeyen
ve kolayca anlasilabilecek bir bigimde temin edilir. Operatdre agit yiik bindirecek Slgtide
haddinden fazla olmaz.

Operaidr ile makine veya ilgili Grfin arasindaki gorsel ekran tiniteleri veya diger etkilesimli
iletigim araglart kolayca anlagilabilir ve kullanmm kolay olur.

1.7.1.2. Uyan cihazlan

Denetimsiz makine veya ilgili Griiniin ¢aligmasinda meydana gelen bir anza nedeniyle
insanlarin saghk ve giivenliginin tehlikeye girebilecegi durumlarda, makine veya ilgili Griin
uyan olarak uygun bir akustik veya 1sik sinyali verecek sekilde donatilir,

Makine veya ilgili Griiniin uyan cihazlartyla donatildigi durumlarda, bu cihazlar belirsizlige yer
vermeyecek sekilde ve kolayca algilanabilir olur. Operatér bu tiiy uyar cihazlarinin ¢alismasi
her zaman kontrol edebilecei olanaklara sahip olur.

Renk ve giivenlik sinyalleri ile ilgili Birlik mevzuatinm gerekliliklesine uyutur,

172, Artk risklere karsi uyan

Oziinde giivenli tasarim 6nlemlerine, korumaya alma ve tamamlayici koruyucu dnlemlere
ragmen risklerin devam etlipi durumlarda, uyars cihazlan da dahil olmak tizere gerekli uyanlar
temin edilir.

1.7.3.  Makine veya ilgili irtinlerin isaretlenmesi



Makine veya ilgili tirtinler, 11 inci ve 25 inci maddedeki isaretleme gerekliliklerine ek ofarak
goriiniir, okunakl ve silinmeyecek sekilde isaretlenir.

Bu ekin 2'den 6'ya kadar olan maddeleri kapsammdaki makine veya ilgili tiriinler, ayni zamanda
bu maddelerde belirtilen ilave gerekliliklere gére isaretlenir,

Ayrica, potansiyel olarak patlayici bir atmosferde kullamlmak tizere tasarlanmig ve imal edilmig
makine veya bir ilgili tirin de buna gdre isaretlenir,

Makine veya ilgili tutinter, tipiyle igili ve gitvenhi kullamm igin zaruri olan tiim bilgileri de
tagir. Bu bilgiler 1.7.17de belirtifen gerekliliklere tabidir.

Makine veya bir ilgili tiriin pargasuun kaldirma ckipmani ile kullamm siasinda laginacag)
durumlarda, kitlesi okunakl, silinmez ve belirsizlige yer vermeyecek sekilde belitilir,

1,74, Kullamm talimatlar

11 inci maddenin yedinci fikrasinda belirtilen yiikiimlilliiklere ¢k olarak kullanuy talimatlar
agagida belirtildigi gekilde hazilanuy,

11 inei maddenin yedinci fikrasima istisna olarak, imalatgt veya onun yetkili temsilcisi
tarafindan  gorevlendirilen wzman personel tarafindan  kullanilmasi amaglanan  bakim
talimatlar, uzman personelin anfadigi sekilde tlkenin resmi dilinde temin edilebilir.

1.7.4.1. Kullanum talimatlarinimn hazilanmasima iligkin gene! ilkeler

{a) Kullamm talimatlannm icerigi, makine veya ilgili trlintin yalnizea amaclanan kullanimimng
kapsamakla kalmaz; aym zamanda makul olarak ngériilebilir hatalr kullammini da dikkate by,
{b) Profesyonel olmayan operatorler tarafindan kullanilmas: amaglanan makine veya ilgili
iiriinlerin stz konusu oldugu durumda, kullanum talimatlannm ifade bigimi ve diizeni. bu tiir
operatdrlerden makul bir sekilde beklenebilecek genel egitim ve kavrayiy seviyesini dikkaic
alir,

1.7.4.2. Kullamm talimatlarinin igerigi

1, Kullanim talimatlar, uygulanabildigi verde, en azindan agagidaki bilgileri igeric:

(2) Imalatgmnin ve uygun oldugn durumlarda onun yetkili temsileisinin ticari adi ve tam adresi.
(b) Makine veya ilgili Griniin, seri numarasi diginda, makine veya ilgili tirtiniin kendi tizevinde
isarctlenmis halde gosterimi (bakimz 1.7.3).

(¢} 11 inci maddenin sekizinci fikrasi uyannca AB uygunluk beyanm veya AB uygunluk
beyanina erisilebilen internet adresi veya makine tarafindan okunabilir kod.

(d) Makine veya ilgili trtine ait genel agiklama.

(¢) Makine veya ilgili driiniin kullanimi, bakim ve onanmi ve dogru isleyisinin kontrol
edilmesi igin gerekli gizimler, semalar, tarifler ve agiklamalar,

(f) Operatorler tarafindan kullamlmass muhtemel is istasyonlarimin agiklamast,

(2) Makine veya ilgili tirliniin amaglanan kullanimma dair agiklama,

(hy Teeribeye gore meydana gelmesi mubtemel olan. makine veya ilgili firiiniin
kullanyimamasi gereken kullanmn sekillerine iliskin uyarlar.

{i) Cizimler, semalar ve baglanti araglar ile makine veya ilgili tiriiniin monte edilecegi gasi
veya montajn belirlenmesi dahil ofmak fizere montaj, kurulum ve baglanti talimatlar.

{j) Giiriilii veya litregimin azaltlmasina yonelik kurulum ve montaj ile ilgili talimatlar.

(k) Makine veya ilgili {irtiniin hizmete sunulmasina ve kullantmma iligkin talimatlar ve
gerekirse operatérlerin egitimi igin talimatlar,

(1) Daojgal giivenli tasanm oénlemlerine, aliman korumaya alma ve tamamlayict koruyucu
snlemlere ragmen devam eden artik risklerle ilgili bilgiler.

{m) Uygun oldugunda, saglanacak kisisel koruyueu ekipman da dahil olmak tizere kullanse)
tarafindan almacak koruyucu dnlemlere iliskin talimatlar.

{(n) Makine veya ilgili viine takiabileeck aletlerin temel dzellikleri,

(0) Makine veya ilgili tiriiniin kullanim, nakiiye. montaj. hizmet digy kaldiginda sékme, test
veya ongdriilebilir anzalar sirasinda kararhbk gerekliliging karsiladidy kosullar.



(p) Nakliye, tagima ve depolama iglemlerinin giivenli bir sekilde yapilabilmesini saglamak
amaciyla, makine veya ilgili iirtiniin kiltlesini ve bunlarm diizenli olarak ayrr olarak tasinacag
cesitli pargalanin kiitlesini vermeye yonelik talimatlar.

(r)Kaza veya anza duramunda izlenecek galigma yontemi: bir tikamklik meydana gelmesi
muhtemelse, ckipmandaki tkanikligm glvenli bir sekilde giderilmesini saglamak igin
izlenecek ¢aligma yontemi.

{(s)Kullamer tarafindan yapilmast gereken ayar ve bakim islemlerinin tanion ve makine veya
ilgili triinim tasanimy ve kullanmit dilkkate alinarak uyulmast gereken dnleyici bakim Snlemleri.
{s)Bu islemler sirasmda ahnmas gereken koruyucu énlemler de dahil olmak izere, ayarlama
ve bakimin giivenli bir sekilde gerceklestiritmesini saglamak igin tasarlannus talimatlar.
(1)Operatorlerin saghgm ve giivenligini etkiledigi durumda, kullanilacak yedek parcalarin
drellikleri.

(wHavadaki piiriilté emisyontari hakkmda agagidaki bilgiler;

i, Belirtilen ses basmel seviyesinin 70 dB’yi {(A) astifi durumda is istasyonlarindaki A
agirhikli emisyon ses basiner seviyesi; bu seviyenin 70 dB’yi (A) asmadifir durumiarda da bu
gereek belirtilir.

ii. Belirtilen ses basmer degerinin 63 Pa’yi (20 uPa ile ilgili olarak 130 dB) agtigy durumda ig
istasyonlarinda C agulikli en yitksek ankik ses basiner degeri,

i, Iy istasyonlarmdaki A apirliklr emisyon ses basiner seviyesinin 80 dB (A) degerini aghifs
durumda makine veya ilgili tiriin tarafindan yayilan A agirhikl ses giic seviyes,

Bu degierler, siz konusu makine veya ilgili Gron igin gergekten dlgtlen degerler veya tirctitecek
olan makine veya ilgili firinii temsil eden teknik olarak kargtlagtinlabilir makine veya teknik
olarak karsilastrilabilis bir ilgili Griin igin alwan dlgtimlere dayal olarak belirlenmis degerler
olur,

Cok bityiik makine veya bir ilgili trin soz konusu oldugunda, A agirhkl ses glic seviyesi
yerine, makine veya ilgili Griinin etrafinda belirtilen konumlarda A agnhikh emisyon ses
basines seviyeleri belirtilebilir,

Komisyon tarafindan 21 inci maddenin ikinei fikrasy uyarinca kabul edilen uyumlagtinims
standartlarn veya ortak 6zelliklerin uygulanamadigs durumlarda, makine veya ilgili tirin igin
en uygun yonlem kultanilarak ses seviyeleri olgiilir,

Ses emisyon degerlerinin belirtildigi her durumda, bu degerleri gevreleyen belirsizlikler
belirtilir. Olgiim sirasinda makine veya ilgili tirintin caliyma kosullan ve kullanitan 6lgtim
yontemleri agiklanir.

{5 istasyonlarinin tanimsiz oldugu veya tammlanamadigt durumlarda, A agichkl ses basinel
seviyeleri makine veya ilgili firimiin yiizeyinden 1 metre mesafede ve zeminden veya erigim
platformundan 1,6 metre yiiksekliktc olgiliir. Azami ses basineinim konumu ve degeri belirtilir.
Girtilti azaltma makineleri veya ilgili iniinler ile ilgili olarak, talimatlar, uygun oldugunda. bu
ekipmanlarin nasyl dogru bir sekilde monte edilecegini ve kuralacagin belirtiv (aynica, bakiniz
1.7.4.2(1), (j) bendi).

{lgili Birlik mevzuatmn, ses basier seviyelerinin veya ses glicil seviyelerinin dlglimine iligkin
diger gereklilikleri 6ngrdiipit durumlarda, séz konusu mevzuat uygulanir ve bu maddenin igili
hitkiimleri uygulanmaz.

(viinsanlann derhal ve dikkatli bir sekilde kurtariimast igin gerekli dnlemler, cihazlar ve araglar
hakkinda bilgi.

(y)Makine veya ilgili tirlinlerin, dzellikle aktif veya aktit olmayan implante edilebilir tibbi
cihazlara sahip olan insanlara zarar verebilecek iyonlastiner olmayan radyasyon yaymasinin
muhtemel oldugu durumda, operatdr ve maruz kalan kisilere iliskin olarak yayilan radyasyonla
ilgili bilgiler.

(z)Makine veya ilgili {irinlerin tasamimin, makineden veya ilgili trlinden (ehlikeli madde
emisyonlarma izin verdigi duromlarda, efer makine veya ilgili tviinle birlikie bu tiir bir cihaz



saglanmiyorsa, yakalama, filtreleme veya bogaltma cihazinin ozellikleri ve agafidakilerden
herhangi biri:

i, Makine veya ilgili tirtinden ¢ikan tehlikeli madde ve malzemelerin salimmlarnin akis hizi.
ii. Makine veya ilgili iriinden veya makine veya ilgili firlin ile kullamlan malzeme veya
maddelerden ¢ikan makine veya ilgili Grim etrafindaki tehlikeli madde veya malzemelerin
konsantrasyonu.
jii. Yakalama veya filtreleme cihazimin etkinligi ve zaman iginde etkinligini korumak igin
uyulmast gereken kogullar,
flk paragrafta atifta bulunulan deerler, ya s6z konusu makine veya ilgili tiriin igin fiilen 6lgtltr
ya da en son teknolojiyi temsil eden, teknik olarak kargilagtinlabilir makinelere veya teknik
olarak karsilastinlabilir ilgili Urlinfere iliskin dl¢timlere dayal olarak belirtenir,

1.7.5. Satig belgeleri
Makine veya ilgili tirini tammlayan satis belgeleri, saglik ve glivenlik yonleri agisincan
kullamum talimatlaryla celigmer. Makine veya ilgili Griiniin performans ézelliklerini tarif eden
satis belgeleri, emisyonlar hakkinda kullanim talimatlarinda yer alan ayni bilgileri igerir.
2. BELIRL] MAKINE VE iLGILI ORUN KATEGORILERI ICIN TAMAMLAYICI
TEMEL SAGLIK VE GUVENLIK GEREKLILIKLERI
(hida maddclerine yonelik makine ve ilgili Griinler, kozmetik veya eczacihikla ilgili Griinlere
iligkin makine ve ilgili tirlinler, elle tutulan veya elle yonlendirilen taginabilir makine ve ilgili
iirtinler, tagtnabilir sabitleme ve diger darbeli makine ve ilgili tirtinler, ahsap ve benzer fiziksel
szelliklere sahip malzemeyi iglemeye yonelik makine ve ilgili Griinler ile bitki koruma tirGinleri
uygulamasina yonelik makine ve ilgili tiriinler, bu bélimde belirtilen tim temel saflic ve
giivenlik gerekliliklerini karsilar (bakiniz Genel flkeler, 4 tincii madde).
2.1. GIDA MADDELERINE YONELIK MAKINE VE ILGILI URUNLER {LE KOZMETIK
VEYA BECZACILIKLA ILGILI URUNLERE YONELIK MAKINE VE iL.GILI URUNLER
211, Genel
(1da maddeleri veya kozmetik ya da eczacilikla ilgili rtinlerle kullaniimak tzere tasarlanmig
makine veya ilgili firtinler, herhangi bir enfeksiyon, hastalik veya bulagma riskini onleyecek
sekilde tasarlanir ve imal edilir.
Asagidaki gerekliliklere uynlur:
(a) Insan tiiketimine yénelik gida maddeleri veya su ya da kozmetik veya eczacilikla ilgili
tirinlerle temas eden veya temas etmesi amaglanan malzemeler, ilgili Birlik mevzuatinda
belirtilen kosullar karstlar; makine veya ilgili Griin, bu malzemelerin her kullammdan nce
temizlenebilecepi sekilde tasarlanie ve imal edilir, bunun miimkiin olmadigs durumlarda tek
kultammhk parcalar kullamlr.
(b) Tek kullammlik pargalarm viizeyleri disinda, insan titketimine yonelik gida maddeleri veya
su va da kozmetik veya eczacilikla ilgili irtinlerle temas eden tiim ylizeyler;

i, Piiriizsiiz olur ve organik madde barmdivabilecek ¢ikinti ya da yariklara sahip olmaz ve
aynt durum birlesim yerleri igin de gegerlidir.

ii. Birlestirme/montaj pargalarmmn ¢ikintlarim, kenarlarint ve girintilerini asgari seviyeye
indirecek sekilde tasarlanir ve imal edilir.
iil. Gerekliginde kolayca sokiilen pargalar ¢ikanldiktan sonra kolayca temizienebilir ve
dezenfekie cdilebilir olur; i¢ yiizeyler, kapsamh temizlige imkdn verecek yeterli yarigapta
kavislere sahip olur,
{¢) Gida maddelerinden, kozmetik Giriinlerden veya eczacihikia ilgili tirtinlerden ¢ikan sivilarin
yam sua temizlik, dezenfeksiyon ve durulama sivilarindan gikan sivi, gaz ve aerosollerin
makine veya ilgili iiriinden tamamen bogaltilmast (mOmkiinse “temizlik” pozisyonunda)
miimkiin olur.



(d) Makine veya ilgili Girtinler, herhangi bir maddenin veya canhmm, dzellikle béceklerin,
temizlenemeyen alanlara girmesini ya da herhangi bir organik maddenin bu alanlarda
birikmesini dnleyecek sekilde tasarlanir ve imal edilir.

(¢) Makine veya ilgili tirfinter, kullantlan yaglayscilar da dahil olmak Gzere saghga zararhi
highir yardimer maddenin insan tiketimine yonelik gida maddeleri veya su, kozmetik veya
eczacihkla ilgili triinlerle temas edemeyecegi sekilde tasarlanir ve imal edilir. Gerektiginde.
makine veya ilgili triinler bu gereklilige stivekli uyumun kontral edilebilecegi sekilde tasarlanmr
ve imal edilir.

2,12, Kullanmm talimatlar

(nda maddelerine yonelik makine veya ilgili iirlinler ve kozmetik veya eczacilikla ilgili tiriinlere
yonelik makine veya ilgili iirtnlere iliskin kullamm talimatlan, yalnizea kolay erigilebilir
alanlar icin defiil, aym zamanda erigimin imkansiz veya tavsiye edilemez oldugu alanlar igin de
temizlik, dezenfeksiyon ve durulama igin dnerilen Giriin ve yontemleri belirtir,

2.2. TASINABILIR ELLE TUTULAN VEYA ELLE YONLENDIRILEN MAKINE VEYA
JLGILI URUNLER

2,21, Genel

Tagmahilir clle tutulan veya elle yonlendirilen makine veya ilgili Griinler;

{a) Makine veya ilgili iriin tiiriine baglt olarak, yeterti boyutta bir destek yiizeyine ve makine
veya ilgili firiin igin amaglanan ¢ahiyma kogullar alinda dengesini saglayacak yekilde
diizenlenmis uygun boyutta yeterli sayida tutma kolu ve destegie sahip olur.

{(b) Teknik olarak imkAnsiz olan veya bagimsiz bir kontrol cihazimnm oldugu durumlar digmda.
tam glivenlik iginde serbest birakilamayan tutma kollar soz konusu oldugunda. operatériin
tutma kollarim birakmadan gahstirabilecedi sekilde diizentenmis elle galistirma ve durdurma
kontrol cihazlanyla donatibi,

(¢) Operatér tutma kollarmi serbest bivaktiktan sonra yanhshkla gabiyma veya ¢aligmaya
devam etme riski arz etmez. Bu gereklilik teknik olarak miimkiin degilse esdeger adunlar atilr,
(d) Gerektiginde, tehlike bolgesinin ve islenen malzeme ile aletin etkisinin porsel
gdzlemlenmesine izin verir.

(¢) Teblikeli maddelerin emisyonlarin yakalamak veys azaltmak igin bir ekstraksiyon
baglants gtkisina veya esdeger bir sisteme sahip bir cihaza veya bagh bir egzoz sistemine sahip
olur. Bu gereklilik, yeni bir tehlikeye yol agiyorsa veya makinenin ya da ilgili Griiniin ana
islevinin tehlikeli maddelerin uygulanmasi olmasi durumunda gegerli degiildir. bu gereklilik
igten yanmal motorlanin emisyonlarina da uygulanmaz,

(f) Tagmabilir makinelerin veya ilgili {irtinlerin tutma kollart ¢ahgtirmayr ve durdurmay
kolaytagtiracak sekilde tasarlanir ve imal edilir,

2.2.1.1. Kullanim talimatlan

Talimatlar, ivme (m/s?) cinsinden ifade edilen ve tagimabilir elle tutulan veya elle yonlendirilen
makine ya da ilgili {iriinlerle iletilen titresimlerle ilgili asagidaki bilgileri saglar:

(8) El-kol sisteminin maruz kaldigs stirekli titregimlerden kaynaklanan toplam titregim deger.
(b) El-kol sisteminin maru kaldigi tckrarlanan ok titregimlerinden kaynaklanan ivmenin lepe
genliginin orlalama degeri.

(¢) Her iki slgiimiin belirsizligi.

{Ik paragrafia atifta bulunulan degerler, soz konusu makine veya ilgili Griinler igin gergekten
aleiilenler veya en son teknolojiyi temsil eden, teknik olarak karglastirilabilir bir makine veya
ilgili tirtine iliskin sl¢iimlere dayamlarak belirlenen degerler olur.

Komisyon tarafindan 21 inci maddenin ikinci fikrast oyarmea kabul edilen uyumlagtinilmg
standartlar veya ortak 6zellikler uygulanamazsa, titregim verileri makine veya ilgili {iriin igin
en uygun 8lgiim kodu kullamlarak sletliir, ‘

Otelim sirasmdaki galigma kosullan ve élgtim igin kullamilan yontemler veya uygulanan
uyumlastinhmg standardin referanss belirtilir.



222, Tasmabilir sabitleme ve diger darbeli makine veya ilgili triinler

2.22.1. Genel

Tasmabilir sabitleme ve diger darbeli makine veya ilgili tirlinler;

(a) Enerjinin cihazdan ayrlmayan bir aract aksam vasitasiyla darbe uygulanan elemana
iletilecegi.

(b) Makine veya ilgili tiriin baz malzeme {izerinde yeterli basingla dogru konumlandiviimadi
stirece, etkinlestirici bir cihazin darbeyi énleyecegi.

(¢) lstemsiz tetiklemenin dnlenecefi: gerektiginde, bir darbeyt tetiklemek igin etkinlestiren
cihaz ve kontrol cihazi Gizerinde uygun bir eylem dizisi gerekir.

(d) Tasima sirasinda veya darbe/sok durumunda yanhshkla tetiklemenin Gnlenecefi.

(e) Yiikleme ve bosalima islemlerinin kolay ve giivenli bir sekilde gergeklegtirilebilecedi
sekilde tasarlanir ve imal edilir.

Gerekli oldugunda, cihaza kiymik mahfazasin/mahfazalannt takmak miimkiin olur ve uygun
mahfaza/mahfazalar makine veya ilgili triin imalateist tarafindan saglanir.

2.2.2.2, Kullanim talimatlar

Kullanim talimatlars asagidakiler hakkinda gerekli bilgileri verir:

{a) Makine veya ilgili iirin ile birlikie kullamlabilecek aksesuarlar ve birbiriyle degistirilebilir
techizatlar,

(h) Makine veya ilgili {irtin ile birlikte kullamlacak vygun sabitleme veya darbe uygulanan
diger elemanlar,

(¢} Uygun oldugunda, kullanilacak uygun kartuglar.

2.3. AHSAP VE BENZERI FIZIKSEL OZELLIKLERE SAHIP MALZEMELERIN
[SLENMESINE YONELIK MAKINE VEYA ILGIL] URUNLER

Ahsgap ve benzeri fiziksel dzelliklere sahip malzemelerin islenmesine yonelik makine veya ilgili
tiriinler agagndaki gerekliliklere uygun olur:

(a) Makine veya ilgili iiriin, makinede islenen parganm emniyetle yerlestivilebilecefi ve
yonlendirilebilecegi sekilde tasarlamr. imal ediliv veya donatilir, parganun bir caligma
tezgahinda elle tutuldugu durumlarda, ¢aligma tezgahi, ¢aligma sirasinda yeterince sabit olur ve
pargamin hareketini engellemez.

(b) Makine veya ilgili Giriiniin, iglenen pargalarinun veya bunlara ait pargalann firlama riskini
iceren kosullarda kullamimasi muhtemel oldugunda, bu tir bir fulamayr onleyecek yekilde
tasarlanir, imal edilir veya donatilir veya bu miimkin degilse, firlamamn operatér ve/veya
maruz kalan kigiler i¢in risk olusturmayacagi sekilde tasarlamr, imal edilir veya donatlir.

{c) Makine veya ilgili tiriin, alet serbest yavaglama (durug) halindeyken aletle temas etme riski
bulunmasi halinde, aleti yeterince kisa siirede durduran olomatik bir frenle donatilir,

(d) Aletin tam otomatik olmayan bir makine veya ilgili iirintin biinyesine dahil edildigi
durumlarda. tam otomatik olmayan makine veya ilgili firiin kazara yaralanma riskini ortadan
kaldiracak veya azaltacak sekilde tasarlani ve imal edilir,

2.4, BITKI KORUMA URUNLERI UYGULAMASINA YONELIK MAKINE VEYA [LGILI
URUNLER

24.1. 2.4 tnamaglan dogrultusunda asagidaki tamm gegerlidir:

“Bitki koruma {iriinleri uygulamasina yonelik makine veya ilgili iinler”;

(a) Bitkileri veya bitkisel iriinleri tim zararll organizmalara kargt korumak veya bu tiir
organizmalarin etkilerini dnlemek, bu iirinlerin asil amacinm bitki veya bitkisel tirtnlerin
korunmasindan ziyade hijyen oldugu distintilmedikge,

(b) Bir besin maddesi veya bir bitki biyo-uyancisi diginda, bitylimelerini etkileyen maddeler
gibi bitkilerin yasam siireglerini etkilemek,

(¢) Bu lir maddeler veya tiriinler, koruyucu maddelere iligkin 6zel Topluluk hitkiimlerine tabi
olmadigy stirece, bitki tiriinlerini muhafaza etmek,



(d) Bitkileri korumak igin toprapa veya suya uygulanmadikea, algler harig, istenmeyen bitki
veya bitki pargalarinim yok edilmesi,

(¢) Uriinler bitkileri korumak i¢in topragia veya suya uygulanmadikea, algler harig, bitkilerin
istenmeyen biiyiimesinin kontrol edilmesi veya dnlenmesi,

anlaminda bitki koruma tiriinlerinin uygulanmas i¢in 6zel olarak tasarlanng makine veya ilgili
tirlinler demcktir,

242, Genel

Bitki koruma tirtinleri uygulamasina yonelik makine veya ilgili firlinlerin imalatgis, Genel
ilkeler 1 inci maddede atifta bulumulan risk degerlendirmesi ve risk azaltma stirecine uygun
olarak, cevrenin bitki koruma triinlerine istenmeyen sekilde maruz kalmasi risklerine iligkin
bir degerlendirmenin yapilmasim saglar,

Bitki koruma tiriinleri uygulamasina yénelik makine veya ilgili tiriinler, birinei alt paragrafta
atifta bulunulan risk degerlendirmesinin sonuglarr dikkate almarak tasarlanie ve imul edilir,
hoylece makine veya ilgili firlinler, gevrenin bitki koruma tGrimlerine istenmeyen sekilde maruz
kalmayacag sekilde caligtimlabilir, ayarlanabilir ve bakimi yapilabilir,

Sizint1 her zaman Onlenir.

243 Kontroller ve izleme

Bitki koruma firfinleri uygulamasimn gabgma konumlarnndan kolay ve dogru bir sekilde kontrol
edilmesi, izlenmesi ve aninda durdurulmas: miimkiin olur.

244, Doldurma ve bosaltma

Makine veya ilgili Urlin, gerekli miktarda bitki koruma trintintin hassas bir sekilde
doldurulmasun kolaylagtiracak ve kolay ve tam bosaltmay: saglayacak, ayni zamanda bitki
koruma trtinlerinin dokilmesini énleyecek ve bu tiir iglemler sirasinda su kaynagmm
kirlenmesini onleyecek sekilde tasarlamr ve imal edilir,

245, Bitki koroma tiriinlerinin uygulanmasi

2.4.5.1. Uygulama orant

Makine veya ilgili firiin, uygulama oranm kolay, dogru ve givenilir bir gekilde ayarlamaya
iliskin araglarla donatilyr,

2.4.52. Bitki koruma tiriinlerinin daginm, yerlestiriimesi ve stivitklenmesi

Makine veya ilgili tirtin, bitki koruma tiriintintin hedef alanlara birakilmasim saglayacak, diger
alanlara yonelik kayiplar en aza indirecek ve bitki koruma trniniin ¢evreye stiriiklenmesini
nleyecek sckilde tasarlanir ve imal edilir. Uygun oldugu durumlarda esit dagilim ve homojen
birikiny saglan.

2453, Tesiler

Makine veya ilgili tiviiniin ilgili pargalarinin 2.4.5.1 ve 2.4.5.2"de belirtilen gerekliliklere uygun
oldugunu dofrulamak igin, imalatgy, ilgili her makine veya ilgili Griin tiirll igin uygun testleri
gergeklestiriv veya bu testleri yapurir,

2454, Durdurma sirasindaki kayiplar

Makine veya ilgili dirtin, bitki koruma tiriinleri uygulama islevi durduruldugunda kayiplar
onleyecek sekilde tasarlamr ve imal edilir,

246, Balam

24.6.1, Temizlik

Makine veya ilgili {iriin, ¢evreyi kirletmeden kolay ve kapsamh bir sekilde temizlenmesini
saglayacak sekilde tasarlanir ve imal edilir.

24,62, Servis

Makine veya ilgili frln, yipranong pargalarm gevreyi  kirletmeden  degistivilmesini
kolaylastiracak sekilde tasarlanir ve imal edilir,

247 Muayeneler

Makine veya ilgili Griiniin dogru galigmasimi kontrol etmek igin gerekli dlgtim cihazlanm
makine veya ilgili Griine kolayea baglamak miimkin olur.



248  Tinjektorlerin, siizgeglerin ve filtrelerin isaretlenmesi
Enjektorler, stizgegler ve filtreler, tirleri ve boyutlar net bir sekilde tanimlanabilecck sekilde
isaretlenir.
249, Kullanilan bitki koruma Giriiniiniin belirtilmesi
Uygun oldugu hallerde, makine veya ilgili tiriin, operatdriin kullamlan bitki koruma firiméniin
adint yerlegtirebilecegi §zel bir montaj parcastyla donatilur.
24,10, Kullamm Talimatlan
Kullamim talimatlan agagidaki bilgileri saglar:
(a) Cevrenin kirlenmemesi igin karnigtirma, yiikleme, uygulama, bogaltma, temizieme, servis
ve nakliye islemleri sirasinda alinmast gereken dnlemler.
(b) Diger alanlardaki kayiplart en aza indirirken hedef alanlarda bitki koruma lriniinin
birikmesini saglamak, cevreye dagilmasin énlemek ve uygun oldugunda bitki koruma
{iriintintin esit dagilimim ve homojen birikmesini saglamak igin gereken ilgili hazichk ve
ayarlamalar da dahil olmak tizere, Sngdriilen farkh galigma ortamlar igin ayrinuh kullanim
kosullarr.
(¢) Makine veya ilgili iriinle birlikic kullanilabilecck enjekir, stizgeg ve filtre tipleti ve
boyutlari.
(d) Kontrollerin sikhi ve enjektérler, siizgegler ve filtreler gibi makine veya ilgili tirlinin
dogru calismasini etkileyen agmmaya maruz kalan paralann degistivilmesine iliskin kriterler
ve yintem.
(¢) Makine veya ilgili tirtintin dogru galismasint saglamak igin gerekli kalibrasyon, giinlik
bakim, kis hazrligs ve diger kontrollerin belirtilmesi.
() Makine veya ilgili tiriiniin yanlis cahgmasina neden olabilecek bitki koruma dirtinleri
tiirlert.
() Operatoriin, 2.4.9'da belirtilen 6z¢) montaj pargas tzerinde kullanilan bitki koruma
firtintiniin adimt giincel tutmast gerektigine dair bir agiklama.
(h) Herhangi bir dzel ekipman veya aksesuarin baglantis: ve kullanimi ile almmasi gereken
Gnlemler.
(i) Makine veya ilgili tiriiniin yetkili merciler tarafindan, 9/6/2021 taribli ve 31506 mitkerrer
sayill Resmi Gazete’de yayimlanan Zirai Miicadele Alet ve Makineleri Hakkinda Yénetmelik
hitktimlerine uygunluk agisindan  diizenli denetimleri igin ulusal gerckliliklere (abi
olabilecefine dair bir a¢tklama.
() Dogru galismasini saglamak igin denetlenceek olan makine veya ilgili tiriintéin dzellikleri.
(k) Gerekli 8l¢lim cihazlarmin baglanmasina iliskin talimatlar,
3. MAKINE VEYA ILGILI ORUNLERIN HAREKETLILIGI NEDENIYLE RISKLERI
DENGELEMEYE  ILISKIN TAMAMLAYICI TEMEL SAGLIK VE GUVENLIK
GEREKLILIKLERI
Hareketliligi nedeniyle risk arz eden makine veya ilgili tirtinler, bu bolimde ortaya konulan tiim
temel saghk ve givenlik gerekliliklerini kargtlar (bakimz Genel Iikeler, 4 iincii madde).
3.1. GENEL
3.1.1.  Bu boliimiin amaglan dofrultusunda agagwdaki tannmlar gegerlidir:
(a) “Hareketlilik nedeniyle risk arz eden makine veya ilgili tirtinler™;

i. Calgmast, ya galigma sirasinda haveketlilik ya da birbirini takip eden sabit galigma
konumlan arasinda stirekli veya yari siirekli hareket gerektiren makine veya ilgili tirtinler veya,
ii. Taginmadan galistirilan, ancak bir yerden bagka bir yere daha kolay tasinmasini saglayacak
sekilde donatilabilen makine veya ilgili tirtinter demekiir.
(by “Siiriicti”, makine veya bir ilgili iriin tarafindan tagmabilecek veya yaya olarak makineye
eslik edebilecek veya makineyi uzakian kumanda ile yonlendirebilecek bir makine veya ilgili
{irtiniin hareketinden sorumlu operatdr demektir.



(¢) “Otonom hareketli makineler”, bir operatoriin kaher etkilegimi olmadan seyir ve cahyma
operasyonlart alaninda hareketli makinelerin tiim temel giivenlik fonksiyonlarinmn saglandif
otonom moda sahip olan hareketli makineler demektir,

(&) “Denetgi”, olonom hareketli makinelerin denetiminden sorumbu ofan kist anlamma gelir.
(e} “Denetleme islevi”, bilgi veya uyan almaya ve bu makineye sl emirler vermeye olanak
tantyan bir cihaz aracihifityla otonom hareketli makinelerin uzaktan, kalier olmayan gbzelimi
anlamina gelir,

3.2. CALISMA POZISYONLARI

321, Siiriiy porisyonu

Siirtiy pozisyonundan grilg. siiviictiniin kendisi ve maruz kalan kigiler i¢in tam bir giiventik
icinde makine veya ilgili tirtin ile bunlara ait aletleri makul dlgtide Sngdriilebilir kullamm
kosullannda galistirabilecepi sekilde olur. Gerektiginde, yetersiz dogrudan gérig nedeniyle sz
konusu olan riskleri gidermek igin uygun cihazlar saglanir,

Stiriiciiniin tagindigt makine veya ilgili éiritn, siiriiy pozisyonlarindan siirtict igin tekerlekler ve
paletlerle yanhslikla temas etme riski olmayacak gekilde tasarlanur ve imal edilir.

Binen siriicillerin siirds pozisyonu, riski artirmamast ve bunun igin yer olmasy kosuluyla, bir
siirticii kabini tak abilecek sekilde tasarlanir ve imal edilir, Kabinde stiriiciintin ihtiyag duydugu
kullanmm talimatlanmm yer alacag: bir yer bulunur.

322, Koltuklar

Makinenin yuvarlanmast veya devrilmesi durumunda operatdrlerin veya makine tarafindan
tasiman difier insanlann makinenin pargalart ve gevresi arasinda ezilme riski varsa, dzcllikle
3.4.3 veya 3.4.4te belistilen koruyucu bir yap ile donatihims makineler igin:

(@) Makineler, operasyonlar igin gerekli harcketleri veya koltuklann stispansiyonundan
kaynaklanan yapiya gore harcketleri kistlamuksizin insanlan koltuklannda veya koruyucu
yapida tutacak sekilde tasarlanir veya bu sekilde bir emniyet sistemi ile donatilu;

onemli bir yuvarlanma veya devrilme riskinin oldugu ve emniyet sisteminin kullanimaci g
durumlarda, makinenin hareket etmesi miimkiin obmaz;

bu titr emniyet sistemleri veya diizenlemeleri ergonomik ilkeleri dikkate alir ve riski artiryorsa
lakiimaz;

(h) Siiriicii siirlis konumunda oldugunda ve emniyet sistemini kullanmadigmda striiciiy
uyaran, siiris konumunda gdrsel ve isitscl bir sinyal bulunur.

323, Diger kisilere iligkin pozisyonlar

Kullanum kosullar, eger siirtici digindaki kisilerin zaman zaman veya diizenli olarak makine
tarafindan taginabilmesini veya tizerinde gahigmasini saghyorsa, tagmmalarmi veya risk
almadan tzerinde calrsmalarmi sailayan wygun pozisyonlar temin edilir.

3,2.in ikinei ve figtineii alt bentleri (paragraftar) stiriied digindaki kigiler igin saglanan yerler
icin de gecerlidir.

3.24.  Denetleme islevi

{lgili oldugu durumlarda, otonom hareketli makineler veya ilgili Griinler otonom meoda Szgii bir
denetleme islevine sahip olur. Bu iglev, denet¢inin makineden uzaktan bilgi almasina izin verir.
Denetleme islevi, bagka risklere neden olmamak igin yalnizea makine veya ilgili triinii uzaktan
durdurma ve baglatma veya gitvenli bir konuma ve giivenli bir duruma getinme eylemlerine izin
verir. Bu eylemlere yalmzea denetgi makinenin harcketini ve ¢alisma alanm dofirudan veya
dolayh olarak gorebildiginde ve koruyucu cibazlar ¢alisir durumda oldufiunda izin verecck
gekilde tasarlamr ve yapilir.

Denetleme islevi etkin oldujunda denetginin makineden aldign bilgiler, denetginin makinenin
harcket ve caligma alanindaki galigmas, hareketi ve glivenli konumlandirmasi hakkinda tam ve
dogru bir giriise sahip olmastm saglar.

Bu bilgiler, denctginin mitdahalesini gercktiren meveut veya yaklagmakia olan 8ngorilemeyen
veya tehlikeli durumlarm ortaya gikimas: konusunda denetgiyi uyarr.




Denetleme islevi etkin degilse, makine ¢ahsamaz,

3.3. KONTROL SISTEMLERI

Gerekirse, kumandalarn yetkisiz kullanmunt 8nlemek igin gerekli énlemler abinir.

Uzaktan kumandalarin soz konusu oldugu durumda, her kontro} iinitesi, o tiniteden kontrol
edilecek makine veya ilgili tirlinii agikga tanumlar.

Ugzaktan kumanda sistemi sadece asagida belirtilenleri etkileyecek sekilde tasarlanir ve imal
edilir:

(1) S6z komusu makine veya ilgili tirin,

(by Soz konusu islevler.

Uzaktan kumanda edilen makine veya ilgili firtinler, yalmzea amaglanan kontrol tinitelerinden
gelen sinyallere yanit verecek sekilde tasarlanir ve imal edilir,

Otonom hareketli makine veya ilgili iiriin igin, kontrol sistemi, uzaktan denetim fonksiyonu
kullamlarak eylemler emredilse bile. bu bolimde belirtilen giivenlik fonksiyonlarm kend
basina yerine getirecek sekilde tasarlanir,

3.3.1.  Kontrol cihazlan

Silriicti, yalnzea bagka bir yerde bulunan kontrol cihazlars kullamlarak gtivenli bir sekilde
cahstinlabilen iglevler haricinde, makine veya ilgili trint galighrmak igin gereken tim kontrol
cihazlanim siirlls pozisyonundan caligtirabilir. Bu iglevler, ozellikle, siiticti digmdaki
operatdrlerin sorumlu oldugu veya sliriciinin glivenli bir sekilde kontrol etmek i¢in siirlls
pozisyonundan ayrilmasi gereken islevieri igerir.

Pedallarin oldugu yerlerde, pedallar, siiriicil tarafindan yanbs ¢alistirma riski asgari diizeyde
olacak sekilde giivenli bigimde ¢aligtirilmasina imkén verecek sekilde tasarlamir, imal ve monte
edilir. Bunlar kaymaya dayantkls bir yiizeye sahip olur ve temizlenmeleri kolay olur.
Calismalarmm tehlikelere, 5zellikle tehlikeli hareketlere yol agabilecegi durumlarda, onceden
ayarlanmmg pozisyonlan olanlar harig, kontrol cihazlar operator tarafindan serbest birakili
birakilmaz bos konuma geri doner.

Tekertekli makinelerin s6z konusu oldugu durumda, direksiyon sistemi, kilavuz tekerlekler
iizerindeki sokun neden oldugu direksiyon simidinin veya direksiyon kolunun ani
hareketlerinin yarattigi kuvveti azaltacak sekilde tasatlani ve imal edilir.

Diferansiyeli kilitleyen herhangi bir kontrol, makine hareket ederken diferansiyelin kilidinin
acilmasina miisaade edecek sekilde tasarlanir ve diizenlenir,

1,22 nin akustik vefveya gorsel uyan sinyalleriyle ilgili alune: paragratfi yalmzea geri manevra
durumunda gegerlidir.

3.3.2.  (ahstirma/hareket etme

Binen siiriiciistt olan kendinden tahrikli makinelerin tim seyir hareketleri, ancak sitiriicti
kumanda yerinde bulunuyorsa miimkiin ofur.

Calisma amaciyla, makinclerin bunlara ait olan normal agiklik alanin agan cihazlarla (6regin
stabilizatorler, jib, vb,) donatildigr durumlarda, siiriiciiye, makineleri hareket ettirmeden Snee.
bu cihazlarin giivenli hareket saglayan belirli bir konumda oldugunu kolayca kontrol etmesine
yarayan araglar temin edilir,

Bu durum, giivenli harekete izin vermek igin, gerekirse kilitli olmak tizere, belirli pozisyonlarda
olmass gereken diger tiim pargalar i¢in de gegerlidir.

Diger risklere yo! agmadigs durumlarda, makinelerin hareketi yukarida belirtilen parcalarin
giivenli bir sekilde konumlandirtimasina bagl: olur,

Motor ¢ahstinlirken makinelerin kasitsiz hareketinin gergeklesmesi mimkiin olmaz.

Otonom hareketli bir makinenin hareketi, hareket etmesi ve ¢alismast amaglanan alanla ilgili
riskleri dikkate alur.

3.3.3.  Seyir fonksiyonu

18/7/1997 tarihli ve 23053 miikerrer sayih Resmi Gazete’de yayimlanan Karayollan Trafik
Y 6netmeligi hitkiimlerine halel getirmeksizin, kendinden tahrikli makineler ve romorklar. izin



verilen tiim galigima, yiik, hiz, zemin ve egim kosullarinda giivenligi saglamak igin yavaslama,
durma, frenleme ve hareketsiz kilma gerekdiliklerini karsilar.

Siirticii, ana cibazla kendinden tahrikli makineleri yavaglatabilir ve durdwrabilir. Glivenligin
gerektirdigi hallerde, ana cihazin arizalanmast durumunda veya ana cihaz harekete gegirmek
icin gercken enerji kaynaginin yoklugunda, yavaglama ve durma igin tam bafiimsiz ve kolay
erigilebilir bir kontrol cihazina sahip bir acil durum cihaz temin edilir,

Gitvenligin gerektirdigi durumlarda, sabit makineleri hareketsiz hale getirmek igin bir park
cihazt temin edilir. Bu cihaz, tamamen mekanik olmasi halinde, ikinei paragrafta abifta
bulunulan cihazlardan biriyle birlestirilebilir.

Uzaktan kumandali makineler, otomatik olarak ve derhal ¢aligmayr durdurmak ve asagida
belirtilen durumlarda potansiyel olarak tehlikeli ¢aligmayr éalemeye yonelik cihazlarla
donatihir:

(a) Suriicit kontrolii kaybederse,

(b) Durdurma sinyali alirsa.

(¢) Sistemin giivenlikle ilgili bir boliimiinde bir anza tespit edilirse.

(d) Belirli bir stire icinde dogrulama sinyali algilanmazsa.

1.2.4 seyir fonksiyonu igin gegerli degildir,

Otonom hareketli makine veya ilgili iiriinler, risk degerlendirmesine gore gerekliinde
agafidaki kogullardan birine veya her ikisine de uyar:

(i) Mahfazalar veya koruyucu cihazlardan olugan gevre koruma sistemi ile donatitnng kapal bir
bislgede harcket eder ve ¢alisir,

(i) Bu engellerin insan veya eveil hayvanlarin saghg ve giivenligi veya makine veya ilgili
{irtiniin giivenli caligmasi igin risk dogurabilecegi durumda, gevresindeki herhangi bir insan,
eveil hayvan veya baska bir engeli tespit etmeye yonelik cihazlarla donatilr,

Bir ya da daha fazla romork ya da gekilen ekipmanla baglantih olonom hareketli makine veya
bir ilgili tiriin de dahil olmak tizere bir veya daha {azla romork veya ¢ekilen ekipmanla baglantih
harckethi makine veya bir ilgili irilniin hareketleri, belirtilen makine veya ilgili tiriin ile rémork
va da gekilen ekipmanlara ait tehlikeli bdlgeler igerisinde insanlar. eveil hayvanlar veya diger
engeller agisindan risk dogurmaz.

3.3.4.  Yaya kontrollii makinelerin harcketi

Yaya kontrollii kendinden tahrikli makinelerin hareketi ancak siiriicii tarafindan ilgili kontrod
cihazi Gizerinde siirekli eylemle miimkiin olur. Ozellikle, motor ¢ahgtinlirken harcketin
gerceklesmesi miimkiin olmaz. Yaya kontrollii makineler igin kontrol sistemleri, 6zellikle
asafidakiler olmak {izere, makinenin siriictiye dogru yanhghkla hareket etmesinden
kaynaklanan riskleri en aza indivecek yekilde tasarlanir:

(ay Ezilme.

(b) Donen aletlerden kaynaklanan yaralanmalar.,

Makinelerin seyir hiza, yaya olarak bir siivticiiniin hizsyla uyumtu olur.

Bir donel aletin takilabilecegi makinelerde, makinelerin harcketinin aletin hareketinden
kaynaklandify durumlar diginda, geri gidis kontrolit devreye girdiginde aletin gahstinlmas:
mimkin olmaz. Makinelerin harcketinin aletin hareketinden kaynaklandhi@ duwrumda. geri
gitme izt siriiciiy( tehlikeye atmayacak sekilde olur.

3.3.5.  Kontrol devresi anzast

Takily oldugn durumlarda, piic desiekli dircksiyona giden giic kaynagindaki hir arza.
makinenin durdurulmasi igin gereken siire boyunca yonlendirilmesini engellemez,

Otonom harekethi makineler i¢in, direksiyon sistemindeki bir arizanin makinelerin giivenligi
fizerinde bir etkisi olmaz.

3.4, MEKANIK RISKLERE KARSI KORUMA

3.4.1.  Kontrolsiiz hareketler



Makine veya ilgili finlinler, hareket ettirildiginde agirhk merkezinin kontrolsiiz salimmlarnin
dengesini etkilememesini veya yapisina agin yiik bindirmemesini saglayacak sekilde tasariamz,
imal edilir ve uygun oldugunda hareketli bir destek tizerine yerlestirilir.

342, Hareketli aktarim parcalatt

1.3.8.17¢ istisna olarak, motorarn séz konusu oldugu durwmda, motor bolmesindeki harcketli
pargalara erisimi engelleyen hareketli mahfazalanin. bir alet veya anahtar kullanilarak veya
yetkisiz erigimi dnlemek Uzere kilitli, tamamen kapali bir kabin iginde bulunmas: kaydiyla stirly
pozisyonunda bulunan bir kontrolle agiimast gerekiyorsa, kilitleme tertibatima sahip olmalar
gerekmez.

343 Yuvarlanma ve devrilme

Binen siiriiciisti, operatdriVoperatirleri veya diger kisi/kisileri bulunan kendinden tahrikli
makinelerde yuvarlanma veya devrilme riski varsa, belirtilen riski artsrmadigs strece makineye
uygun bir koruyueu yap takilir,

Bu yapr. yuvarlanmasi veya deviilmesi durumunda, binen kigiye/kisileve yeterli bir sapma
sintrlayicr hacim kazandiracak sekilde olur,

Yapin ikinei paragrafta ortaya konan gereklilige uygun oldugunu dogrulamak igin. imalate)
tlgili her yaps tirth igin uygun testleri yapar veya bu tiir testleri yaptrr,

344, Diisen nesneler

Binen stiriiciisti, operatdri/operatdrleri veya digier kigi/kisileri bulunan kendinden twhrikli
makinelerde diisen nesneler veya malzemeler nedeniyle bir risk varsa, makine bu riski dikkate
alacak sekilde tasarlanir ve imal edilir ve boyutu izin veriyorsa. uypun bir koruyucu yapiyla
donatilr,

Bu yapy, diisen nesneler veya malzemelerin séz konusu oldugu durumda, binen kisi/kisiler igin
yeterli sapma sinsrlayicr hacmi garanti edecek gekilde olur.

Yapuim ikinci paragrafia ortaya konan gereklilipe uygun oldugunu dogrulamak igin, imalatg
ilgili her yapy tiirfi igin uygun lestleri yapar veya bu tir testleri yaptieir,

3.4.5.  Erisim araglan

Tutma kollar ve basamaklar, operatrlerin icgiidiisel olarak kullanacaklart ve erisime yardime,
olmak igin kontrol cihazlanni kullanmayacaklan sekilde tasarlamir, imal edilir ve diizenlenir,
34.6.  Cekme cihazlav

Cekmek veya ¢ekilmek igin kullanilan tiim makineler, kolay ve giivenli baglanti ve aynlma
saglayacal ve kullamm swrasinda istenmeyen sekilde baglantmim goziilmesini énleyecek sekilde
tasarlanan. imal edilen ve diizenlencn geki veya baglanti cihazlar ile donatilur.

Ceki gubugu yiikii gerektiriyorsa, bu tiir makineler yike ve zemine uygun bir tagima (mesnet)
yiizeyine sahip bir destekle donatihy.

34.7.  Kendinden tahrikli makineler (veya bir gekiei) ile aher makineler arasinda giig
alktarm

Kendinden tahrikli makineleri (veya bir gekiciyi) alici makinelerin ilk sabit yatagina baglayan
¢ikarlabilir mekanik aktarma cibaelar, gahgma sirasinda hareket eden herhangi bir parganim
tiim uzunlugu boyunca korunacak sekilde tasarlanir ve imal edilir,

Kendinden tahrikli makinenin (veya gekicinin} yan tarafinda. ¢ikarilabiliv mekanik aktarma
cihazinm baglandi@s giig alma mili (kuyruk mili). sabitlenmis ve kendinden tahrikli makineye
(veya gekiciye) bagl bir mahfaza veya esdeger koruma sunan bagka bir cihaz tarafindan
korunur.,

Cikanlabilir iletim cihazina erismek igin bu mahfazayr agmak miimkin olur. Mahfaz
verlestirildikien sonra, makine (veya gekici) hareket ederken tahrik milinin mahfazaya zavar
vermesini 6nlemek igin yeterli alan olur,

Aliey makine tarafinda, giris mili makineye sabitlenmis koruyucu bir kasa igine kapatihr.




Tork suurlayicllar veya avara garklar, yalnizea tahrikli makinenin bitigigindeki yan taralia
kardan mafsalli aklarmmlara takdabilir, Cikanlabilic mekanik aktarma cihazi buna pore
isarctlenir,

Cahsmas) icin cikarilabilir bir mekanik aktarm cihazinm kendinden tahrikli makineye (veya
bir gekiciye) baglamasint gerektiren tiim alicr makineler, ¢ikanlabilir mekanik aktanm cihazim
takmak icin bir sisteme sahip olur, bdylece makine ayrildsginda, ¢ikanlabiliv mekanik aktarm
cihazi ve mahfazas: zeminle veya makinenin bir parcastyla temas ederek zarar gérmez.
Mahfazamn dis kisimlan, ¢ikanlabiliv mekanik aklarim cihazi ile dénemeyecek sekilde
tasarlanir, imal ediliv ve ditzenlenir. Mahfaza, basit kardan mafsallarinin soz konusu oldugu
durumunda, ig genelerin uglanna ve en azindan genis agih kardan mafsallannda dig eklemin
veya eklemlerin ortasma kadar sanzimans kapsar,

Cikarilabiliy mekanik aktarim cthazmm yakmmda ¢ahsma pozisyonlara erigim araglan
saplanmigsa. bu amac icin lasarlanmadigl ve imal edibmedigi stivece saft mahfazalarmm
basamak olarak kullanilamayacap) sekilde tasarlanir ve imal edilir.

3.5. DIGER RISKLERE KARSI KORUMA

350, Alkiler

Akii muhafazasi, yuvarlanma veya deviilme durumunda elektrolitin operatére sigramasmi ve
operatorler tarafindan kullanilan yerlerde buhar birikmesini dnleyecek gekilde tasarlanir ve imal
edilir.

Makine veya ilgili tiriinler, belirtifen amag i¢in saglanan kolay erigilebilir bir cihaz yarduniyla
akiiniin baglantisin kesebilecek sekilde tasarlamir ve imal edilir,

Otonom harcket]) makine veya ilgili trinler de dahil olmak (izere hareketli makine veya ilgili
iiriinler igin otomatik sarj 6zelligine sahip akiller, makine veya ilgili Grin sarj istasyonuna dogru
otonomn olarak hareket eltiinde, makine veya ilgili iiriiniin bir insan veya bagka bir makine
veya ilgili {irlinle temas etme veya carpigma riskleri de dahil olmak tzere, 1.3.8.2 ve 1.5.17de
atifta bulunulan tehlikeleri onlemek amaciyla tasarlanr.

352 Yangm

imalatgi tarafindan beklenen tehlikelere bagl olarak. makine, boyutunun izin verdigi
durumlarda;

{a) Kolayca erigilebilen yangm séndriictlerin takiimasina izin verir veya,

(b)Y Dahili yangin sondiirme sistemleriyle donatilis.

3.5.3.  Tehlikeh madde emisyonlan

1.5.13%n ikinei ve dOgiinell paragraflary, makinenin ana iglevinin tehlikeli maddelerin
aygulanmast oldugu durumlarda gegerli degildir, Bununla birlikte, operatér bu tir wehlikeli
emisyonlara maruz kalma riskine karsi korunur.

Ana islevi tehlikeli maddelerin uygulanmast olan binilebiliv harcketli makineler fittrasyon
kabinleri veya egdeger giivenlik onlemleri ile donatilir,

354, Gerilim altindaki havai elektrik hatlaryla temas riski

Yiiksekliklerine bagl olarak, bareketli makineler veya ilgili Griinler, ilgili oldugu durumlarda,
enerjili bir havai elekirik hattiyla temas riskini veya makinenin herhangi bir pargasi veya
makineyi kullanan bir operatdr ile enerjili bir havai elektrik hatti arasinda elektrik arks
ofusturma riskini 8nleyecck sekilde tasarlamr, imal edilir ve donatihr.,

Enerji yiiklii bir havai elektrik hatti ile temastan kaynaklanan makine kullanan kigilere yonelik
risk tam olarak dnlenemediginde, harcketli makine veya ilgili trtinler herhangi bir elektrik
tehiikesini dnleyceek sekilde tasarlanr, imal edilir ve donatilir,

3.6. BILGILER VE GOSTERGELER

3.6,  lsaretler, sinyaller ve uyarilar

Tiim makine veya ilgili tirtinler, insanlarin saghgim ve giivenlifini saglamak igin gerekli her
yerde kullanim, ayarlama ve balamla ilgili isaret ve/veya talimat etiketlerine sahip olur, Bunlar
agikea goriilebilecek ve silinmeyecek sekilde segilir, tasarlanir ve imal editir,



Karayollar Trafik Yonetmeligi hilkiimlerine halel getirmeksizin, binen siiriiciisii olan bir
makine veya ilgili irinler asagrdaki ekipmanlara sahip olur:

(a) Insanlart uyarmak igin akustik bir uyars cihaz.

(b) Amactanan kullanim kogullaryla ilgili bir ik sinyal sistemi; ikinci gereklilik. sadece
yeralt calismalan icin tasarfanoug ve elekirik giicii olmayan makine veya ilgili triimler igin
gegerli degildir.

(¢) Gerektiginde, sinyallerin galigmast i¢in bir rémork ve makine veya bir ilgili tiriin arasmda
uygun bir baglant: olur,

Normal kullanim kosullart altinda, insanlari ¢arpma veya ezilme riskine maruz birakan uzaktan
kumandah makine veya ilgili tiriinler, hareketlerine dair sinyal vermel igin uygun araglarla
veya insanlarn bu tiir risklere karst korumaya yonelik araglarla donathr. Aym sey.
kullanimdayken, makinenin arkasmdaki alanin siiricti tarafindan dogrudan goriilemedigi tek
bir aks tizerinde ileri ve geri hareketin stivekli tekrarlanmasini igeren makine veya ilgili tirtinler
igin de gegerlidir.

Makine veya ilgili triinler, uyan ve sinyal cihazlarim istemeden devre disi birakilamayacafis
sekilde imal edilir. Glivenlik igin zaruri oldugunda, bu tiir cihazlann iyi galigma diizeninde olup
olmadiklarim kontrol etmek igin araglar saglanacak ve anzalan operatore agtkea belirtilir,
Makineletin veya bunlara ait aletlerinin hareketinin Gzellikle tehlikeli oldugu durumlarda,
insanlara makine ¢ahsir durumdayken makineye yaklagmamalart konusunda uyarida bulunmak
tizere makine fizerinde isaretler saglanir, isaretler, yalinda bulunmass zorunlu olan kisilerin
givenligini saglamaya yeterli bir mesafeden okunabilir olur,

3.6.2.  lsaretleme

(1) Asagidakiler tiim makine veya ilgili {riinler tzerinde okunakl ve silinmez sekilde
gosterilir:

(@) kilovat (kW) cinsinden ifade edilen anma gicil,

(b) kilogram (kg) cinsinden en olagan konfigiirasyon kiitlesi.

(2) Ayrica, uygun oldugu durumlarda, asagidakiler tim makine veya ilgili iiriinler lizerinde
okunakli ve silinmez gekilde gosterilir: ’

(a) Newlon (N) cinsinden geki kancasmda dngorilen azami geki gubuu gekme kuvvet,

(b) Newton (N) cinsinden geki kancasi tizerinde dngoriilen azami dikey yiik,

3.6.3.  Kullanim talimatlan

3.6.3.1. Titresim

Kullanun talimatlary, makine veya ilgili triinler taralindan ¢l-kol sistemine veya ttim govdeye
iletilen ivme (m/s”) cinsinden ifade edilen titresimlerle ilgili agagidaki bilgileri verir:

(a) El-ko! sisteminin maruz birakildipn siirekli titresimlerden elde edilen titresim toplam
degeri.

(b) El-kol sisteminin maruz burakijdify tekrarlanan ok titresimlerinden elde edilen ivmenin
tepe genliginin ortalama degeri.

() 0,5 m/s?’yi asmasi halinde, tim g&vdenin maruz birakildigi agilikh ivmenin en yitksek
ortalama karekok degeri. Bu degerin 0,5 m/s>yi asmadigr durumlarda, bu durum belirtilir.

(d) Oleiimlerin belirsizligi,

Bu degerler ya stz konusu makine veya ilgili Griin igin gergekien Sleiilenler ya da imal edilecek
makine veya ilgili Griinleri temsil eden, teknik olarak karsilagtirilabilir makine veya ilgili
{irinler icin alinan Slgtimlere dayanarak belirlenen degerler olur.

Komisyon tarafindan 21 inci maddenin ikinei fikrast uyarinca kabul edilen uyumlagtirilnng
standartlarn veya ortak dzelliklerin vygulanamadigt durumlarda, titresim ilgili makine veya
ilgili tiriinler i¢in en uygun digtim kodu kullanilarak 8l¢tiltir,

Olgtim sirasindaki gahgma kosullar ve kullanilan dlgiim kodlan tarif edilir,

3.6.3.2. Birden ¢ok kullanim



Kullamlan ckipmana bagh olarak gesitli kullansmlara izin veren bir makine veya bir ilgili
Giriiniin kullamm talimatlan ile birbiriyle degistirilebilir teghizatin kullamm talimatlar, temel
makine veya ilgili iirtintin ve takilabilen birbiriyle defistirilebilir teghizati giivenli momtajt ve
Kkullamimi igin gerekli bilgileri ierir,

3.6.3.3. Otonom hareketli makine veya ilgili tirtinler

Otonom hareketli makine veya ilgili dirtinlerin kullanim talimatlar, amaglanan seyir, cahsma
alanlart ve wehlikeli bblgelerin dzelliklerini belirtir,

4, KALDIRMA ISLEMLERINDEN KAYNAKLANAN RISKLERI DENGELEMEYL
YONELIK TAMAMLAYICI TEMEL SAGLIK VE GUVENLIK GEREKLILIKLER]
Kaldirma islemlerine bagh risk arz eden makine veya ilgili tictinler, bu boliimde belittilen her
irlii ilgili temel saghk ve givenlik gerekliliklerini kargilar (bakiniz Genel Ilkeler. 4 tinci
madde).

4,1. GENEL

4.1.1.  4.1'inamaglant dodrultusunda agagidaki tanimlar gegerlidir:

{a) "Kaldirma igleni”, belirli bir anda seviye degisikligini gerektiren esya ve/veya insanardan
olugan birim yiiklerin hareketi demektir.

(b) “Kilavuzlu yik”, pozisyonu sabit noktalara gére belirlenen rijit veya esnck kilavuzlar
boyunca toplam hareketin yapildif yiik demektir.

{¢) “Cahsma katsayiss”, imalatgr tarafindan garanti edilen ve bir aksamin tutabildigi yiik ile
aksam (izerinde isaretlenen azami ¢alisma yiikii arasindaki aritmetik oran demektir,

(d) “Test katsayisi”, makine veya ilgili iirlini veya kaldirma aksesuart tizerinde statik veya
dinamik testleri yapmak igin kullarmlan yiik ile makine veya ilgili iriin veya kaldima aksesuar
tizerinde igaretlenen azami gahsma yiik( arasindaki aritmetik oran demektir.

(e) “Statik test”, makine veya ilgili @irliniin veya kaldirma aksesuarmim ilk olarak muayene
edildigi ve uygun statik test katsayis ile carpilan azami ¢ahsma yitkiine karsihk gelen bir
kuvvete tabi tutuldugu ve daha sonra stz konusu yiik serbest birakildiktan sonra herhangi bir
hasar meydana gelmediginden emin olmak igin yeniden muayenc edildigi test demektir.

() “Dinamik test”, gerceklestirilirken, makine veya ilgili tirintin ditzgiin cabgip ¢alismacigim
kontro! etmek igin kaldirma makinesinin dinamik davranigi géz dniinde bulundurularak uygun
dinamik test katsayist ile garpilan azami ¢ahgma yiikiinde tim olas konfiglrasyonlarmda
cahigtirlan test demektir,

(¢) “Tastyter”, kaldwidmak izere insanlann vefveya mallarm iginde ya da izerinde
desteklendipi makine veya ilgili tirtiniin biv paras demektir,

4,12, Mekanik risklere karsi koruma

4,1.2.1, Denge eksikligi nedeniyle sdz konusu olan riskler

Makine veya ilgili Griinler, 1.3.1°in gerektirdigi dengenin. Gngdriilebiliv aksam anzalan
sirasimda ve aynica kullanim talimatlarina uy gun olarak yapilan testler sirasinda, nakliye, montaj
ve sokiimiin tiim asamalar da dahil olmak tizere hem hizmet i¢i hem de hizmet diginda
muhafaza edilecegi sekilde tasarlanir ve imal ediliv, Bu amagla, imalater uygun dogrulama
yontemlerini kullansr.

4.1.2.2. Kilavuz raylar ve raylar iizerinde ¢aligan makine veya ilgili Griinler

Makine veya ilgili @riinler, raydan gikmayi 6nlemek tizere kilavuz raylara veya ray yollanna
etki eden cthazlarla donatihr,

Bu tiir cihazlara ragmen, raydan ¢ikma ya da bir rayin ya da yliriiyils aksaminm arizalanma riski
devam ederse, ekipmamn, aksamin veya ylkiin diigmesini veya makinelerin devrilmesini
tnleyen cihaziar temin edilir.

4.1.2.3. Mekanik mukavemel

Kaldirma aksesuartars ve bunlarin aksamlan da dahil olmak tizere makineler veya ilgili éirtinler.
kullanim siireleri boyunca maruz kaldiklar gerilmelere hem kullanim sirasinda hem de uygun
oldugu durumlarda kullamm digda, éngdrilen kurulum ve calisma kogsullan alinda ve ilgili



tim konfigiirasyonlarda, uygun oldugu durumlarda atmosferik faktdrlerin etkilert ve insanlar
tarafindan uygulanan kuvvetler dikkate alnavak dayanabiliv nitelikte olur. Bu gercklilik
nakliye, montaj ve sikiim sirasmnda da kargilanur.,

Kaldirma aksesnarlan da dahil olmak tizere makine veya ilgili iirinler, kullanim amaglan ve
nuakul bicimde 6ngoriilebiliv hatali kullanimi géx ontinde bulundurularak yorgunluk ve
aginmadan kaynaklanan arizalan dnleyecek gekikde tasartamy ve imal edilir,

Kullamlan malzemeler, dzellikle korozyon, asmma, darbeler, agine sicakhklar, yorgunluk,
gevreklik, radyasyon ve yaglanma hususlan pdz dniinde bulundurularak amaglanan culisma
ortamlarina gore segilir.

Kaldirma aksesuarlar da dahil olmak tizere makine veya ilgili tirinler, statik testlerde agin yiike
kalic) deformasyon veya belirgin kusur olugmaksizin dayanacak sekilde tasarlany ve imal
edilir. Mukavemet hesaplamalan, yeterli glivenlik seviyesini garanti etmek igin segilen statik
fest katsayismin deperini dikkate ahr. Bu katsayr, genel kural olarak asafiidaki deferlere
sahiptir:

(a) Kaldirma aksesuarlan da dahil olmak iizere clle ¢abgtirilan makine veya ilgili tivinter: 1.5,
(b)y Diger makine veya ilgili driinler: 1,25,

Makine veya ilgili irtinler, dinamik test katsayist ile garpilan azami ¢ahgma yiiki kullanilarak
gergeklestirilen dinamik testlerden arizalanmadan gegecek sekilde tasarlamr ve imal edilir. Bu
dinamik test katsayisy, yeterli bir giivenlik seviyesini garanti etmek i¢in segilir: katsayi, genel
kural olarak. 1,1’ esittir. Genel kural olarak, testler saglanan nominal hizlarda yapily, Makine
veya ilgili tiriniin kontrol devresi bir dizi egzamanh harekete izin veriyorsa, testler genel kural
olarak ilgili hareketleri birlegtirerek en az clverisli kosul altinda yapihr,

4.1.2.4. Makaralar, tamburlar, lekerlekler, halatlar ve zincirler

Makaralar, tamburlar ve tekerlekler, takilabilecekleri halatlann veya zincirlerin boyutuna
uygun bir capa sahip olur.

Tamburlar ve tekerlekler, donatildiklan halatlann veya zincirlerin gikmadan (yerinden
kurtulmadan) sanlabilecegi sekilde tasarlanr, imal ve monte edilir.

Yikii kaldirmak veya desteklemek i¢in dogrudan kullamlan hatatlar, uglari diginda herhangi bir
birlesme yeri igermez. Bununla birlikte, tasarm geregi kultamm ihtiyaglanina gore ditzenli
olarak degistirilmesi amaglanan kurulumlarda birlesim yerlerine miisaade edilir.

Komple halatlar ve uglan, yeterli giivenlik seviyesini garanti edecek sekilde segilmis bir
calisma katsayisina sahip olur, Genel kural olarak, bu katsayr 5°c esittir.

Kaldirma zincirleri, veterti diizeyde giivenligi garanti edecek sekilde secilmis bir ¢aligma
katsayisina sahip olur. Genel kural olarak, bu katsay: 4’¢ esittir,

Yeterli bir calisma katsayisina ulagildigini dogrulamak igin. imalatgr, dogrudan yiik kaldirmak
icin kullanilan her bir zincir ve halat tipi igin ve halat uelar igin uygun testleri yapar veya
yapunr,

4.1.2,5. Kaldima aksesuarlart ve bunlarin aksamlan

Kaldima aksesuarlart ve bunlarm aksamlart, belieli bir uygulamamn gahsma kosullarinda
belirtildigii tizere beklencn kullanum stirelerine uygun bir dizi ¢ahsma dongisit icin yorgunluk
ve yaglanma siireglerine gore boyutlandmlir,

Ayrica;

(a) Tel-halat/halat ucu kombinasyonlarimin ¢ahgma katsayisi, yeterh dizeyde glivenligi
garanti edecek sekilde segilir; bu katsayi, genel kural olarak 5’e esittir. Halatlar. uglan dismda
herhangi bir birlegim yeri veya ilmek igermez.

(by Kaynakh baklah zincirlerin kullamldigi durumda, bu zincirler kisa baklah tipte olur.
Zincirlerin gahgma katsayisi, yeterli bir gitvenlik sevivesini garanti edecek gekilde secilin: bu
katsay1, genel kural olarak 4’e csittir,

(¢) Tekstil halatlari, sapanlar veya dokuma kalin seritler i¢in galisma Katsayist malzemeye,
firctim yontemine. boyutlara ve kullamma baglidir. Bu katsayi, yelerli diizeyde giivenlifti



garanti edecek gekilde segilir; kullantlan malzemelerin ¢ok iyi kalitede oldugunin gosteriimesi
ve {iretim ydnteminin kullanim amacina uygun olmasi koguluyla, bu katsayr genel kural olarak
7'ye esittir, durumun béyle olmamast halinde, katsay1, genel kural olarak, esdegier bir plivenlik
sevivesini giivence alina almak i¢in daha yiksck bir seviyede ayarlamr. Teksti} halatlar,
sapanlar veya dokuma kalin seritler, sonsuz sapan haricinde, sapanin uglan disinda herhangi bir
diigiim, baglant veya birlesim yeri igermez.

(d) Bir sapam olugturan veya sapanla birlikte kulflanilan tiim metalik aksamlar. veterli bir
giivenlik seviyesini garanti edecek gekilde segilmiy bir galigma katsayisina sahip olur; bu
katsay1, gencl kural olarak 4°¢ esittir.

{e) Cok ayakh bir sapanin azami ¢aligma yiikii, cn zayif ayapin calisma katsayist, ayak sayisi
ve sapanlama konfigiirasyonuna bagh bir azaltma fakidriine gore belirlenir.

() Yeterli bir ¢aligma katsayisma ulagildigam dogrulamak igin, imalatg: (a) ila (d) bentlevinde
atrfta bulunulan her aksam tiirl igin uygun testleri yapar veya bu tiir testleri yaptinr.

4,1.2.6. Hareketlerin kontrolii

Hareketleri kontrol eden cihazlar, monte edildikleri makine veya ilgili tiriintin giivenligini
koruyacak sekilde iglev gorin:

(a) Makine veya ilgili firtinler, aksamlarmm hareket genligi belirtilen siirlar iginde tutulacak
sekilde tasarlamr ve imal edilir veya cihazlarla donatilir. Bu tiir cihazlarm ¢abgmasmdan dnce.
uygun oldugunda, bir uyan verilir,

{b) Birkag sabit veya raya monte edilen makine veya ilgili tirinlerle ayn anda ayni yerde
carpisma riskleri ile manevra yapilabildigi duromlarda, bu tiir makineler, bu risklerin
ondenmesini saglayan sistemlerin takilmasine mimkin kilacak sekilde tasarlanr ve imal edilir,
(c) Makine veya ilgili firinler, giic kaynaginin kismi veya timiiyle anzalanmast duramunda
veya operatdr makineyi cahisirmayr brakbiginda bile, yiiklerin tehlikeli bir gekilde
kaymayacag veya serbestee ve beklenmedik bir gekilde dilsemeyecei gekilde tasarlamy ve
imal edilir.

(d) Normal galisma kosullarinda, islevi bu sckilde gahgmasim gerektiren makine veya ilgili
firtinler diginda, yiikii sadece siirtiinme freni ile indirmek mimkin olmaz.

(e) Tutma cihazlan, yiiklerin yanhglikla diismesini onleyecek sckilde tasarlanr ve imal edilir.
4,1.2.7. Tagima sirasinda yiiklerin hareketleri

Makinelerin ¢aligma pozisyonu, aym anda mancvra yapabilecek ve tehlike teskil etme olasiligs
olabilecek insan, ekipman veya dier makinelerle olasi carpigmalars dnlemek icin hareketli
pargalann y6riingelerinin miimkiin olan en genig gorlist saglayacak sekilde konumlandiihy,
Kilavuzlu yiiklere sahip makineler, insanlarm yiikiin, tastyiciun veya varsa, karst aigirlikiarin
hareketivle yaralanmasint Snleyecek sekilde tasarlamr ve imal edilir,

4.1.2.8. Sabit inis yerlerine hizmet veren makineler

4.1.2.8.1. Tagtyicimn hareketleri

Sabil inis verlerine hizmet veren makine fagtyicisinin hareketi. inig yerlerine dogru ve inig
verlerinde rijit sekilde kilavuzlanir, Makas sistemleri de rijit kilavuzlama olarak kabul edilir,
4.1.2.8.2. Tagtyictya erigim

Insanlarin tagtyiciya erigimi oldugu durumda, makine, tagtyicinm erigim sirasinda, ozetlikle de
viiklenirken veya bogaltihrken sabit kalmasini saglayacak sekilde tasarlamir ve imal edilir.
Makine, tagivier ile hizmete verilen inis yeri arasindaki seviye farkinmn takdma rigki
olusturmamastni sa@layacak sekilde tasarlamir ve imal edilir,

4.1.2.8.3 Harekeili tasiyieryla temas nedeniyle ortaya gikan riskler

4.1.2.7 nin ikinei paragrafinda ifade edilen sarti yerine getirmek igin gerekli oldugunda, hareket
alant normal calisma swasinda erisilemez hale getirilir.

Muayene veya bakim sirasinda, tagtyicinin altinda veya iistiinde bulunan insanlann tagiyicr ile
sabit pargalar arasinda ezilme riski s6z konusu oldufunda, fiziksel siganaklar veya tagiyicinn
hareketini engelleyen mekanik cibazlar aracihtyla yeterli bog alan saglanr.



4.1.2.8.4 Tasryicidan ditgen yiik nedeniyle ortaya ¢ikan risk

Tagiyacadan diisen yiik nedeniyle s6z konusu olan bir risk varsa, makine bu riski Snleyceek
sekilde tasarlamr ve imal edilir.
4,1.2.8.5.Inig Yerleri

Inig yerlerinde insanlarin harekelli tagryier veya diger hareketli pargalarla temasina bagl riskler
dnlenir.
Tagiyicmn inis yerlerinde bulunmadigy durumlarda insanlarin hareket alamipa diigme riski
varsa, bu riski énlemek i¢in mahfazalar takolir. Bu mahfazalar hareket alan yoniinde acilmaz.
Bunlar, tastyicinin konumu tarafindan kontrol editen korura kiliti ve asagidakileri dnleyen bir
kilitleme cihazt ile donatilir:

(a) Mahfazalar kapatilana ve kilitlenene kadar tagtyicin tehlikeli hareketleri.

(by Tagryrer ilgili inig yerinde durana kadar bir mahfazanin tehlikeli bir sekilde agilmast.
4.1.3.  Amaca uyguniuk

Kaldirma aksesnarlan da dahil olmak tzere kaldirma makineleri veya ilgili triinler piyasaya
arz edildiginde veya ilk kez hizmete sunuldugunda, imalatg, uygun dnlemleri alarak veya
aldirarak. manuel veya giigle ¢aligan kullanima hazir makine veya ilgili riinlerin belirtilen
islevlerini giivenli bir sekilde yerine getirebilmesini salar.
4,1.2.3'te atifta bulumulan statik ve dinamik testler, hizmete sunulmaya haar tim kaldirma
makineleri veya ilgili tirlinler Gizerinde gergeklestirilir.

Makine veya ilgili Giriinlerin imalatgmm tesislerinde monte edilemedigi durumlarda, imalatg)
tarafindan kullaim yerinde uygun Snlemler alumr. Aksi takdivde, onlemler ya imalatginn
tesislerinde ya da kullanim verinde alimabilir,
42. GOC KAYNAGE EL GUCU DISINDA OLAN MAKINE VEYA [LGILI URUNLER
ICIN GEREKLILIKLER
4.2.1.  Hareketlerin kontrolii
Makine veya ilgili iiriniin veya ckipmanimn harcketlerini kontrol etmek igin basili tutarak
cahghnlan kontrol cihazlar kullambr. Bununla birlikte, yikiin veya makine veya ilgili
iirlinlerin ¢arpigma riskinin olmadifi kismi veya tam hareketler igin, belittilen cihazlar, operalor
bir basili tutarak ¢alistiriian kontrol cihazini tutmadan dnceden segilinis konumlarda otomatik
durima yetkisi veren kontrol cihazlan ile degistirilebilir,
4.2.2.  Yiikleme kontrolii
Azami ¢alisma viikii 1.000 kilogramdan az olmayan veya devrilme momenti 40,000 Nm’den
az olmayan makine veya ilgili iirtinler, asagida belirtilen duramlarm vuku bulmast halinde
stiriicliyli uyarmaya ve tehlikeli hareketleri 8nlemeye yonelik cihazlarla donatilin
(a) Azami calisma yiikiiniin ya da yiikten kaynaklanan azami ¢aligma momentinin agilmasi
sonucunda asi yiiklenme veya,
by Devrilme momentinin asilmas:.
4,2.3. Halatlarla kilavuzlanan montajlar
Halat tagivicilan, ¢ekiciler veya gekici tasiyicifant karst aguliklar veya gerginligin kaha
kontroliine imkdn veren bir cihaz vasitastyla tutulur.
4.3, BILGILER VE ISARETLER
431, Zincirler, halatlar ve kayglar
Bir dilzenegin pargasny olugturmayan kalduma zinciri, halat veya kayism ber uzunlugiu
imalatcinin adim ve adresini ve ilgili belgenin tanmmlayicr referansim tagiyan bir isaret veya
bunun miimkiin olmadif durumlarda, bir plaka veya gikarilamaz halka tagir.
Yukanda belirtilen belge en azindan agagida belirtilen bilgileri gosterir:
(a) Imalatemm adi ve adresi.
(hy Asaprda belirtilenleri igeren zincir veya halatin tarifi;

1. Zincir veya halatin nominal boyutu,

il Zincir veya halatm yapisi.



iil. Yapildiklan malzeme ve.

iv. Malzemeye uygulanan herhangi bir 6zel metaliijik iglem.

(¢} Kullanian test ydntemi.

(d) Hizmet swasinda zincir veya halatin tabi tutulmasi gereken azami yuk. Amaglanan
uygulamalara dayanarak bir dizi deger verilebilir,

-

4.3.2.  Kaldirma aksesuarlari
Kaldirma aksesuarlan agafnda belirtilen hususlan gésterir:
(a) Giivenli kulamm igin bu bilgilerin gerekli oldugo malzemenin tanim,
(b) Azami ¢alisma ytik,
Isarctlemenin fiziksel ofarak imkénsiz oldugu kaldirma aksesuartart soz konusu oldugunda, ik
paragrafta atifta bulunulan ayrintilar bir etiket veya diger egdeger araglar tizerinde gosterilir ve
aksesuara saglam sekilde tttwulur,
Ayrintilar okunakli ofur ve aginma sonucu kaybolmayacaklan veya aksesuann mukavemetini
tehlikeye atmayacaklari bir konumda yer alir,
433,  Kaldima makineleri veya ilgili firiinleri
Azami galisma viikil kaldwma makinesi veya ilgili triin tizerinde belirgin bir sekilde isaretlenir.
Bu igaret okunakli, silinmez ve kodlanmanus bir bigimde olur.
Azami calisma yilkiiniin kaldirma makinesinin veya ilgili firtintin konfigtirasyonuna bagl
oldugu durumlarda, her galisma pozisyonu, tercihen sema seklinde veya tablolar aracihiyla.
her konfigiirasyon igin izin verilen ¢aligma yitkiint gésteren bir ytik etiketi ile donatihr,
Sadece mallarr kaldirmaya yonelik, insanlarin erigimine izin veren bir tagiyier ile donatilmig
makine veya ilgili tirlinler, insanlarim kaldirilmasmi yasaklayan agik ve silinmez bir uyar tasir,
Bu uyart, erigimin mitmkin oldugu her yerde gortilebilir olur,
4.4. KULLANIM TALIMATLARI
441, Kaldirma aksesuarlart
Her kaldirma aksesuan veya ticari olarak béliinmez her kaldirma aksesuari grubuna en azindan
agagidaki bususlarr belirleyen talimatlar eslik eder:
(a) Amaclanan kullamm.
{(h) Kullapim sinrlart (8zellikle 4.1.2.6(e) ile tam olarak uyumlu olmayan manyetik veya
vakum pedleri gibi kaldirma aksesvarlars igin).
(¢) Montaj, kullanim ve bakim talimatlar.
() Kullanulan statik test katsayisi.
442, Kaldwrma makineleri veya ilgili tiriiner
Kaldirma makinelerine veya ilgili Giriinlore, asapidaki hususlarda bilgi iceren kullamm
talimatlari eslik eder:
(2) Kaldirma makinelerinin veya ilgili triinlerin teknik dzellilderi ve dzeilikle;

i. Azami calisma yiikii ve uygun oldugunda, 4.3.3%iin ikinci paragrafinda tarif edilen yiik
eliketinin veya yiik tablosunun bir kopyasi.

i, Mesnetlerdeki veya ankrajlardaki tepki kuvvetleri ve uygun oldugunda raylarm ozellikleri.
iii. Uygun oldugunda, balast tanim ve montaj araglarn.
(h) Kayt defieri katdirma makinesiyle birlikte temin edilmediginde kayit defterinin igerigi.
(©) Ozellikle operator tarafindan yiikiin dogrudan gérils eksikligini dengelemek igin kullanmm
tavsiyesi.
(d) Uygun oldugu durumlarda, imalatgi tarafindan ya da imalater igin gergeklegtirilen statik ve
dinamik testleri ayrintilt olarak agiklayan bir test raporu.
(¢) Imalateinm tesislerinde  kullamlacaklarr bigimde monte edilmemis olan  kaldirma
makineleri veya ilgili riinler igin, ilk kez hizmete sunulmadan dnce 4.1.3%e belirtilen
onlemlerin almmast igin gerekli talimatlar,
5. YERALTI CALISMALARINA YONELIK MAKINE VEYA ILGIL] URUNLERE
[LISKIN TAMAMLAYICI TEMEL SAGLIK VE GUVENLIK GEREKLILIKLURI




Yeralti caligmalart igin tasarlanan makineler veya ilgili iirtinler, bu bolimde belirtilen tim temet
saglik ve giivenlik gerekliliklerini kargilar (bakimz Genel flkeler, 4 fincti madde).

5.1, KARARLILIK EKSIKLIGI NEDENIYLE ORTAYA CIKAN RISKLER

Jic tahrikli tavan destekleri, hareket ederken belirli bir yonti koruyacak ve yiik altina girmeden
énce, yiik altindayken ve yiik kaldinldiktan sonra kaymayacak gekilde tasarlamr ve imal edilir.
Bunlar, miinferit hidrolik dikmelerin iist plakalari igin baglantilarla donatilir.

5.2, HAREKET

Giic tahrikli tavan destekleri, insanlarm engellenmeden hareket etmeleri ni saglar.

5.3. KONTROL CIHAZLARI

Raylar tizerinde caligan makinelerin hareketi i¢in luzlandiricr ve fren kontrolleri elle cahistirihin,
Ancak, etkinlestirme cihazlar ayakla cahistinlabilir.

Giig tabrikli tavan desteklerinin kontrol cihazlar, yer defistime islemleri sirasinda
operatérlerin yerinde bir destekle korunacag sekilde tasarlanir ve konumlandihr. Kontrol
cihazlar herhangi bir kazara serbest birakilmaya karst korunur,

5.4, DURDURMA

Yeralti galigmalarmda kullanilmak tizere raylar tizerinde gahgan kendinden tahrikli makineler.
siiriiciinn artik hareketi kontrol edemedigi durumda, hareketin durdurulmasy igin makinelerin
harcketini kontrol eden devreye etki eden bir etkinlestirme cihazi ile donatilir.

5.5 YANGIN

3.5.2 (b) bendi, yiksek derecede yanict pargalar iceren makine veya ilgili firiinler agisimdan
zorunludur.

Yeralti iglerinde kullamlmast amaglanan makine veya ilgili tirtinlerin fren sistemi kivilenn
firetmeyecek veya yangimlara neden olmayacak gekilde tasarfar ve imal edilir.

Yeralti iglerinde kullanitmaya yonelik igten yanmali motorfara sahip makine veya ilgili trimler,
yalnizea diigiik buharlayma basinema sahip yakit kullanan ve elektrik kaynakh herhangi bir
kwvilenm olustormayan motorlarla donatilir.,

5.6. EGZ0OZ EMISYONLARI

[¢ten yanmah motorlardan ¢ikan egzoz emisyonlart yukan dogru bogaltilmaz.

6. KISILERIN KALDIRILMASINA BAGLI OZEL RISKLER ARZ EDEN MAKINE
VEYA ILGILI URUNLERE {LISKIN TAMAMLAYICT TEMEL SAGLIK VE GUVENLIK
GEREKLILIKLERI

insanlarm kaldmimas nedeniyle dzel riskler arz eden makineler veya ilgili Grinler bu bolimde
belirtilen ilgili tiim temel saghk ve giivenlik gerekliliklerini karsilar (bakimz Genel ilkeler, 4
{incli madde).

6.1, GENEL

6.1.1.  Mekanik mukavemet

Herhangi bir kapak da dahil olmak {izere, tagiyter, tagiyier izerinde izin verilen azami kigi
sayisina ve azami gahisma yiikiine kargithk gelen alan ve mukavemeti saglayacak gekilde
tasarlanir ve imal edilir.

4124 ve 4125t ortaya konan aksamlara iligkin cahsma katsayilars insanlann
kaldiihmasina yonelik makine veya ilgili triinler igin yetersizdir ve genel kural olarak iki katina
eikarhir. insanlar veya insanlan ve mallan kaldirmaya yonelik makine veya ilgili tiriinlere.
yelerli bir genel giivenlik sevivesi saglayacak ve tagiyicmin digme riskini énleyecek sekilde
tasarlanmg ve imal edilmis bir tagiyier asks veya lagima sistemi takiir,

Tagiyicryr askiya almak igin halatlar veya zincirler kullanihirsa, genel koral olarak, her birinin
kendi baglantist olan en az iki bagimsiz halat veya zincir gerekir,

6.12.  Insan giict diginda glicle hareket ettivilen makine veya ilgili tirlinler igin yikkleme
kontrolii

42.2°de belirtilen gereklilikter. imalatgr asun yitklenme veya devrilme riski olmadigin
adsteremedigi sirece, azami ¢alisma yiikiine ve devrilime momentine bakilmaksizm gegerlidir.



6.2. KONTROL CIHAZLARI

Giivenlik gerekliliklerinin bagka ¢ozimler dayatmadigi durumlarda, tagiyic,, genel kural olarak,

tagtyser igindeki insanlarin, tagiyicinn yukari ve agagi hareketlerini ve uygunsa diger

hareketlerini kontrol etme imkamina sahip olacagi sekilde tasarlanir ve imal edilir.

Operasyon strasinda, bu kontrol cihazlari, acil durdurma cihazlan diginda aynt hareketi kontrol

eden diger cihazlart gegersiz kilar,

TIk paragrafla atifta buluavlan hareketlere iligkin kontrol ciha”zlm'l tagryicimin tamamen kapah

oldugu durumlar digimda basili tutarak galigtinlan tipte olur. Tagiyier Gizerindeki insan veya

nesnelerin carpisma veya diisme riski yoksa ve tagiytcinn yukart ve aga@i hareketleri nedeniyle

bagka bir risk stz konusu degilse, basili tutarak ¢aligrslan tip kontrol cihazlar yerine dnceden
belirlenmis pozisyonlarda otomatik durma yetkisi veren kontrol cihazlart kullamlabilir,

6.3. TASIYICININ ICINDEKT VEYA UZERINDEKI KISILER ACISINDAN SO7

KONUSU OLAN RISKLER

0.3.1.  Tastysemn hareketlerine bagl riskler

Insaniar1 kaldirmaya y(‘indik makine veya ilgili triinler, tagtyicinm hizlanmast veya
yavaslamas insanlar icin risk olugturmayacak sekilde tasarlanr, imal edilir veya donatilyr,

6.3.2.  Insanlarm tagiyreidan diigmesi riski

Tagiyict, makine veya ilgili Grin ve tagtyicmin hareket ettigi zamanlar da dahil olmak tizerc

tastyserda bulunan insanlar agisindan digme riski yaratacagy boyutta egilmez.,

Tasryicmm bir is istasyonu olarak tasarlandin durumlarda, kararhihg) saglamak ve tehlikeli

harcketleri dnlemek iizere gerekli tedbirler alinir,

1.5.15te belirtilen onlemler yeterli degilse, tagiyiedara tagtyicr iizerinde izin verilen kisi say1s)

icin yeterli sayida uygun baglant: noktas takilir. Baglanti noktalari, yliksekten diigmelere kargs

kisisel koruyucu ekipmanm kullanimi igin yeterinee glighii olur,

Zeminlerdeki veya tavanlardaki herhangi bir kapak ya da yan kapilar, yanhishkla agibmayi

anleyecek sekilde tasarlanir ve imal edilir ve beklenmedik bir sekilde agilmalars durumunda,

diisme riskini ortadan kaldiracak sekilde agilir,

6.3.3.  Tasiyic iizerine diigen nesneler nedeniyle ortaya gikan risk

Tastyreinn iizerine diisen ve insanlart tehlikeye atan nesnelerc iligkin riskin s6z konusu olmast

halinde, tagryic) koruyucu bir gati ile donatihir,

6.4. S/\BH INIS YERLERINE HIZMET VEREN MAKINE VEYA ILGILI URUNLER

6.4.1.  Taswyser igindeki ya da iizerindeki insanlar agisindan soz konusu olan riskler

Tagiyicr, herhangi bir sabit veya hareketli elemanla tagiyicr igindeki veya tizerindeki insanlar

ve/veya nesneler arasindaki temas nedeniyle ortaya ¢ikan riskleri dnleyecek sekilde tasarlamr

ve imal edilir. Bu gerekliligi yerine petirmek i¢in, gerekli oldugunda, tagiyscinm kendisi, kapriar

kapatiimadi siivece tagryictmn tehlikeli harcketlerini nleyen kilitlemeli bir tertibat ile

donatilmg kapilarla tamamen kapatlir. Tagiyicl, tagryicidan digme riski olan inis yerleri

arasinda durursa kapilar kapali kalir,

Makine veya ilgili Uriinler, tasiyiciun kontrolsiiz yukart veya asagr harcketini tnleyecek

sekilde tasarlanir, imal edilir ve gerektiginde cihazlarla donatthr. Bu cihazlar, tagtyiciyr azami

cahgma yiikiinde ve 8ngoriilebilir azami hezda durdurabilir mielikte olur,

Durdurma eylemi, yiik kosullar her ne olursa olsun, tagtyrcida bulunan insanlar igin zararli bir

yavaslamaya neden olmaz.

6.4.2.  Inig yerlerindeki kontroller

Acil durum kullamm igin olanlar digindaki inig yerlenindeki komtroller;

(a) Tagyrcr fizerindeki kontrol cihazlari gahistiriliyorken,

(b) Tagsiyicr inig yerinde degilken tagtyiciin hareketlerini baglatmaz.

0.4.3.  Tagiyicrya erisim



Inis yerlerindeki ve tagiyter fizerindeki mahfazalar, kaldmlacak esyalarmn ve insanarn
sngdritlebilir cesitliligi goz dniinde bulundurularak tagiyiciya ve tagiyicidan glivenli transfer
saglayacak sekilde tasarlanir ve imal edilir.

6.5. ISARETLEMELER

Tasiytes, agagidakiler de dahil olmak tizere giivenligi saglamak igin gerekli bilgileri tagur:

(a) Tagiyicl lizerinde izin verilen kisi sayisi.

(b) Azami ¢aligma yiikil.



EK-4
TEKNIK DOSYA

KISIM A
MAKINE VE ILGIL] URUNLERE ILISKIN TEKNIK DOSYA

Teknik dosya, makine veya ilgili trinim EK-3"te belirtilen uygulanabilir temel saghk ve
gitvenlik gerekliliklerine uygunlufunu saglamak i¢in imalatgt tarafindan kullamlan yéntemleri
belirtir,

Teknik dosya en azmdan agagida belirtilen unsurlart igerir:

(a) Makine veya ilgili drimiin ve kullamm amacmm tam bir agiklamasi.

(b) Asagudaliler de dahil olmak dizere, gergeklegtivilen prosediird  gdsteren  visk
degerlendirmesine iligkin belgeler:

(1) Makine veya ilgili tirline uygulanabilir olan temel saphk ve givenlik gerekliliklerinin listesi.
(i1y Her uvygulanabiliv temel saghk ve plivenlik gerekliligini kargilamak igin vygulanan
koruyucu ontemlerin agiklamas) ve uygun oldugunda makine veya ilgili tirtinle iliskili artik
risklerin belirtilimesi.

{£) Makine veya ilgili Grinfin ve aksamlarimn, alt tertibatlarinm ve devrelerinin tasarim ve
firetim ¢izimleri ve semalars,

(d) (¢) kapsammdaki ¢izimlerin ve semalarm anfagiimast ile makine veya ilgili Giriniin
isleyisinin anlagiimast igin gerekli olan tammlamalart ve agiklamalar.

{e) Makine veya ilgili trliniin tasarunt ve {iretimi igin kullamlan, 21 inci maddenin birinei
fikrasma atifla bulunulan vyumlastinlons standartlarm veya Komisyon tarafindan 21 inci
maddenin ikinci fikrasina gore kabul edilen ortak odzelliklerin referanslonin, Uyumiu
standartlarin veya ortak Szelliklerin kismen vygulanmasi durumunda, belgeleme, uygulanan
bbliimleri belirtir.

() Uyumlagtwthmg standartlar veya ortak dzeflikler uygulanmamis veya yalmzea kismen
nygulanmigsa, her uygulanabilir {temel sapghk ve glivenlik gerekliligini kargilamak igin
uygulanan diger teknik ozelliklerin agikfamalarim,

g) Makine veya ilgili Grtiniin, uygulanabilir temel saghik ve glivenlik gereklilikleriyle
vygunlugunu dogirulamak icin yapilan tasanm hesaplannim, testlerin, incelemelerin ve
muayenelerin raporiars ve/veya sonuglan,

{h) Makine veya ilgili tirliniin tasanim sartnamesine uygunlugunu saglamak i¢in makine veya
ilgili Grliniin dretimi swrasinda imalatg) tarafindan kullantlan araglar hakkmda agiklama.

(1) Kullamm tatimatlaninm bir kopyast ve EK-3'tn 1.7.4 tinde yer alan bilgilerin bir kopyas:.
() Uygun oldugu durumiarda, EK-5 Kisim B’de belirtilen kismen tamamlanmig makine igin
AB biitiinlegtinme beyani ve EK-11'de belirtilen montaj talimatlan.

(k) Uygun oldugu durumlarda, makine veya ilgili tiriinlerin AB uygunluk beyanlariin yan
stra makine veya ilgili triine dahil edilen diger Birlik vyumlastirions mevzuat kapsamindaki
herhangi bir tirfiniin AB uygunluk beyanlarinm kopyalar.

() Seri olarak Oretilen makine veya ilgili Griinfer igin, makine veya ilgili triiniin bu
Yonetmelige uygun kalmasini saglamak amaciyla uygulanacak dahili tedbirler,

(m) Yetkili wlusal makamlarin EK-3'te belirtilen temel sagihk ve giivenlik gerekliliklerine
uygunlugu kontrol edebilmeleri igin gerekli olmag) halinde, yetkili bir wlusal makamdan gelen
gerekeeli talebi miteakiben makine veya ilgili firtintin bu Yonetmelige uyguntugunu ortaya
koymaya yonelik giivenlikle tlgili yazilimm kaynak kodu veya programlama mantigs.

() Sensdr destekii, uzaktan ydnlendirilen veya otonom makine veya ilgili triinler icin, eger
glivenlikle ilgili islemler sensor verileri tarafindan kontrol ediliyorsa, uygun oldugunda,



kullamilan sistemin, verinin, peliglirme, test ve dofrulama siireglerinin genel ozellikleri,
yetenekleri ve sirlamalan hakkinda bir agiklama.

(0) Imalatgs tarafindan gergeklestivilen, tasarim veya yapist geregi makine veya ilgili tnintin
gitventi bir sekilde monte edilip hizmete sunulabilir olup olmadigint belirlemek igin yapilan
aksamlar, baglanti pargalan veva makine veya ilgili Urlin Gizerindeki aragtirma ve lestlerin
sonuglart,

KISIM B
KISMEN TAMAMLANMIS MAKINEYE TLISKIN TEKNIK DOSYA

Teknik dosya, imalatg tarafindan kismen tamamlanmis makinenin EK-3'e belirtilen ilgili
temel saghl ve giivenlik gerekliliklerine aygunlufiunu saglamak icin kullamlan yontemleri
helirtir. .

Teknik dosya en azindan agagida belirtilen unsurlar igerir:

{a) Kismen tamamlannig makinelerin ve makinelere veya diger kismen tamamlanmig makine
veya teghizatlara dahil edildiginde veya bunlurla birlegtirildiginde amacianan islevinin tam bir
agtklamast,

{(by Asagidakiler de dahil olmak iizere gergeklestirilen prosediini gosteren risk degerlenditme
belpeleri:

(1) Kismen tamamlanmis makineye vygulanan temel saiihk ve giivenlik gerekliliklerinin bir
listesi.

(it) Tammlanan tehlikeleri ortadan kaldirmak veya riskleri azaltmak igin uygulanan koruyucu
dnlemlerin agiklamast ve gerektiginde artik risklerin belirtilmesi.

{¢) Kismen tamamlanmig makinenin ve aksamlanimn, alt tertibatlavimn ve devrelerinin
tasarim ve fivetim gizimleri ve semalari.

(d) (c) maddesinde atifta bulunan gizimlerin ve semalann ve kismen tamamlanmg makinenio
isleyiginin anlagilmas igin gerekli tammlamalar ve agiklamalar,

{(e) Kismen tamamjannus makinenin tasarnm ve diretimi igin kullarulan, 21 inei maddenin
birinei fikrasina atfta bulunulan uyumlastirdms standartlann veya Komisyon tarafindan 21
et maddenin  ikinei fikrasma gére kabul edilen ortak  Gzelliklerin referanslanio.
Uyumlastrilnig standartlarn veya ortak 6zelliklerin kismen uygulanmasi durumunda, ieknik
dosya, uygulanan bslitmleri belirtir.

() Uyumlagtinlomg standartlar veya ortak ozellikler uygulanmanng veya yalzea kismen
uygulanmissa, her wygulanabilir femel saghk ve givenlik gerekliligini kargifamak  igin
uygulanan diger teknik dzelliklerin agriklamalarin,

() Kismen tamamlanmug makinenin, uygulanabilir temel saghk ve glivenlik geveklitikleriyle
uygunlugunu dogrulamak icin yapilan tasanm hesaplanmin, testlerin, incelemelerin ve
muayenelerin raporlar ve/veya sonuglart,

(h) Kismen tamamiannus makinenin tasarim sartnamesine uygunlugunu saglamak igin kisimen
tamamlannug makine firetimi sirasinda imalatgr tarafindan kullamlan yontemler hakkinda
agiklama.

{(iy EK-11'de belirtilen kismen tamamlannis makine i¢in montaj talimatianinimn bir kopyass.
() Seri olarak dretilen kismen tamamlanmus makiveler igin, kismen lamamlannug
makinelerin uygulanan temel saghk ve giivenlik gerekliliklerine uygun kalmasmi saglamak
amactyla uygulanacak dahili tedbirler.

(k) Bir yetkili ulusal otoritenin gerekeeli bir talebi tizerine, bu otoritelerin EK-3'te belirtilen
temel safihik ve glivenlik gerekliliklerine uygunlugu kontrol edebilmeleri i¢in gerekli oldugu
takdirde, giivenlikle ilgili yazihmm kaynak kodu veya programlama mantigL.

{1y Sensor destekli, uzaktan yonlendirilen veya otonom kismen tamamlannug makineler igin.
eger glivenlikle ilgili islemler senstr verileri tarafindan kontrol ediliyorsa, uypun oldugu



durnmda sistemin genel ozellikleri, yetenekleri ve simrlamalan hakkinda bir agiklama ile
kullanilan sistem, veri, gelistirme, test ve dogrulama stireclerinin tanm;

{m) imalatg1 tarafindan gergeklestirilen, tasarim veya yapist geregi kismen tamamlammis
makinenin glivenli bir sekilde monte edilip biittinlestirilebilir olup olmadigim belitlemek i¢in
yapilan aksamlar, baglant: pargalan veya kismen tamamlanng makineler tiverindeki aragtirma
ve testlerin sonuglars.



EK-5
AB UYGUNLUK BEYANI VE AB BUTUNLESTIRME BEYANI

~ KISIMA
MAKINE VE ILGILI URUNLERIN AB UYGUNLUK BEYAN]

AB uygunluk beyam asagidaki bilgileri igerir:

1. Makine veya ilgili tirlin ({iriin. tip. model, parti veya seri numarasr) veya dnemli Slglide
degistirilmis makine veya ilgili irtin.

2, imalatginm ve varsa yetkili temsileisinin adi ve adresi.

3. Bir binaya veya yapiya kaher olarak monte edilmesi amaglanan ama imalaiginm

tesislerinde monte edilemeyen, sadece kullamlacak yerde monte edilebilen kaldirma makineleri
igin kullamlacak yerin adresi,

4. Bu uygunluk beyam yalmzea imalatginm soramlulugu altinda verilir,
5. Beyanin konusu (izlenebilirlige imkan veren makine veya ilgii triinin tammlanmasi;

gerektiginde makine veya ilgili fiviintin tanymlanmasi igin yeterli netlie sahip renkli bir goriinti
dahil edilebilir),

0. 5. maddede belirtilen beyamn konusu, agagidaki Birlik uyumlagtinlnug mevzvatina
uygundur.
7. 21 inct maddenin birinci fikrasina atifta bulunan uyumlastirdmis standartlara veya

Komisyon tarafindan 21 inci maddenin ikinei fikrasina gdre kabul edilen ortak tzelliklere
yapilan atiflar, bu atiflarin AB Resmi Gazetesinde yayimlandign tarib de dahil olmak iizere
belirtilir veya uyguntufun beyan edildigi diger teknik dzelliklere yapilan atiflar, bunlarin tarihi
ite birlikte belirtilir, Uyumlagtminug standartlarm veya ortak dzelliklerin kismen uygulanmasi
durumunda, AB uygunluk beyany, uygulanan bilomleri belirtir,

8. Var ise, onaylanmis kurulus ... (ady, numarasi) .. AB tip incelemesini (Modil B)
gerceklestirdi ve AB tip incelere belgesi ... (bu belgeye atifta bulunma) ... diizenledi, ardindan
i¢ tretim kontrokine dayali tip vygunlugu (Modii! C) veya birim dogrulamaya dayali uygunluk
(Modill G) veya tam kalite glivencesine dayali uygunluk (Modil H) kzlemigtir.

9, Var ise, makine veya ilgili tuiin, ig tretim kontroliine dayah uygunluk degerlendirme
prosediiriine (Modiil A) tabidir.

10, Ek bilgiler:

s dgin ve onun adina imzalannusty:

(diizenleme veri ve tarihi):

{ad, tnvan) {imza).

KISIM B
KISMEN TAMAMLANMIS MAKINENIN AB BUTUNLESTIRME BEYANI

Biitiinlestiome beyam asafidaki bilgileri igerir:

1. Kismen tamamlanmig makine ({riin, tip, model, parti veya seri numarasi),

2. imalatgmm ve uygulanabildigi yerde, onun yetkili temsileisinin ad ve adresi.

3. Bu biitlinlestirme beyamt yahnizea imalatginin sorumiujugu altinda diizenlenir,

4. Beyamn konusu (izlenebilirhige imkan veren kismen tamamlanmis makinelerin
fanpmanmasi; kismen tamamlannns makinelerin tammlanmast igin perckli oldugu durumlarda.
veterli netlipe sahip renkli bir gériintti dahil edilebilir),



5. EK-3'te belirtilen temel saghik ve giivenlik gevekliliklerinin hangilerinin uygulandipim ve
verine getirildigini beyan eden bir ciimle ve ilgili teknik dosyanin EK-4 Kisim B'ye uygun
olarak hazirlandigins belirten bir ciimle ve gerektiginde kismen tamamlannus makinenin diger
ilgili Birlik uyumlagtinlmig mevzuatima uygun oldugunu beyan eden bir climle,

6. Standardin veya ortak dzelligin tarihi veya diger teknik dzelliklere yapilan anflar da dahil
olmak tizere hangi uygunluBun beyan edildigi ile ilgili olarak 21 inci maddenin birinei fikrasina
atifta bulunan uyumlagtinlmig standartlara yapilan atflar veya Komisyon tarafindan 21 inci
maddenin ikinci fikrasina gore kabul edilen ortak 6zellikler. Uyumlagtinhins standartlarin veya
ortak 6zeliklerin kismen uygulanmas: durumunda, AB biitiinlestirme beyani uygulanan
boltimleri belirtir,

7. Ulusal makamlarin gerekgeli talebine yanit olarak, lasmen tamamlanmis makinelerle tlgili
bilgileri iletmeye yOnelik bir taahhit. Bu taabhiit, aktanm yOntemini igerir ve kismen
tamamlanmig makinelerin imalatgisinin fikri miifkiyet haklarina halel getirmez,

8. Kismen lamamlannug makinenin, dahil edilecegi nihai makinenin bu Yénetmelige uygun
oldugu beyan edilene kadar hizmete sunulmayaca@int belirten bir beyan,

9. Ek bilgiler:

... igin ve onun adia imzalanmig: ...

(diizenleme yert ve tarihi):
(ad, invan) (imza):

D Uygunluk beyanma numara veriimest ihtivaridir.



EK-6

i URETIM KONTROLD
(Modiil A)

b, l¢ tiretim kontrolll, imalatginm 2 nei, 3 fincit ve 4 #mell maddelerde ortaya konan
yitktimlitikleri yetine getirdigi ve ttim sorumbulugu kendisine ait olmak lzere ilgili makine
veya ilgili Griniin bu Yopetmeligin gegerli gerekliliklerini karsilamasou sagladigs ve bevan
ettigi uygunluk degerlendirme prosediicidiir,

2. Teknik dosya;

Imalater, BIK-4 Kisim A’da tarif edilen teknik dosyays hazirlar,

3. imalat

Imalatgr, imalat siirecinin ve izlenmesinin, imal edilen makine veya ilgili dirtinlerin 2 nei
maddede atfta bulunulan teknik dosyaya ve bu Yonetmelifin gegerli gerekliliklerine
uygunlugunu saglamasi igin gerekli im énlemleri alir.

4, CE igareli ve AB uygunluk beyam

4.1, imalatgr, bu Yonetmeligin gegerli gerekliliklerini karsilayan her bir makine veya ilgili
triine, ayrr ayn, CE igaretin iligtivir.

4.2, Imataigr, 21 inci madde uyarmea her makine veya ilgili évitn modeli igin bir AB uyguniuk
beyam hazirlar ve teknik dosyayla birlikte, makine veya ilgili Qriinil piyasaya arz edildikten
veya hizmete sunulduktan sonra en az 10 yil boyunca ulusal makamlann incelemesine hazr
sekilde saklar, AB uygunluk beyany, hazrlandign makine veya ilgili fictin modelini lammlar,
AB uygunluk beyanumn bir kopyas talep tizerine ilgih makamlara sunulur,

5. Yetkili temsilei

4 {inct maddede ortaya konan imalatgr yikmliitikler, verilen yetkide belivtilmis olmalar
kaychyla, imalatgimn yetkili temsileisi tarafindan, onun adina ve onun sorumhilugunda yerine
getirilebilir.



EK-7

AB TiP INCELEMESI
(Modiil B)

1. AB tip incelemesi, onaylanmg bir kurulusun makine veya bir ilgili {wiiniin teknik
tasarimuni inceledigi ve makine veya tlgili triiniin teknik tasarimmin bu Yoénetmeligin gecerli
gerekliliklerini kargiladigim dogruladign ve tasdik ettigi uygunluk degerlendirme prosediisintin
bir pargasidir.

2. ABtip incelemesi, teknik dosyanin incelenmesi yoluyla makine veya ilgili tiviintin teknik
tasarimunm yeterliliginin degerlendirilmesi ve dngdriilen imalatt lemsil eden makine veya ilgili
Girtiniin bir drneginin (liretim tipi) incelenmesi vasitasiyla yapilu,

3. AB tip incelemesine iliskin bagvuru

fmalatr, AB tip incelemesi icin kendi sectigi tek bir onaylanmis kuralusa bagvuruda bulunur,
Bagvuru sunlan igerir:

(2) Imalatgmm adi ve adresi ve bagvuru yetkili bir temsilei tarafindan yapilusa, yetkili
temsileinin ad ve adresi,

(b) Ayni bagvurunun bagka bir onaylanmis kurulusa yapilmadipina dair yazih beyan,

(¢) EK-4 Kisim A*da tarif edilen teknik dosya,

(d) Ongorillen tiretimi temsil eden makine veya ilgili tirfin numunesine/numunelerine erisim.
Onaylanmus kurulug, test programin gergeklestiomek icin gerekirse daha fazla numune talep
edebilir. Her bir iriiniin, bircysel bir kullamciya uyacak sekilde uyarlandigy, seri olarak retilen
makine veya ilgili triinler igin, farkh kullanier yelpazesini temsil eden numuneler saglanir, buna
karsilik bireysel bir kullanicimn zel ihtiyaglarmi kargilamak {izere tek bir birim olarak tiretilen
makine veya ilgili ticlinler igin temel bir model temin edilir.

4. AB tip incelemesi

Onaylanmus kurulug;

{a) Makine veya ilgili triiniin teknik tasanmimin yeterliliging degerlendirmek icin feknik
dosyay: inceler, Boyle bir incelemenin yapiimasmda, EK-4 Kisum A ikinei paragralinm (h) ve
(1) bentlerinin dikkate alimmasima gerek yoktor.

(by Herkalemin tek bir kullaniciya uyacak sekilde uyarlandigt seri olarak iivetilen makine veya
ilgili Giriinder igin, yeterliliklerini degerlendirmek igin Gnlemlierin agiklamasin inceler,

(¢} Numune veya numunelerin teknik dosyaya uygun olarak iretildigini dofrular ve ilgili
uyumlagtirilmig standartlann veya 21 inci maddenin ikinei fikrasina géire KKomisyon tarafindan
kabul edilen ortak Szelliklerin uygulanabilir hilktimlerine uygun olarak tasarlanan unsurlan.
ayrica dier teknik ozelliklere uygun olarak tasarlanan unsurlari belirler.

(d) imalateimn ilgili uyumlastimlng standartlardaki veya 21 inci maddenin ikinci fikrasina
gdre Komisyon tarafindan kabul edilen ortak zelliklerdeki ¢Oziimleri uygulamay: sectigi
durumlarda, bu ¢ziimlerin dogru bir sekilde uygulanip uygulanmadim kontrol etmek igin
uygun incelemeleri ve testleri vapar veya yaplutr,

(e) Imalatgimin diger teknik ozellikler dahil olmak fizere kabul ettifii coztimlerin, ilgili
uyumlagtinlnug standartlardaki veya 21 inci maddesinin ikinei fikrasma gore Komisyon
tarafindan kabul edilen ortak 6zelliklerdeki ¢éziimlerin uygulanmadi@ durumlarda, kargihik
gelen temel saghik ve glivenlik gerekliliklerini kargtlayip karsilamadigini ve dogru bir gekilde
uygulamp uygulanmadigini kontrol etmek igin uygun incelemeleri ve testleri yapar veya
yapur.

5. Degerlendirme raporu;



Onaylanmus kurulug, 4 tineli madde uyarmea gergeklestirilen faaliyetler ve bunlarm iktttanm
kaydeden bir degerlendirme raporu diizenler. Bakanhga kars ytikiimlilikleri sakh kalmak
kaydiyla, onaylannug kurulug bu raporun igerifini tamamen veya kismen, yalnizea imalatgimn
mutabakatiyla yayimlar.

6. AB tip inceleme belgesi

6.1, Tipin uygulanabiliv temel saghk ve giivenlik gerekliliklerini kargiladigt durumiarda,
onaylannug kurulug imalatgiya bir AB tip inceleme belgesi diizenler.

Yeni verilen bir belgenin ve uygun oldudunda, yenilenen bir belgenin gegerlilik siivesi 5 yibi
gegiey.

6.2, AB tip inccleme belgesi en azindan asagidaki bilgileri igerir:

(a) Onaylanmsg kueulusun adi ve kimlik numarast.

(b) Imalatcinin adv ve adresi ve bagvurunun yetkili bir temsilci tarafindan yapilmasi halinde,
vetkili temsilcinin adi ve adresi,

{¢) Belge kapsamimdaki makine veya ilgili tirtintin tanimi (Hip numaras).

(dy Makine veya ilgili iirfin tipinin uygulanabilir temel saghk ve giivenlik gerckliliklerine
uygun olduguny belirten bir beyan.

{(e) Uyumlastirlng standartlar veya Komisyon tarafindan 21 inci maddenin ikinei fikrasina
giire kabul edilen ortak Gzellikler tamamen veya kismen uygulanmigsa, bu standartlarin veya
ortak dzelliklerin veya bunlarm béliimlerinin atiflar,

(1) Diger teknik dzelliklerin uygulandigr durumlarda, bu teknik dzelliklere yapilan atiflar.
(g) Diizenleme tarihi, gegerlilik bitis tarihi ve uygun oldufiunda, yenileme taribleri,

(h) Belgenin verilmesine bagh tim kosullar,

6.3. AB tip inceleme belgesinin Higiginde bir veya daha fazla ek olabilir.

6.4, Tipin uygulanabilir temel saghk ve piivenlik gerekliliklerini karsilamadigi dwrumlarda,
onaylannus kurulug AB tip inceleme belgest vermeyi reddeder ve redde iliskin ayrintil nedenter
sunarak bagvuru sahibini buna gore bilgilendirir.

7. AB tip mceleme belgesinin gozden gegirilmes

7.1, Onaylanmig kurulug, onaylanmus tipin artik uygolanabiliv temel saglik ve piivenlik
gerekliliklerine uymayabilecegini belirten genel olarak kabul edilen son teknolojide meydana
gelen degisikliklerden haberdar olur ve bu degisikliklerin daha fazla aragtuma perckurip
gercklirmedigini belirder. Efer gerektiriyorsa, onaylannms kurolug imalatgiyr buna pore
bilgilendirir.

7.2. Imalatgr, onaylanmug tipte yaplan tim degigiklikleri ve makine veya ilgili Grlingn
uygulanabilir temel saghk ve giivenlik gerekliliklerine veya bu belgenin gegerlilik kosullarina
uygunlugunu ctkileyebilecek teknik dosyadaki tiim degisiklikleri AB tip inceleme belgesi ile
ilgili teknik dosyayr clinde butunduran onaylanmig kuruluga bildirie, Bu tiir degigiklikler,
orijinal AB tip inceleme belgesine yapilan bir ek geklinde ilave onay gerektirir,

7.3, Imalatg1, makine veya ilgili Giriniin en son teknoloji igiginda uygulanabilir temel salik ve
giivenlik gerekliliklerini yerine getirmeye devam ctmesini saglar,

7.4, Imalatg;

(a) 7.2 maddesinde atifta bulunulan onaylanmus tipte degisikiik yapimasi,

(b) yada 7.3 maddesinde atifta bulunulan son teknolojinin durumunda bir degigiklik olmas
halinde,

{¢) yadaen gee belgenin gegerlilik bitis tarihinden éncee,

onaylanmis kurulustan AB tip inceleme belgesini gizden gegismesini ister.

(c) alt bendinde belirtilen durumda, inceleme sadece imalater tarafindan AB tip inceleme
helgesinin sona erme tarthinden en erken 12 ay ve en geg 6 ay Once yapilan bagvuru durumunda
belgenin yeniden diizenlenmesine yol agabilir. Imalatgimin yukanda belirtilen siirclerc
uymamasi durumunda, inceleme sadece orijinal AB tip inceleme belgesine ek seklinde bir
onayla sonuglanabilir ve belgenin gegerlilik bitig tarihi, orijinal belgenin gegerlilik tarihi olur,



7.5. Onaylanmig kurulug, makine veya ilgili Geiin tpini inceler ve yapilan degigiklikler igiginda
gerektiinde, onaylanms tipin uygulanabilir temel saghk ve glivenlik gereklitiklerini
karsilamaya devam etmesini saglamak igin ilgili testleri gereklestivir, Onaylanmis karulus.
onaylanms tipin uygulanabilir temel saghik ve glivenlik gerekliliklerini kargilamaya devam
ettigi kanaatine varirsa, A3 tip inceleme belgesing veniden diizenler veya AB tip inceleme
belgesine ek verir. Onaylanmig kurulug, inceleme prosediiriiniin AB (ip inceleme belgesinin
gecerlilik bitig tarihinden dnce kesinlesmesini saglar,

7.6. 7.4 maddesinin (a) ve (b) bentlerinde belirtilen kosullarm yerine getirimedigi durumlarda.
basitlestirilmis bir inceleme prosedtrii uygulamr, Imalatgr, onaylannns kurulusa asagida
belirtilenleri temin eder:

{(a) Ady, adresi ve Hpili AB tip inceleme belgesini tanunlayan veriler.

(h) Malzemeler, alt aksamiar veya alt montajlar da dahil olmak tizere 7.2 maddesinde belirtifen
onaylanmis tipte veya Komisyon tarafindan 21 inci maddenin ikinei fikrasma veya uygulanan
diger ortak tzelliklere uygun olarak kabul edilen ilgili uyumfastirilmis standartlarda veya teknik
Szelliklerde herhangi bir degisiklik yapilmadigunn teyidi,

(¢) 7.3 maddesinde abfta bulunulan gekilde son teknolojide herhangi bir degisiklik
olmadigimm teyidi ve.

{d) daha tnee saglanmadiysa, meveat Griin cizimlen ve fotograflarmm, {riin isaretlerinin ve
bilgilerinin kopyalarn

Onaylanmus kurulug, 7.2 maddesinde atifta bulunulan onaylannus tipte herbangi bir degisiklik
yapilmadigint ve 7.3 maddesinde atfta bulunulan son teknolojide herhangi bir degisiklik
meydana gelmedigini teyit ettigi durumlarda, basitlegtirilmiy inceleme prosediinii uygulamy ve
7.5 maddesinde atifta bulunulan incelemeler ve testler yapimaz, Bu durumda. onaylannus
karulug AB tip inceleme belgesini yeniler,

Bu yenileme ile ilgili maliyetler, basitlegtirilmis prosediiriin idari yiki ile orantili olur,
Onaylanmig kurulug, 7.3 maddesinde atifla bulunulan son teknolojide bir degigiklik meydana
geldigini tespit ederse, 7.5 maddesinde belirlenen prosediir gegerli ofur.

7.7, Incelemeyi takiben, eger onaylanmuy kurulus AB tip inceleme belgesinin arok gecerli
olmadigr sonucuna varirsa, kurulug belgeyi geri ¢eker ve imalatgr ilgill makine veya ilgili Girtingd
pivasaya arz elmeyi dwdurur,

8. Her onaylannug kurulus, verdipi veya geri gektigi AB tip inceleme belgeleri velveya bu
belgeler igin verdigi eklemelerle ilgili olarak Bakanhgy bilgilendirir ve periyodik olarak veya
talep tizerine, verdigi, reddettigl, askiya aldigi veya bagka sekilde kisitladigs belgelerin ve/veya
bunlara yapilan eklemelerin listesini Bakanhgm kullanmuna sunar.

Her onaylannug kurulus, reddettigi, geri ¢ektigi, askiva aldifn veya baska sekilde kistladigr AB
tip inceleme belgeleri ve/veya bunlara yapilan eklemeler hakkinda diger onaylanmig kuruluglars
bilgilendirir ve talep tizerine verdigi AB tip inceleme belgeleri vefveya ekleri hakkinda bilgi
VETIT.

Komisyon, ilye devietler ve diger onaylannug kuruluglar, talep tGzerine AR lip inceleme
belgelerinin ve/veya bu belgelere yaplan her tiirlii eklemenin bir kopyasimi alabilir. Talep
{izerine, Komisyon ve Uye Devietler, teknik dosyanin bir kopyasmi ve onaylanmig kurulug
taratindan yapilan incelemelerin sonuglarnm alabilir.

Onaylanmmy kuralug, AB tip inceleme belgesinin bir kopyasim, eklerini ve belgeye yapilan
eldemeler yanmda imalatgr tarafindan sunvlan belgeleri igeren teknik dosyayi, bu belgenin
gegerliliginin sona comesinden sonvaki 5 yil boyunca saklar,

9. Imalatgr, AB tip inceleme belgesinin bir kopyasim, eklerini ve bu belgelere yapiian
itaveleri, teknik dosyayla birlikte, makine veya ilgili Giriin pivasaya arz edildikten veya hizmete
sunulduktan sonra en az 10 yif boyunca ulusal makamlann kullanimina sunmak izere saklar.
10, Imalatgnin yetkili temsilcisi, 3 Gincii maddede belistilen bagvuruyu yapabilir ve verilen
vetkide belirtilmek kaydiyla 7.2, 7.4 ve 9 uncu maddelerde belirtilen yiiktimiolikleri yerine
getirebilir.



EK-8
i¢ URETIM KONTROLUNE DAYANAN TiPE UYGUNLUK
(Modiil )

I, g dretim kontrolitne dayanan tipe uygunluk, imalatginm 2 inci ve 3 iincii maddelerde
ortaya konan yiiktmilikler yerige getirdigi ve titm sornmluluge kendisine ait olmak tizere
ilgili makine veya ilgili triinin AB tip inceleme belgesinde tarif edilen tipe uygun oldugunu ve
Yonetmeligin gecerli gerekliliklerini kargilamasim sagladige ve beyan ettigi uvgunluk
deierfendirme prosediiriiniin bir parcasidir,

2. Imalat

fmalatgs, imalat siirecinin ve izlenmesinin, imal edilen makine veya ilgili Griinlerin AB tip
inceleme belgesinde tarif edilen tipe ve bu Yonetmeligin gegerli gerekliliklerine uygunlugunun
saglanmast igin gerckli tiim dnlemleri alir.

3. “CE"isareti ve AB uygunluk beyam

3.1. Imalatgs, AB tip inceleme belgesinde tarif edilen tipe uygun olan ve bu Yonetmeligin
gecerli gerekliliklerini karstlayan tiim makine veya ilgili Griinlere CE igaretini iligtirir,

3.2. Imalatgy, bir makine veya ilgili firiin modeli igin bir AB uygunluk beyam hazilar ve bu
beyani makine veya ilgili triin piyasaya arz edilmesinden veya hizmete sunulmagmdan sonra
en az 10 yil boyunca ulusal makamlarin kullaminina sunmak tizere saklar. AB uyguniuk beyant,
hazyrlandigi makine veya ilgili trintt tanumlar.

AB uygunluk beyanimn bir kopyast talep tizerine ilgili makamlara sunulur.

4. Yetkili temsilei

Imalatgimn 3 fincii maddede ortaya konan yikimbilikleri, ilgili verilen yetkide belirtiimeleri
kaydiyla, yetkili temsileisi tarafindan hmalatgr adma ve imalatginin sorumlulugu alinda yerine
getirilebiliv.



EK-9

TAM KALITE GUVENCESINE DAYANAN UYGUNLUK
(Modiil H)

1. Tam kalite giivencesine dayanan uygunluk, imalalgmm 2 nci ve 5 inei maddelerde ortaya
konan yiikiimltlikleri yerine getirdigi ve tiun sorumbulugu kendisine ait olmak Gzere ilgili
makine veya ilgili Griiniin kendileri agrsimdan gegerli olan bu Yénetmeligin gerekliliklerini
kargiiamasim sagladifn ve beyan ettigi uygunluk degerlendirme prosedtiriidiir,

2. {malat

Imalatg, 3 et maddede belirtildigi sekilde ilgili makine veya ilgili Grimiin tasarim, imalat
ve nihai {irtin muayenesi ve test edilmesi igin onaylanmig bir kalite sistemi isletiv ve 4 {incii
maddede belirtilen sekilde gbzetime tabi olur,

3. Kalite sistemi

3.1, Imalatgr, ilgili makine veya ilgili fivtinler icin, kendi sectipi bir onaylanmis kurulus
nezdinde kalite sisteminin degerlendiritmest igin bir bagvuruda bulunur,

Bagvuru asadidakileri igerir;

(a) Imalatginn adi ve adresi ve bagvuru yetkili bir temsilei tarafindan yapiliyorsa, yetkili
temsileinin adi ve adresi.

(b) Imal edilmesi amaglanan her makine veya ilgili firiin kategorisinin biv modeli icin BK-4
Kisim A'min (a) ila (g), (1) ila (k) ve (m} ila (0) bentlerinde tammlanan teknik dosya,

(v) Kalite sistemi ile ilgili dosya ve,

(dy Aym bagvurunun bagka bir onaylanms kurulug nezdinde yapilmadigima dair yanl bir
beyan,

3.2 Kalite sistemi, ilgili makine veya ilgili lirlinlerin kendilerine uygulanan bu Yonetmelik
gerekliliklerine uygonlugonu saglar,

Jmalatg tarafindan benimsenen tiim unsurlar, gereklilikler ve hitkiimler yazih politikalar,
prosediirler ve talimatlar seklinde sistematik ve diizenli bir gekilde belgelenir, Bu kalite sistemi
dosyast, kalite programlarnm, planlarinn, kilavuzlarmm ve kayilarmm tatarls bir sekilde
yorumlanmasina izin verir,

Kalite sistemi dzellikle asagidakilere iligkin yeterhi bir tamm icerir:

(a) Kalite hedefleri ve tasarum ve tiriin kalitesi ile tlgihi olarak yonetimin organizasyon yapisi,
sorumluluklar ve yetkileri,

by Standartlar da dahil olmak {zere uygulanacak feknik tasarim sarinameleri ve ilgili
uyumlagtiminug standartlar veya Komisyon taralindan 21 inci maddenin ikinci fikrasing gore
kabul edilen ortak ozelliklerin tam olarak wygulanmayacafr durumlarda, makine veya ilgili
firine uygutanacak olan bu Yonetmelik kapsammdaki temel saghk ve giivenlik gerekliliklerinin
kargilanmasini saglamak igin kullanilacak, diger teknik dzellikleri de igeren yéntemier.

{c) Makine veya ilili {iriinit tasarlarken kullandlacak tasarm kontrol ve tasarmm dogrulama
tekniklert, stiregleri ve sistematik eylemler.

(dy Kullamlacak ilgii imalat, kalite kontrol ve kalile giivence teknikleri, stivecleri ve
sistematik eylemler.

() Imalat éncesinde, imalat sirasinda ve imalat sonrasinda yapilacak muayene ve lestler ile
bunlarin hangi siklikia yapdacag).

(fy Muayene raportar ve test verileri, kalibragyon verileri, ilgili personelle ilgili yeterlilik
raporlan vb, gibi kalite kayitlar,

(g) Gerekl tasanm ve lrin kalitesine ulagildigmin ve kalite sisteminin etkin calistigimn
izlenmesi yontemleri.

3.3, Onaylanmg kurulug, 3.2 maddesinde belirtilen gereklilikleri karsilayip karsitamayacagini
belirfemek i¢in kalite sistemini deferlendirir,



Onaylanimig kurulug. ilgili uyumlagtirdns standardin kargilik gelen dzelliklerine uygun olan
kalite sistemi unsurfan balimindan soz konusu gerekliliklere uygunlugu varsayar,

Denetim ckibinde, kalite yénetim sistemlerindeki deneyime ek olarak. tlgili makine veya tlgili
firiin alaninda ve ilgili teknolojide degerlendirici olarak deneyimli ve EK-3'te belirtilen
uygulanabilir temel saghk ve glivenlik gereklilikleri hakkinda bilgi sahibi en az biv Gye bulunur.
Denetim, imalatgmin tesislerine yapilan bir degerlendirme ziyaretini igerir. Denetim ekibi.
imalatgrnn EK-3'te belirtilen uygulanabilir temel sagilik ve glivenlik gereklilikleri belirleme ve
makine veya ilgiti Gviiniin bu gerekliliklere uygunlugunu saglamak amaciyla gerekli
incelemeleri yapma becerisint dogrulamak igin 3.1(b) maddesinde belirtilen teknik dosyay:
gozden geeirir.

Imalutg veya onun yetkili temsileisi karar hakkinda bilgitendiritir,

Bildirim, denctimin sonuglarim ve gerekgeli degierlendirme kararm icerir,

3.4, Imalatg, onaylanan kalite sisteminden dojan yiikiimliilikleri yerine getirmeyi ve kalite
sisteminin yeterli ve verimii kalmast icin sistemt sitediirmeyi taahhiit eder,

3.5, Imalatgr, kalite sistemini enaylayan onaylamms kurulusu, kalite sistemi fizerinde
amaclanan herhangi biv degisiklik konusunda bilgilendirir.

Onaylanmis kurulug Snerilen her degisikhigi degerlendirir ve dediglivilen kalite sisteminin 3.2
maddesinde belirtilen gerekliliklert karsilamaya devam edip etmeyecegine veya yeniden
degerlendivmenin gerekli olup olmayacagma kavar verir.

Onaylanmus kurulug kararint imalatgrya bildirir, Bildirim, incelemenin sonuglarmi ve gerckeeli
degertendirme kararinn igerir.

4, Onaylamis kurulnsun sorumbulugunda pbzetim

4.1, Gézelimin amact, imalatginim onaylanms kalite sisteminden kaynaklanan yikiimiiilikleri
usuliine uygun olarak yerine getirdiginden emin olmakti.

4.2, Imalatg1, degerlendirme amaglan dofirultusunda, onaylanmig kurulusun tasarim, imalat.
muayene, test ve depolama alanlanna erigmesine izin verir ve Gzellikle asagida belirtilenler
olmak tizere gerekli tiim bilgileri saglar:

(a) Kalite sistemi dosyasi.

() Analiz. hesaplama, test, vb. sonuglan gibi kalile sisteminin tasayim kismy tarafindan
saglanan kalite kaytlar,

{c) Muayene raporlan ve test verileri, kalibrasyon verilerd, ilgili personel hakkinda yeterhiik
raporlan vb, gibi kalite sisteminin imalat kismn vasitastyla temin edilen kalite kayitlan,

4.3, Onaylanmig kurolug, tmalatgimn kalite sistemini muhafaza ettiginden ve sistemi
uyguladigindan emin olmak i¢in periyodik denetimler yapar ve imalatgiya bir denetim raporu
{emin eder.

4.4. Aynca, onaylanmis kurulug imalatgrya beklenmedik ziyarederde bulunabiliv. Bu tir
ziyareller swasinda, onaylanmig kurutog, gerekirse, kalite sisteminin diizgiin - ¢ahsip
caligmadigin kontrol etmek igin driin testleri gergeklestirebilir veya bu testlen bagkasina
vaptuabiliv, Onaylanmgs kurulus imalatgiya bir ziyaret raporu ve lestler yapilnigsa bir test
raporu temin eder,

5. "CE” isareti ve AB uygunluk beyam

5.1, imalatgr, bu Yonetmelikte belirtilen gerekli “CE” isarctini ve 3.1 maddesinde atifta
bulunulan onaylanmig kuralugun sorumlulugn alimda, bu Yonetmeligin tlgili gerekliliklerini
kargilayan her bir Girtine bu kurulugun kimlik numarasi iligticir,

5.2, Imalatg, her bir makine veya ilgili tirtin modeli igin yazih bir AB uygunluk beyam hazirlar
ve bunu, makine veya ilgili tiriiniin pivasaya arz edilmesinden veya hizmete sunulmasindan
sonra en az 10 yu boyunca ulusal makamlarn kullamimina sunar. AB uygunluk beyanm, kendisi
icin hazirlandign makine veya igili triin modelini belirtir,

AB uygunluk beyanimn bir kopyast talep tizerine ilgili vetkili makamlara sunulur,



6. Imalater, makine veya ilgili Grlinfin piyasaya arz edilmesinden veya hizmete
sunulmasindan sonra e az 10 yi boyunca;

(a) 3.1{b) maddesinde atifta bulunulan teknik dosya,

(b) 3.1{c) maddesinde atifia bulunulan kalite sistemi ile ilgili belgeleri,

{c) 3.5 maddesinde atifta bulunulan, onaylandify gekliyle degigiklige iliskin bilgileri,

(d) 3.5, 4.3 ve 4.4 maddelerinde atfta bulunulan onaylanmig kurulusun karar ve raporlarim
ulusal makamlara sunmak Gzere saklar,

7. Her onaylannmg kurolug, verilen veya geri gekilen kalite sistemi onay karvarlarmi Bakanhga
bildirir ve periyodik olarak veya talep tizerine, reddedilen, askiya alman veya bagka bir sekilde
kisitlanan kalite sistemi onay kararlarmin listesini Bakanhigin kullanimina sunar.

Her onaylanmig kuwrulug, reddettigi, askiya aldift veya geri ¢ektigi kalite sistemi onay
kararlarint ve talep tizerine verdigi kalite sistemi onay kararlanin diger onaylanmg kuroluglara
bildirir,

8 Yetkili temsilei

Imalatgimn 3.1, 3.5, 5 ve 6 net maddelerde belirtilen yiikamlilikleri yetkili temsileisi
tarafindan, omm adma ve sorumlulupu altinda, verilen yetkide belirtilmesi sartiyla, yerine
petirilebilir,



EK-10

BiRIM DOGRULAMASINA DAYALI UYGUNLUK
(Modiil G)

1. Birim dogrulamasina dayalr uygunluk, imalatginn 2 nei, 3 iincii ve 5 inci maddelerde
belirtilen ytktimlitlikleri yerine getirdigi ve 4 Gincli maddeye tabi olan makine veya ilpili
firfinin, EK-3"te belirtifen temel saglik ve giivenlik gerekliliklerine uypun oldugunu kendi
miinhasi sorambulugu altinda saglacii ve beyan ettigi uygunluk degerlendirme prosediiriidiir.
2. Teknik dosya

imalatg1, teknik dosyays olusturur ve bunu 4 iincit maddede atifta bulunulan onaylanmsg
kuruluga sunar, Dosya, makine veya ilgili trtiniin EK-3"e belirtilen ilgili temel saghk ve
giivenlik gerekliliklerine vygunlugunu degertendirmeyi miimkiin kilacak nitelikie olur ve
riskin/risklerin yeterli bir analizini ve deferlendirmesini icerir. Teknik dosya, uygulanabilir
lemel saghk ve giivenlik perekliliklerini belirtic ve degerlendirmeyle ilgili oldugu olgiide,
makinenin veya ilgili Uriiniin tasaruming, imalatin ve isletimini kapsar.

Teknik dosya, uygulanabildipi yerde, en azindan agagidaki unsurlarn igerir;

(a) Imalatgmnim adr ve adresi ve bagvurunun yetkili bir temsilei tarafindan yapilmas: halinde,
stz konusu yetkili temsileinin adr ve adresi,

(b} Imal edilmesi amaglanan makine birimi veya ilgili triinlere iliskin teknik dosya.

Ek olarak. teknik dosya uygulanabildigi yerde, en azindan agafdakiler igerir;

{1) EK-4 Kisim A'nin (a)'dan (g)'ye kadar olan bentlerinde belirtilen unsurlar,

(i) Kalite sistemine iligkin dosya ve.

(iti) Aym bagvurunun bagka bir onaylanmis kurnluga yapilmachgina dair yazih bir beyan.

2.1. Imalatgt, teknik dosyays, makine veya ilgili triiniin piyasaya arz edilmesinden sonra en az
10 yil stireyle itgili ulusal makamlarin kallaninuna sunmak tizere saklar,

3. Imalat

{malatgi, imalat siireci ve takibinin, imal edilen makinenin veva ilgili triintin EK-3'e belirtilen
uygulanabilir temel saglik ve glivenlik gerekliliklerine uygunlugunu sa@lamast icin gerekli tiim
tnlemleri ahr.

4, Dogrulama

{malatgy tarafindan segilen bir onaylanmis kurulus, makine veya ilgili trfiniin EK-3"te belirtilen
uygulanabilir temel saghk ve glivenlik gerekliliklerine uygunlugunu kontrol etmek icin ilgili
uyumlagtirilnug standartlarda ve/veya ortak tzelliklerde belirtilen uygun muayeneleri ve testleri
veya esdeger testlert gergeklestitir veya yaptinr, Boyle bir uyumlagtimlomg standart ve/veya
ortak dzelligin bulunmamast durumunda. ilgili onaylannus kurulus gergeklestirilecek uygun
testlere karar verir.

Onaylanmig kurulug, yapilan muayene ve testlere iligkin bir belge diizenleyerek onaylanan
makine veya ilgili firine kimlik numarasiny ilistivic veya kendi sorumlulugu altnda
iligtirilmesini saglar,

Imalatgr, belgeleri makine veya ilgili tiriinin piyasaya arz edilmesinden sonra en az 10 vil
stireyle ulusal makamlarn kullammima sunmak tizere saklar,

5. “CE" isareti ve AB uygunluk beyan

5.1, imalatgr, EK-3'te belirtilen uygulanabilic temel saghk ve gitvenlik gerekliliklerini
kargilayan makine veya ilgili driine, bu Yénetmeligin 11 inci maddesinin ikinci Gkrasinda
belirtilen gerekli “CE” isaretini ve 4 Gl maddede atifta bulunulan onaylammg kurulusun
sorumlulugu altinda bu kwolusun kimlik numarastn ilistirie.

5.2, Imalatgy, yazih bir AB uygunluk beyanm diizenler ve bunu. makine veya ilgili tiriiniin
pivasaya arz edilmesinden veya hizmete sunulmasmdan sonra en az 10 yil sireyle ulusal




makamlarin kullannina sunar, AB uygunluk beyanmda, hangl makine veya ilgili iriin igin
diizenlendii belivtilir,

AB uygunluk beyanimm bir kopyas: talep iizerine ilgili makamlara sunulur.

6. Yetkili temsilei

imalatgun 2.1 ve S inci maddelerde belirtilen yiikiimlihtikleri, bu ylikimliliklerin
vetkilendirme belgesinde belirtilmesi koguluyla, imalatgr adima ve imalatgmin sorumlulugu
altinda hareket eden vetkili temsileisi tarafindan yerine getirilebilir.



EK-11
KISMEN TAMAMLANMIS MAKINELERE ILISKIN MONTAJ TALIMATLARI

I Kismen tamamlannug makinelere iliskin montg) talimatfarr, kismen tamamlannsg
makinclerin makineye veya kismen tamamlanmis difer makine veya teghizata dofiru bir sekilde
dahil edilmesini ve makinenin veya diger kismen tamamlannms makine veya teghizatm dahil
edilen kismen tamamlannug makine ile birlikte insanlartn ve uygun oldugu durumlarda eveil
hayvanlann ve mallarm ve uygulanabiliv oldugu durumlarda gevrenin saglik ve giivenliging
tehlikeye atmamasim saglamak icin yerine getirilmesi gereken kosullarmn bir tanimim igerir,

2. Montaj talimatlary, kismen tamamlanmig makinenin montajmin yapilacag makine veya
diger kismen tamamlanmg makine veya teghizatin talimatlarinda kullanilacak ifgili bilgileri
igerir. Her montaj talimaty, uygulanabilir oldugy durumlarda, en azindan agagidaki bilgileri
icerir:

(a) Kismen tamamlammig makinelerin genel tanimi.,

(by Nihai makineye dahil edilmesi, kismen tamambanmg makinenin bakinn ve onarum ile
dogru isleyisinin kontrol edilmesi icin gerekli cizimler, semalar, tanmlar ve aciklamalar.

(¢} Deneyimlerin olabilecefini ortaya koydugu, kismen tamamlanmug makinelerin hangi
durumlarda kullamimamas: gerektigine iliskin uyarlar,

{dy Cizimler, semalar ve baglanti araglar ve kismen tamamlammig makinenin monte edilecedi
sasi veya tesisatin tammi dahil olmak Gzere montaj, kurulum ve baglanti talimatlar,

(e) Birlestirme ile azaltdmas muhtemel giiriiltii veya titresime iliskin bilgiler,

{fy Kismen tamamlanmis makinelere uygolanan, FK-31e belirtilen temel saglik ve giiventik
gerekliliklen hakkainda bilgi,

(g)  Kismen tamamlanmis makinelere takilabilen aletlerin temel dzellikleri,

() Kismen tamamlanmig makinenin kararhbk. tagima, montaj, hizmet digtyken sokiihme, st
veya dngorilebilic artza gerekliliklerini karsilama kogullar,

(i) Kismen tamamlanmig makinelerin ve bunlarm diizendi olarak ayn ayr nakledilmesi
gercken cesitli pargalarinin kiitlesini vererek tagima, ellegleme ve depolama islemlerinin
glivenl bir sekilde yapilabilmesini saglamaya vénelik talimatlar,

(i) Kaza veya anza durumunda izlenecek igletme yontemt; bir tkanmanm meydana gelme
ihtimali varsa, teghizattaki tikamkhgin giivenli bir sekilde giderilmesini saglamak igin
izlenecek isletme yontemi,

(k) Kullamer taralindan yapilmas: gereken ayarlama ve bakim iglemlerinin tammi ve tasarmu
dikkate alinarak uyulmasi gercken dnleyici bakim tedbiler,

(1) Buislemler sicasinda alinmas) gereken koruyueu dnlemler de dahil olmak tizeve, ayarlama
ve bakimun gitvenli bir gekilde gergeklestirilmesini saflayacak sekilde tasarlanims talimatlar.
(m) Operatdrlerin saphik ve plvenligini etkiledigi durumlarda kullamlacak vedek pargalarn
dzellikleri.

(n} Montaj talimatlan kismen tamamlanis makine modeline kargilik gelen versiyonunun
agik bir tanma,

Kismen tamamlanmig makinenin EK-3tin 2 ila 6 ner maddeleri kapsammdaki makinelerde
kullanthmasi amaglamyorsa, monta) talimatlan ayn zamanda bu makinelerin kullanm
talimatlarmda kullamlacak ilgili bilgileri de igerir.

3. Kismen tamamlannug makinelerin montaj talimatlan, AB biitiinlestirme beyanmi veya AB
biitinlestirme beyanina erigilebilecek internet adresini veya makine tarafindan okunabilir kadu
igerin,



