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TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

ACIL DURUM: Is verinin tamamunda veya bir kisminda meydana gelebilecek veya is yerini
disaridan etkileyebilecek yangm, patlama, tehlikeli kimyasal maddelerden kaynakl_apan
yayilim, zehirlenme, salgin hastalik, radyoaktif sizmnti, sabotaj ve dogal afet gibi ivedilikle
miidahale gerektiren olaylari,

ACIL DURUM PLANI: [s yerlerinde meydana gelebilecek acil durumlarda yapilacak is ve
islemler ile uygulamaya yonelik eylemlerin yer aldig plam,

AFINE LAPA: Son sekerin tekrar santrififjlenebilmest i¢in eritilerek lapa haline getirilmesini,
AFINE TEKNESI: Son sekerin eritilerek surup haline getirildigi ekipman,

ALERJEN MADDE: Bazi bireylerin bedensel dzellikleri nedeniyle, yenildigi, temas edildigi
veya solundugu takdirde viicutta agirt duyarlilik, alerjik tepkiye neden olan maddeleri,

ATIK: Herhangi bir faaliyet sonucunda olusan, cevreye atilan veya birakilan herhangi bir
maddeyi,

BUNKER: Kristal sekerin depolandig cihazi,

DESTEK BIRIMLERI: Mekanik bakim, elekirik isleri, kaynak gibi firetim stirecinin
stirdiréilmesi igin gerekli tedbirleri alan destek hizmetlerinden sorumlu birimleri,

DEZENFEKSIYON: Korunmaya galisan tiriine bulagabilecek patojen mikrocrganizmalarin
yok edilmesi islemini,

ELEVATOR: Malzemelerin bir noktadan digerine dikey olarak taginmas: islemini yapan is
ekipmanini,

GIDA GUVENLIGI: Gidalarn, gida kaynakl: hastaliklara neden olan fiziksel, kimyasal ve
biyolojik etkenleri dnleyecek sekilde islenmesi, hazirlanmasi, depolanmas ve son tiiketiciye
sunulmasim tanimlayan sistem déngiistini,

GIDA HIJYENI: Tehlikenin kontrol altina alinmasi ve gidalarin kullanim amacr dikkate
alinarak, insan titketimine uygunlugunun saglanmasi i¢in gerekli her tiirlii 6nlem ve kosullari,

GIDA KATKI MADDESI: Besleyici degeri olsun veya olmasin, tek basina gida olarak
titketilmeyen ve gidanin karakteristik bileseni olarak kullamiimayan, teknolojik bir amag
dogrultusunda ftiretim, muamele, isleme, hazirlama, ambalajlama, tasima veya depolama
asamalarinda gidaya ilave edilmesi sonucu kendisinin ya da yan iiriinlerinin, dogrudan ya da
dolayli olarak o gidamn bileseni olmasi beklenen maddeleri,

HITYEN: Saghga zarar verecek sartlardan korunmak icin yapilacak uygulamalar ve alman
temizlik Snlemlerinin tiimiini,

ISCO: Uluslararas: Standart Meslek Siniflamasini,
ISG: is Saglig1 ve Giivenligini,
KAMPANYA DONEMI: Pancarn islenerek seker haline getirildigi tiretim dénemini,

KISISEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Calisan:; yiiriitilen isten kaynaklanan, saglik
ve glivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske karsi koruyan, ¢alisan tarafindan giyilen,
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takilan veya tutulan ve bu amaca uygun olarak tasarimi yapiloms tim alet, arag, gereg ve
cihazlan,

KiSISEL KORUYUCU KIYAFET (KKK): Gida is yerlerinde kisiler tarafindan kullamlan
tek kullamimlik eldiven, is elbisesi, bone, kep, maske, sakallik, galos, ¢izme ve benzeri giysileri,

KRISTAL SEKER: Polarizasyonu en az 99,7° Z olan saflaghnlmg ve kristallendirilmis
sakarozu,

KRISTALIZATOR (REFRIJERANT): Pisitim cihazini terk eden lapay: santrifijjlemeye
hazirlayan cihazi,

LAPA: Orta ve son seker suruplar ile kristallerinin karigimu,

MAYSELEME: Lapaya bir miktar surup veya sicak su verilerek, santrifiijlenccek akigkanhga
getirilmesi islemine,

MELAS: Son seker lapasindan santrifiijleme sirasinda ayrilan ana surubu,
ORTA SEKER: Orta lapanin santrifijjlenmesiyle elde edilen sekeri,

RAMAK KALA OLAY: Is verinde meydana gelen; ¢alisan, is yeri ya da is ekipmanim zarara
ugrama potansiyeli oldugu halde zarara ugratmayan olayi,

RECETE: Uriintin bileseninde yer alan hammadde, aroma ve katki maddeleri, isiem yardimeist
ve benzeri malzemelerin tiirii, miktari/oram ile Uretim stireci iglem bilgilerini igeren ve her
tirline 6zel tasarlanan standart tarife/formiilasyonu,

REVIZYON DONEMI: Kampanya déneminin bitisinden bir sonraki kampanya déneminin
baglangicina kadar gecgen ve tesisin hazirlik, bakim, onarim ve benzeri islemlerini igeren
dénemi,

RiSK: Tehlikeden kaynaklanacak kayip, yaralanma ya da baska zararli sonu¢ meydana gelme
ihtimalini,

RISK DEGERLENDIRMESI: Is yerinde var olan ya da disaridan gelebilecek tehlikelerin
belirlenmesi, bu tehlikelerin riske déniismesine yol agan faktorler ile tehlikelerden kaynaklanan
risklerin analiz edilerek derecelendirilmesi ve kontrol tedbirlerinin kararlastirilmasi amaciyla
yapilmasi gerekli ¢aligmalari,

SAGLIK VE GUVENLIK ISARETLERI: Ozel bir nesne, faaliyet veya durumu isaret eden
levha, renk, sesli veya 1gikli sinyal, sézli iletisim ya da el-kol isareti yoluyla is saghig ve
glivenligi hakkinda bilgi ya da talimat veren veya tehlikelere kargi uyaran isaretleri,

SANITASYON: Gida iretiminde tretilen gidalanin tiim bulasma etmenlerinden ve zararli
mikroorganizmalardan uzak tutulmasi igin yapilan iglemleri,

SANTRIFUJ: Lapamn seker ve surubunu merkezkag kuvveti ile ayiran cihaz,
SIKLON: Seker tozlarimn tutulmasini saglayan cihazi,
SON SEKER: Son lapanin santrifijjlenmesiyle elde edilen sekeri,

STERILIZASYON: Herhangi bir mikroorganizmamn her tiir formunun tamamen 6ldiiriilmesi
ve ortamdan uzaklastirilmasi amacryla uygulanan fiziksel veya kimyasal iglemi,
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TEHLIKE: Is yerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, calisani veya is yerini
etkileyebilecek zarar veya hasar verme potansiyelini,

TESIS (SANTRIFUJ): Pancardan seker @iretiminde rafineride yer alan; refrijeranttan
baslayarak (refrijerant, kesikii ve stirekli santrifij, trommel ve dolap tipi kurutma, elevator,
elekler ve aktarma ekipmanlari) kristal seker bunkerine kadar olan ekipman ile bu ekipmamn
baglantilarinin bulundugu kisma,

TEVZI TEKNESI: Lapanin santrifiijlere dagittmin yapan ekipman,
TROMMEL: Kendi ekseni etrafinda dénen silindirik tip kurutucu cihazi,
ifade eder.
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1. GiRis

Seker Pancar1 Lapasindan Scker Uretim Operatdrii (Seviye 4); Ulusal Meslek Standard:
19/10/2015 tarihli ve 29507 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Ulusal Meslek Standartlarinm
ve Ulusal Yeterliliklerin Hazirlanmas: Hakkinda Yénetmelik ve 27/11/2007 tarihli ve 26713
sayth Resmi Gazete’de yayimlanan Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektdr Komitelerinin Kurulug,
Gorev, Calisma Usul ve Esaslann Hakkinda Yonetmelik hiikiimlerine gére MYK’'nin
gorevlendirdigi Tiirkiye Gida ve Seker Sanayi Iscileri Sendikasi tarafindan Tiirkiye Seker
Fabrikalart Anonim Sirketi is birligi ile hazirlanmg, sektordeki ilgili kurum ve kurulusglarin

goriisleri alinarak degerlendirilmis ve MYK Gida Sektor Komitesi tarafindan incelendikten
sonra MYK Yénetim Kurulunca onaylanmigtir.
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2. MESLEK TANITIMI
2.1. Meslek Tanimi

Seker Pancari Lapasindan Seker Uretim Operatorii (Seviye 4), is saglifn ve giivenligi ile ¢evre
korumaya iligkin &nlemleri uygulayarak, kalite ve gida glivenilirligi gereklilikleri ile
stirdiiriilebilirlik uygulamalar1 gercevesinde; is organizasyonu yapan, mayseleme, santrifiyj,
kurutma ve eleme yaparak seker ve surup-ayirma islemlerini gergeklegtiren; revizyon
donemlerinde tesisteki kurulum ve onarim islemleri ile tesisin bakim ve temizligini yapan ve
mesleki gelisim faaliyetlerine katilan nitelikli kisidir.

2.2. Meslegin Meslek Simiflandirma Sistemlerindeki Yeri

ISCO 08: 8160 (Gida ve Ilgili Uriinlerin Makine Operattrleri)

2.3. Meslege Yonelik Ozel Diizenlemeler

2872 sayili Cevre Kanunu ve yiiriirliikteki alt mevzuati.

4857 sayili s Kanunu ve yiirtirliikteki alt mevzuati,

6331 say1h Is Sagligi ve Giivenligi Kanunu ve viiriirlitkteki alt mevzuati.

5996 say:ili Veteriner Hizmetleri, Bitki Saghg, Gida ve Yem Kanunu ile yiiriirlitkteki alt mevzuati,

6331 sayib Is Saghg ve Giivenligi Kanununun 15 inci maddesi geregince saihk gozetimine tabi
tutulmasi; 17 nci maddesi geregince gerekli is sagh@ ve giivenligi egitimini almasi ve bunu
belgelendirmesi gerekmektedir,

*Meslegin icrasma yonelik ISG, cevre ve diger konulardaki mevzuata uyulmast esastir.
2.4. Cahsma Ortami ve Kosullan

Seker Pancari Lapasindan Seker Uretim Operatorii (Seviye 4); gida sektdriinde, seker
pancarindan geker firetildigi ve islendii isletmelerde gérev yapabilir. Seker Pancari Lapasindan
Seker Uretim Operatdrii (Seviye 4); iretim plam cercevesinde birlikte caligilacak birimler ile
iletisim ve is birligi icinde, gida hijyeni ve glivenilirligi sartlarmm saglandif ortamlarda
galigmakia beraber; kapali, giirliltiilii ve kokulu ortamlarda, genellikle ayakta ve gerekli hallerde
yiiksekte cahgir. [s stirecinde, vardiyali ve esnek siireli ¢alisma soz konusudur.

Meslegin icras: esnasinda i saghit ve giivenligi onlemlerinin alinmasini gerektiren kaza ve
yaralanma riskleri bulunmaktadur. Isveren tarafindan meslege yonelik olarak ortaya ¢ikabilecek
nisklerle kaynaginda miicadele edilir ve gerekli is saghig ve gitvenligi tedbirlerine uyularak bu
riskler bertaraf edilebilir. Risklerin tamamen ortadan kaldirilamadig: durumlarda ise igveren
tarafindan saglanan uygun kisisel koruyucu donanimi kullanarak ¢alisir.
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1 A. is sagh@ ve giivenligi ile cevre giivenligi tnlemlerini nygulamak (devami var)
ALl Talimatlar dogrultusunda, ISG ile ilgili dnlemleri gz oniinde
o bulundurarak, kendisini ve gevresindekileri riske atmayacak sekilde gahgir.
Is yerindeki makine, arag, gere¢ ve difer Uretim araglan ile bunlarm
A.1.2 | gtivenlik donanimlarini saghk ve giivenlik isaretlerine ve talimatlara uygun
sekilde kullanir.
. AL Calisma ortaminda is siireclerine gore kendisine saglanan KKD’leri
Al ISG talimatlarim - talimatlarina uygun olarak kullanir.
) uygulamak T . T — . "
Add Kendisini ve gevresini etkileyecegini gozlemledigi tehlike, risk ve yasanan
o ramak kala olaylari yazili ve/veya sozlii olarak ilgili birim ile paylagir.
Risk deperlendirmesi ¢alismalarinda gozlem ve goriislerini risk
A.lS - s e
degerlendirmesi ekibine iletir.
AL.6 i stirecindeki kimyasallari, givenlik prosediirlerine uygun olarak kullanir.
Azl Acil durum planinda belirtilen hususlar dahilinde alinan onleyici ve
) Acil durum talimatlarint o smrlandiric: tedbirleri uygular.
Al "
uygutamak A2 Is yerinde saghk ve giivenlik ile ilgili karsilastiga acil duramiar ilgili
- kigilere iletir.
Asl Ortama bulagma riski olan ve ¢evreye zarar verebilecek maddelere karsi
e talimatlara uygun énlem alir.
A3 Auk takibi yapmak -
- is siire¢lerinde ortaya ¢ikan atiklari tiirtine gére tasnif ederek ilgili atik
A.3.2 i . s
biriktirme sahasina gdnderilmesini saglar.

4.
5.

Acil durum talimatlarnna uygun davranma
Acil durum tiirleri

Atiklart ayirt etme ve atiklarin kaynakta
tasnifi

Cahisma ortamindaki risk ve tehlikeler
Caligma ortamindaki risk ve tehlikeleri
belirleme yontem ve teknikleri

Caligma ortamlarindaki tehlike ve risklerin
degerlendirilmesi

Cevre koruma talimatlari ve is siireglerine
uygulanmasi

Cevresel, sosyal ve ekonomik
stirdiiriilebilirlik boyutlarma iliskin politika,
sézlesme ve ilkelerin kapsam ve belirlenme
stire¢leri

[SG mevzuat: ve is siireglerine uygulanmasi

. Is saglig1 ve gitvenligi koruma ve miidahale

araglarini tanima

. g sagh@ ve glivenligini etkileyecek risk

faktorieri

. Is yerinde meydana gelebilecek kazalar
. KKD kultanimi
. Makine, arag, gere¢ ve ckipmarun saglhk ve

giivenlik isaretleri

. Makine, arag, gereg ve ekipmanm saghk ve

giivenlik isaretlerine uygun kullanimi

. Tehlike ve risklere kars1 yapilacak islemler
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A4

Siirduriilebilirlik
uygulamalarini is
stireglerine entegre etmek

Kurumun siirditriilebilirlik stratejileri dogrultusunda belirlenen ilkelerine

A1 uygun sekilde gérevlerini yerine getirir.
Calisma siirecinde kullanilan su, enerji, sarf malzemesi ve benzeri
A.4.2 | kaynaklarin etkin, tasarruflu ve verimli bir sekilde kullanilmasina yénelik

onlemleri alir/alinmasini saglar.

19.
20.

21.

. Temel {lkyardlln bilgisi
18.

Temizlik malzemeleri ve bunlarin kullanim
talimatlari

Uyari ve isaret levhalarini tamima

Yanict, yakici, patlayict ve kesici
malzemelerin giivenli bir sekilde muhafazasi
Stirdiiriilebilir is yapis bigimlerine uygun
uygulamalar: ig stireglerine entegre etme

2. Sirdirilebilirlik stratejileri ve raporlama
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B. Is organizasyonu yapmak

Vardiya basinda vardiya siireciyle ilgili is emrini alir.

Teslim aldig1 vardiyanin 6ncesi ile ilgili (devam eden-tamamlanan is, makine
. . B.1.2 |ve ekipmanin durumu, calisma ortammnmn durumu, iretimle ilgili kritik
B.1 Vardiya degigimi yapmak durumlar, ISG ile ilgili konular ve benzeri hususlarda) yazili/sézlil bilgi ahr.
Teslim edecegi vardiya ile ilgili (devam eden-tamamlanan is, makine ve
B.1.3 ekipmanin durumu, ¢aligma ortammmnin durumu, tretimle ilgili kritik durumlar,
o ISG ile ilgili konular ve benzeri hususlarda) kendisinden sonraki ilgiliye
yazili/sézlii bilgilendirme yapar.
B.2.1 Uretim plani ve alinan i emrine goére yapilacak isler icin is dnceliklerini
“=*7 | belirler.
B.2 is planlamas1 yapmak B.2.2 | Uretim plani ve alinan is emrine gore is boliimii yapar.
B.2.3 Uretim plan: ve alinan is emrine gdre birlikte galigilacak bmmler ile iletigsime
" | gegerek koordinasyonu saglar,
Uretim siirecinde kullanilan (takip formu ve raporu, iiriin izlenebilirlik formu,
. B.3.1 p o1 . .
B.3 Is stireglerinin kayitlarim makine formlari, temizlik takip formu ve benzeri) rapor ve formlar: tutar.
- tutmak
B.3.2 | Tuttugu rapor ve formlarin arsivlemesini yapar/yapilmasmi saglar.

I

RN

5°

Is plant yapma

. Uretim planina uygun dnceliklerin

. Uretim planmi uygulama
. Uretim stireglerinde kullanilan rapor ve

. Uretim stireglerinde kullanilan raporlar ve

. Vardiya degisimlerinde aktarilmas: gereken

is stireglerinde kullanilan rapor ve formlarin
dénemi

is stireglerinde tutulmasi: gereken kayitlar

is stireglerinde tutulmasi gereken kayitlarin
olusturulmasi

Is siireglerinde vardiya kurallari

Is yeri talimatlari

Uretim planina uygun birimlerin belirlenmesi
Uretim planna uygun birimlerle iletisim ve
koordinasyon

Uretim planina uygun is boliimii yapma

belirlenmesi

formlarin doldurulmasi
formlar

bilgiler
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G C. Kalite, verimlilik ve gida giivenilirligi kurallarim uygulamak
isleniler
i ;
Uretimde gida hijyeni, kigisel hijyen ve personél hijyeni [kisisel koruyucu | 1. Is erﬁrine uy‘gun iiretim
C.1.1 |kiyafet (KKK) giyimi, parfiim ve taki kullanmama, agik yara ile galismama) | 2. s siireglerinde aksakhklari belirleme
talimatlarim uygular. 3. s stireglerinde ortaya ¢ikan aksakliklarin
c.1.2 Saghk sorunlarini is yeri saghk gorevlilerine ileterek, saghik gérevlilerince giderilmesi o R
o belirlenen dnlemleri uygular. 4, §§yermde alinmas! gereken fsaghk onlemleri
- 5. lisyerinde saglik 6nlemierini uygulama
L L C.13 Kullanilan arag, gereg ve ekipmanm talimatlarina gore temizligini ve|g. Normal tiretim standardinda olmayan iiriinler
c1 ll(Jret;;nde gida h]uyen;( o dezenfeksiyonunu/sterilizasyonunu saglar. icin yapilacak islemler
uratlarim uygulama Ci4 Uretim sahasi ile ilgili temizlik ve dezenfeksiyon/sterilizasyonu talimatlarm; | 7-  Normal tretim standartlart
o uygular/uygulatir, 8. Temizlik, dezenfeksiyon/sterilizasyonda
kullanilan kimyasallar
C.1.5 Ku!la_mlan arag, gereg ve malzemeleri tamimlanan yerlerinde ve talimatinda | 9. Temizlik, dezenfeksiyon/sterilizasyonda
belirtilen kogullarda bulundurur. kullanilan kimyasallarla giivenli calisma
Uretim esnasinda hijyenik ortami bozacak durumlara miidahale ederek | 10- Uretim ortaminda bulunabilecek alerjen
CL6 .0 ildiri maddeler
ilgililere bildirir. S R
- 11. Uretim ortaminda hijyeni bozacak durumlar
. Cc2.1 Is er_nrinde talep edilen iiriin miktarini belirlenen siire, kapasite ve hedefe gore | 12. Uretim ortaminda hijyeni bozacak durumlara
ca Uretimin verimliligini ’ tretir. miidahale yontemleri
’ saglamak C2p |Normal dretim standardinda olmayan, geri doniistimti yapilabilecek firtini 13. Uretim ortaminda hijyeni bozacak durumlara
€ | diizeltme regetesine gore tekrar kullantlmak iizere isleme alir. uygun mildahale
14, Uretim sahasmin
C.3.1 Yﬁ_r'ut_ti:xgﬁ is stireclerindeki aksakhklarin diizeltilmesine iliskin oneriler r.j‘ezenfeksiyonu/sterilizasyonu
gelistirir. 15. Uretimde gida hijyeni
Is stireglerinin c.3z |Aksakhiklarin  giderilmesine iliskin  belirledigi ~ Gnerileri isletme | 16- Uretimde gida hijyeni talimatlarins L;y“gulal'na
C.3 gelistirilmesine katk1 2% | prosediirlerine gore ilgili birime bildirir. 17. Uretimde kisisel hijyen ve personel hijyeni
saglamak 18. Uretimde kullanilan arag, gereg ve ekipmanin
C.3.3 |Yeni gelistirilen iriin denemelerinde, ilgili birimler ile is birligi igerisinde q.eze.'nfekswot?u/§t§f}llzaslyonu . eri
- iiretim yaparak onerileri ilgili birime iletir. 19. grei!mde ver!mlglfgl saglama yontemler
20. Uretimde verimlilik

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2026



Seker Pancari Lapasindan Seker Uretim Operatdrii (Seviye 4)

Ulusal Meslek Standardi

26UMS0862-4 / 11.03.2026 / 00

Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

| D. Uretim éncesi hazirhik yapmak

‘Aciklama
D.1.1 | Uretim hattindaki arag, gereg ve ekipmanin ¢aligirlik kontrollerini yapar.
Makine ve ckipmant Uretim hattinin kontrol par.ametrelermm (hava basinci, su basinci, buvhar
D.1 o 3 D.1.2 | basinci, sicakhik ve benzeri) uygun referans araliginda olup olmadigmni
iretime hazir hale getirmek kontrol eder.
D.1.3 Kontrol sonrasi sistem ve ekipmani, lretimi yapilacak {riiniin recete
o degerlerine uygun olarak iiretime hazir hale getirir.
D21 Uretim alaninin ve tiretim hattinda kullanilan makine ve ekipmanin temizlik
o kontrollerini yapar.
Uygunsuziuk halinde, temizliklerini talimatlara uygun sekilde yaparak
D.2.2 ik ile ilaili f N d
Ekipman ve hatlarin temizlik ile ilgili formlara kaydeder.
D.2 :
sanitasyonunu saglamak
D.2.3 | Uretim ortaminin aydinlatmasimin isletme talimatina uygun olmasini saglar.
D.2.4 Uretim ortaminin havalandirmasinin igletme talimatina uygun olmasini
i saglar.
D.3.1 Giincel tiretim plani dogrultusunda tiretimi yapilacak iiriiniin regetesine gére
Uretimde kullanilacak - bilesenlerinin yeterli ¢esit ve miktarda olup olmadigini kontrol eder.
D.3 » . %
bilesenleri temin etmek o X ) ) .
D.3.2 | Eksik bilesenlerin tedarik edilmesini saglar.

Aydinlatma ve havalandirma sistemlerinin
kontrolii

Bilesenlerin gesit ve miktar kontrolu
Eksik bilesenlerin tedarik yontemleri
Kontrol parametrelerinin uygun referans
araliklan

Uretim alani ve hattinin sanitasyonu
Uretim alani ve hattinin talimatlara uygun
temizlenmesi

Uretim alam ve hattinin temizlik kaydi
Uretim alani ve hattinin temizlik kontrolii
Uretim hattinda yer alan arag, gereg ve
ekipmanin ¢ahgirlik kontrolii

. Uretim hattinda yer alan arag, gereg ve

ekipmanlar

. Uretim hattinda yer alan kontrol

parametrelerinin kontrolii

. Uretim hattinin kontrol parametreleri
. Uretim ortaminin aydiatilmasinin ve

havalandiriimasinin énemi

. Uretim plan1 dogrultusunda regeteye uygun

bilesenlerin belirlenmesi
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| E. Lapayi islemek (devami var)

Lapayi, fecetede belirlénen miktarda sﬁruﬁ véya sicak su ile karigtirarak

E.1 Mayseleme islemlerini E.1.1 santrifiij islemine hazir hale getirir.
yaritmek E.1.2 Santrifiij islemi igin lapayi tevzi teknesine aktarir.
E.2.1 Santrifiijil is yeri talimatlarinda belirtilen parametre degerlerine ayarlar.
E.2.2 Birinci santrifiij islemini yaparak seker ve surubu birbirinden ayirir,
E2.3 Ayrilan kristal sekeri aktarma ekipmanlar1 aracihigiyla (helezon, sarsak,
bant ve benzeri) kurutma tinitesine génderir.
E2.4 Ayrilan surubu (yesil/beyaz) ilgili depoya génderir.
E.2.5 ikinei santrifiy islemini yaparak geker ve surubu birbirinden ayirir.
£2.6 Ayrilan kristal sekeri aktarma ekipmanlari aracthgiyla (helezon, sarsak,
E2 Santriftijlemek (devami bant ve benzeri) kurutma tinitesine gonderir.
var) E.2.7 Aynilan surubu (yesil/beyaz) ilgili depoya gonderir.
E.2.8 Ugtincii santrifij islemini yaparak seker ve surubu birbirinden ayirir.
E2.9 Ayrilan kristal gsekeri aktarma ekipmanlari araciligiyla (helezon, sarsak,
bant ve benzeri) kurutma tinitesine génderir.
E.2.10 Auyrilan surubu (yesil/beyaz) ilgili depoya gonderir.
211 Orta (ikinci) ve son seker (iiglincii) santrifiijlerinde ayrilan sekeri, standart
eritme veya afine teknesine aktarma ekipmanlari aracihigtyla gdnderir.
E.2.12 | Orta sekerden ayrilan orta surubu ilgili depoya gdnderir.

Kullanilan is ekipmani ve kullanim talimatlar
Pancarin yapisi

Santrifuj islemleri

Santrifiij islemlerinde kullanilan parametrelerin
takibi

Santriftyj islemleri sirasinda dikkat edilecek
hususlar

Mayseleme islemleri sirasinda dikkat edilecek
hususlar

Seker imalat siirecinde kullanilan kimyasal
maddeler

Seker iiretim siireci ve teknolojisi

Seker ve surubu birbirinden aymrma islemleri

. Ayrilan suruplarin depoya gonderilmesi

iglemieri
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| E. Lapay islemek

“Islemler. :

E.2.13 | Son seker lapasm: vakum altinda pigirir.
- Vak Itinda pigiril ker | iicincii rifitj o}
E2 Santrifiijlemek E.2.14 a jlm altinda pisirilen son seker apasml-ugun.cu santnf‘u_]lemede‘n’ once
refrijerantlarda isitarak/sogutarak regete degerlerine uygun hale getirir.
E.2.15 Son sekerden ayrilan surubu (melas) melas tankina gonderir.
E.3.1 Kristal lapa Santrifiijjleme isleminden sonra suruplardan ayrilan kristal
- sekeri kurutma aparatlarina génderir.
£3 Kurutma yapmak E3.2 Kﬂurutma sirasinda olusan seker tozlarmi siklon ve aspiratorle uygun
yontem kullanarak ayristirir.
E3.3 Ayrnistirilan seker tozlarini eritme teknesinde eriterek sisteme surup olarak
e gonderir.
E.4.1 Kurutma aparatlarindan ¢ikan kristal sekeri seker eleklerine alir.
E.4 Eleme islemini yapmak E.4.2 Standart dig1 dlgiilerde olan sekeri ayristirir ve eritme sistemine gonderir.
£.4.3 Standartlara uygun &lgitlerde olan kristal sekeri seker bunkerine/silosuna

iletir.

2.

-

3.

14.

. Suruptan ayrilan kristal gekerin kurutulmasi

islemleri

Kurutma sirasinda dikkat edilecek hususlar
Kristal sekerin elenmesi islemleri

Eleme sonrasi yapilacak islemler
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F. Revizyon doneminde tesisin balkim ve temizligini yapmak

2

&
o

[}

Ygulémachcérileri

Acikiama

Ariza durumunda izlenecek prosediirler
El aletleri kullanma

Kullanilan ekipmanlar

Makinelerle giivenli calisma

Temizlik malzemeleri ve kimyasallari
Tesisin bakimi

Tesisin rutin kontrolleri

Tesisin temizliginin takibi

Tesiste olasi arizalar ve tespiti

F.1.1 Tesisi kontrol ederek ¢alismaya uygun olmayan tinite veya pargalar: tespit
Tesisin ¢ahsirlik durumunu eder.

F.1 /¢aligmaya uygunlugunu Tesiste iretim kogullarina uygun olmayan ve yetkisi dahilinde olmayan
(kaynak, elektrik/elektronik tesisat) Unitenin veya pargalarin tespiti
halinde, amirine veya ilgili birime haber vererek uygun olmayan iinitenin
veya parcanin destek birimlerince tamir edilmesini/degistirilmesini saglar.

kontrol etmek F.1.2

Yetkisi dahilinde is yeri talimatlar: uyarinca tesisin temizligini ve bakimmi

Tesisin bakim ve yapar/yapilmasini saglar.

temizligini yapmak Tesiste tiretim kosullarma uygun olmayan ve yetkisi dahilinde bulunan
F.2.2 pargalarm (makine ve bagli ekipmanlar) is yeri talimatlarn uyarinca
degistirir/degistirilmesini saglar.

Tesis igerisinde gergeklestirilen kaynak islemleri sirasinda kaynak
operatorlerine, sorumlulugundaki makine ve ekipmanlar ile ilgili
yonlendirme yaparak islemlerin dogru makine ve ekipmanlara yapilip
yapilmadigni takip eder.

Tesis igerisinde gergeklestirilen mekanik bakim iglemleri sirasinda
mekanik bakimcilara, sorumlulugundaki makine ve ekipmanlar ile ilgili
yonlendirme yaparak islemlerin dogru makine ve ekipmanlara yapilip
Tesisin bakimt i¢in destek yapilmadigini takip eder.

birimlerine refakat etmek Tesis igerisinde gergeklestirilen elektrik bakun islemleri sirasinda elektrik
F.3.3 bakimcilara, sorumlulugundaki makine ve ekipmanlar ile ilgili
" yonlendirme yaparak islemlerin dogru makine ve ekipmanlara yapilip
yapilmadigini takip eder.

Tesis igerisinde gergeklestirilen 8l¢li kontrol islemleri sirasinda 8lgii
kontrol elemanlarina, sorumlulugundaki makine ve ekipmanlar ile ilgili
yonlendirme yaparak islemlerin dogru makine ve ekipmanlara yapilip
yapilmadigni takip eder.

CENA VA WN e

F.2

F.3.1

F.3.2

F.3

F.3.4
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G. Meslieki gelisim faaliyetlerine katilmak

Mesleki gelisim ihtiyaglarini karsilayacak egitimlere ve faaliyetlere katilim
saglar.

Meslek ve sektdrdeki yeni alet, arag, gereg, yeni yontem, yeni sistem gibi
teknolojik gelismeleri gesitli kaynaklardan takip eder.

Meslegi ile ilgili gelismeleri, yiiriittiigu islemlerde uygular.

G.1.1
G.1.2

G Mesleki gelisim konusunda
: calismalar yapmak G.1.3
G.1.4

Uriin ve is yontemleri gibi konulardaki bilgi ve deneyimlerini, is siiregleri
dahilinde galistizi kisilere aktarir.

Mesleki gelisim ihtiyacini belirleme ve giderme
Mesleki yasal diizenlemeler

Mesleki egitim veren kurum ve kuruluslar
isbas1 egitim yontemleri

Mesleki terminoloji

Meslekle ilgili teknolojileri ve gelismeleri takip
etme

Mesleki ekipman, arag-geregler ve sarf
malzemeleri (6zellikleri ve kullanumlari)
Gozlem yapma ve degerlendirime

Mesleki bilgi ve deneyimleri aktarma

. Meslektaglarin mesleki geligsimlerine katki

sagiama
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3.2. Kullamlan Arag, Gereg¢ ve Ekipmanlar

A R B S

o

Cesitli kaplar

Cesitli 6l¢ii aletleri (termometre, pH metre, manometre, briksmetre ve benzeri)

{letisim araglari (telefon, telsiz)

Kayit formlari/isletme fisleri

Kisisel koruyucu donammlar (bashk, eldiven, toz maskesi, kulak tikaci, is elbisesi, is
ayakkabisi, is gozligii ve benzeri)

Makine ve ekipmanlar (refrijerant, kesikli ve stirekli santrifiij, tromel ve dolap tipi kurutma,
elevatér, elekler ve aktarma ekipmanlar: ve benzeri)

Temel el aletleri (anahtar ve tornavida ¢esitleri ve benzeri)

Kaldirma araglari (caraskal, hubzug ve benzeri)

3.3. Tutum ve Davranmslar

3000 51 1O (A T o

Acil ve stresli durumlarda sogukkanli ve sakin olmak

Bilgi, tecriibe ve yetkisi dahilinde karar vermek

Calisma ortamim temizlik ve hijyenine 6zen gostermek

Calisma zamanini is emrine uygun sekilde etkili ve verimli kullanmak
Calismalarinda planli ve organize olmak

Cevre korumaya karsi duyarl olmak

Degisime acik olmak ve degisen kosullara uyum saglamak

Dogal kaynaklarin kullaniminda/tiiketiminde tasarruflu hareket etmek
Ekip iginde uyumlu calismak

. Geri bildirimlere ve elestirilere agik olmak

. Insan iligkilerine 6zen gostermek

. ISG mevzuatinda yer alan diizenlemelere uygun davranmak

. Is ortamim tehlikeye diisiirecek davramiglardan kaginmak

. Is siireclerinde kalite gerekliliklerini uygulamak

. Is siirelerinde kalite prosediirlerinin olusturulmasina katkida bulunmak

. Is siireglerinde konsantre olabilmek

. Is ve islemlerde detaylara dikkat etmek

. Is yerine ait arag, gereg ve ekipmanin verimli kullanimina &zen gdstermek
. Kariyer hedeflerine yonelik egitimlere ve faaliyetlere katilmak

. Kendisini ve ¢evresindekileri riske atmayacak sekilde ¢aligmak

. Kimyasal maddelerle ¢alisma kurallarina uygun davranmak

. Kisisel bakim ve hijyenine 6zen gistermek

. Meslek alamiyla ile ilgili yenilik ve geligmeleri takip ederek mesleki uygulamalara

yansitmak

. Meslek etigine uygun davranmak

. Mesleki bilgilerini gelistirme konusunda istekli olmak

. Ogrenmeye istekli olmak ve 6grendiklerini baskalarina aktarmak

. Sorumlulugu déhilinde olan siireglerin iyilestirilmesine katki saglamak
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