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TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

ACIL DURUM: Is yerinin tamaminda veya bir kisminda meydana gelebilecek veya is yerini
disaridan etkileyebilecek yangm, patlama, tehlikeli kimyasal maddelerden kaynaklanan yayilim,
zehirlenme, salgin hastalik, radyoaktif sizinti, sabotaj ve dogal afet gibi ivedilikle miidahale
gerektiren olaylari,

ACIL DURUM PLANI: Is yerlerinde meydana gelebilecek acil durumlarda yapilacak is ve
islemler ile uygulamaya yonelik eylemlerin yer aldig: plans,

AFINE: Son sekerin tekrar santrifiijlenebilmesi i¢in eritilerek lapa haline getirilmesidir,

ALERJEN MADDE: Baz: bireylerin bedensel dzellikleri nedeniyle, yenildigi, temas edildigi
veya solundugu takdirde viicutta agir1 duyarlilik, alerjik tepkiye neden olan maddeleri,

ATIK: Herhangi bir faaliyet sonucunda olusan, gevreye atilan veya birakilan herhangi bir
maddeyi,

DESTEK BIRIMLERI: Mekanik bakim, elektrik isleri, kaynak gibi iiretim siirecinin
slirdiirilmesi igin gerekli tedbirleri alan destek hizmetlerinden sorumlu birimleri,

DEZENFEKSIYON: Korunmaya caligan iiriine bulagabilecek patojen mikroorganizmalarin yok
edilmesi iglemini,

ERITME TEKNESI: Kristal, afine ve orta sekerin koyu serbet ile kanstiilarak eritilmesi ile
standart surup olusturulan cihaz,

GIDA GUVENLIGE: Gudalanm, gida kaynakh hastaliklara neden olan fiziksel, kimyasal ve
biyolojik etkenleri dnleyecek gekilde islenmesi, hazirlanmasi, depolanmasi ve son tiiketiciye
sunulmasim tanimlayan sistem déngusiinii,

GIDA HIJYENI: Tehlikenin kontrol altina ahinmast ve gidalarin kullanim amact dikkate almarak,
insan tiiketimine uygunlufunun saglanmast igin gerekli her tiirlit énlem ve kosullar,

GIDA KATKI MADDESI: Besleyici degeri olsun veya clmasm, tek bagma gida olarak
tiketilmeyen ve gidamm karakteristik bilegeni olarak kullamlmayan, teknolojik bir amag
dofrultusunda Gretim, muamele, isleme, hazirlama, ambalajlama, tasima veya depolama
asamalarinda gidaya ilave edilmesi sonucu kendisinin ya da yan tiréinlerinin, dogrudan ya da
dolayl: olarak o gidann bileseni olmast beklenen maddeleri,

HIJYEN: Saghga zarar verecek sartlardan korunmak igin yaplacak uygulamalar ve alinan
temizlik Snlemlerinin timini,

ISCO: Uluslararas: Standart Meslek Smiflamasini,

ISG: Is Saglip ve Giivenligini,

KAMARA AYNA SEVIYESI: Vakum kazant buhar kamaras: iist seviyesidir,
KAMPANYA DONEMI: Pancarin islenerek seker haline getirildigi tiretim dénemini,

KISISEL KORUYUCU DONANIM (KXD): Calisan; yiirittillen isten kaynaklanan, saghk ve
glivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske kars1 koruyan, ¢aligan tarafindan giyilen, takilan
veya tutulan ve bu amaca uygun olarak tasarum yapiloms tiim alet, arac, gereg ve cihazlari,
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KISISEL KORUYUCU KIYAFET (KKK): Gida i3 yerlerinde kisiler tarafmdaq k‘ulléml.an tek
kullaumlik eldiven, is elbisesi, bone, kep, maske, sakallik, galos, ¢izme ve benzeri giysileri,

KONDENSATOR: Buharn yogunlastirildigi cihazt

KRISTALIZATOR (REFRIJERANT): Pisirim cihazini terk eden lapay: santrififjlemeye
hazirlayan cihaz,

LAPA: Surup - kristal kanisimin:,

MAYA (TOHUM KRISTALI): Asirt doygun hale getirilen suruba, kristalizasyon islemini
baglatmak i¢in, kullamlan pudra sekeri veya uygun malzemeyi,

RAFINERI: Scker pancanndan elde edilen koyu serbetin kristal seker elde edilmesine kadar
gecen islemlerin yapildig: bolimii, )

RAMAK KALA OLAY: {5 yerinde meydana gelen; galisan, is yeri ya da is ekipmanim zarara
ugrama potansiyeli oldugu halde zarara ugratmayan olayi,

RECETE: Uriiniin bileseninde yer alan hammadde, aroma ve katki maddeleri, islem yardimeisi
ve benzeri malzemelerin tiirli, miktary/oran ile Gretim siireci islem bilgilerini iceren ve her triine
6zel tasarlanan standart tarife/formiilasyonu,

REVIZYON DONEMI: Kampanya doneminin bitisinden bir sonraki kampanya déneminin
baslangicina kadar gegen ve tesisin hazirlik, bakim, onarim vb. islemlerini iceren dénemi,

RISK: Tehlikeden kaynaklanacak kayip, yaralanma ya da bagka zararli sonug meydana gelme
ihtimalini,

RISK DEGERLENDIRMESI: Is yerinde var olan va da disanidan gelebilecek tehlikelerin
belirlenmesi, bu tehlikelerin riske déntismesine yol agan faktorler ile tehlikelerden kaynaklanan

risklerin apaliz edilerek derecelendirilmesi ve kontrol tedbirlerinin kararlastirilmas: amaciyla
yapilmasi gerekli galigmalari,

SAGLIK VE GUVENLIK ISARETLERI: Ozel bir nesne, faaliyet veya durumu isaret eden
levha, renk, sesli veya 1s1kli sinyal, sozlii iletigim ya da el-kol igareti yoluyla is safhi ve gitvenligi
hakkinda bilgi ya da talimat veren veya tehlikelere kars: uyaran isaretleri,

SANITASYON: Gida tretiminde tiretilen gidalarn tiim bulagma etmenlerinden ve zararh
mikroorganizmalardan uzak tutulmas igin yapilan islemleri,

STERILIZASYON: Herhangi bir mikroorganizmanm her tiir formunun tamamen Sldiiriilmesi ve
ortamdan uzaklagtirilmas: amaciyla uygulanan fiziksel veya kimyasal islemi,

SOGUTMA KULESI: Suyun sicakhgmn diigtiratdigit cihazs,

SURUP: Lapanin santrifiijlenerek kristallerin ayrilmast ile elde edilen farkli safliktaki sekerli su
¢hzeltilerini,

TEHLIKE: I5 yerinde var olan ya da digaridan gelebilecek, ¢aligant veya is yerini etkileyebilecek
zarar veya hasar verme potansiyelini,

TESIS (LAPA URETIMI): Pancardan seker tiretiminde rafineride yer alan; standart eritme
teknesinden baslayarak (vakum kazami, surup depolan, kondensator, sogutma kulesi, vakum

pompalar) refrijerantin baslangicina kadar olan ekipman ile bu ekipmani baglantilarinin
bulundugu kismi,
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VAKUM KAZANI: Vakum altinda ve 1s1 etkisiyle surup igerisindeki suyu buharlagtirarak
kristalizasyon isleminin gergeklesmesini saglayan cihaz,

ifade eder.
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1. GIRIS

Seker Pancarindan Lapa Uretim Operatérii (Seviye 4); Ulusal Meslek Standardi 19/10/2015 tarihli
ve 29507 sayih Resmi Gazete’de yayimlanan Ulusal Meslek Standartlarmin ve Ulusal
Yeterliliklerin Hazirlanmas: Hakkinda Yoénetmelik ve 27/11/2007 tarihli ve 26713 sayih Resmi
Gazete’de yayimlanan Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektér Komitelerinin Kurulug, Gorev, Calisma
Usul ve Esaslart Hakkinda Yonetmelik hitktimlerine gére MYK min gérevlendirdigi Tiirkiye Gida
ve Seker Sanayi Iscileri Sendikasi tarafindan Tiirkiye Seker Fabrikalari Anonim Sirketi is birligi
ile hazirlanmug, sektordeki ilgili kurum ve kuruluslanin gériisleri alinarak degerlendirilmis ve
MYK Gida Sektér Komitesi tarafindan incelendikten sonra MYK Yonetim Kurulunca
onaylanmustir.
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2. MESLEK TANITIMI
2.1. Meslek Tanumi

Seker Pancarindan Lapa Uretim Operatérii (Seviye 4), is saghg ve giivenligi ile cevre korumaya
iliskin onlemleri uygulayarak, kalite ve gida giivenilirligi gereklilikleri cergevesinde; is
organizasyonu yapan; kristal seker lapast, orta seker lapasi ve son seker lapasim lireten; revizyon
dénemlerinde tesisteki kurulum ve onanm islemleri ile tesisin bakim ve temizligini yapan ve
mesleki gelisim faaliyetlerine katilan nitelikli kisidir.

2.2, Meslegin Meslek Simiflandirma Sistemlerindeki Yeri

ISCO 08: 8160 (Gida ve Ilgili Uriinlerin Makine Operatorleri)

2.3. Meslege Yonelik Ozel Diizenlemeler

2872 sayili Cevre Kanunu ve yiiriirliikteki alt mevzuati.

4857 sayili s Kanunu ve yiirtirlitkteki alt mevzuati,

6331 say1h Is Sagligi ve Giivenligi Kanunu ve viiriirlitkteki alt mevzuati.

5996 sayili Veteriner Hizmetleri, Bitki Saghg, Gida ve Yem Kanunu ile yiiriirlitkteki alt mevzuati,

6331 sayili [s Saghg ve Giivenligi Kanununun 15 inci maddesi geregince saghk gozetimine tabi
tutulmasi; 17 nci maddesi geregince gerekli is sagh@ ve giivenligi egitimini almasi ve bunu
belgelendirmesi gerekmektedir.

*Meslegin icrasina yonelik ISG, cevre ve diger konulardaki mevzuata uyulmasi esastir,
2.4. Cahsma Ortami ve Kosullar

Seker Pancarmdan Lapa Uretim Operatorii (Seviye 4); gida sekioriinde, seker pancarmdan seker
tiretildigi ve islendigi isletmelerde gorev yapabilir. $eker Pancarindan Lapa Uretim Operatdrii
(Seviye 4); iiretim plani gercevesinde birlikte ¢ahigilacak birimler ile iletisim ve is birligi icinde,
gida hijyeni ve giivenilirligi sartlarimin saglandifi ortamlarda ¢alismakla beraber; kapali, giiriiltiilii
ve kokulu ortamlarda, genellikle ayakta ve gerekli hallerde yiksekte ¢aligir. Is siirecinde, vardiyah
ve esnek stireli calisma s6z konusudur.

Meslegin icras: esmasinda iy saghip1 ve giivenligi 6nlemlerinin alinmasmi gerektiren kaza ve
yaralanma riskleri bulunmaktadir. Isveren tarafindan meslege yonelik olarak ortaya ¢ikabilecek
risklerle kaynaginda miicadele edilir ve gerekli i saghgi ve giivenligi tedbirlerine uyularak bu
riskler bertaraf edilebilir. Risklerin tamamen ortadan kaldirilamadigr durumlarda ise isveren
tarafindan saglanan uygun kisisel koruyucu donamm kullanarak galisir.
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ALl Talimatlar dogrultusunda, ISG ile ilgili onlemleri gz oniinde
o bulundurarak, kendisini ve gevresindekileri riske atmayacak gekilde ¢alisir.
s yerindeki makine, arag, gere¢ ve diger uretim araglar ile bunlarin
A.1.2 | gitvenlik donanmimlarini saglik ve gitvenlik isaretlerine ve talimatlara uygun
sekilde kullanir.
Caligma ortaminda is siireglerine goére kendisine saglanan KKD’leri
. A13 X )
Al ISG talimattarini talimatlarma uygun olarak kullan:r.
! uygulamak . N L . R i
Kendisini ve gevresini etkileyecegini gozlemledigi tehlike, risk ve yaganan
ramak kala olaylar1 yazili ve/veya szl olarak ilgili birim ile paylagir.
_ | Risk degerlendirmesi ¢aligmalarinda gozlem ve gorislerini  risk
ALS . } s el
degerlendirmesi ekibine iletir.
A.1.6 | s sturecindeki kimyasallari, giivenlik prosediirlerine uygun olarak kullanr.
Acil durum planinda belirtilen hususlar dahilinde alinan énleyici ve
A2.1 . Sl
smirlandirier tedbirleri uygular.
A2 Acil durum talimatlarint
uygulamak A2z is yerinde saglik ve giivenlik ile ilgili karsilastigr acil durumlan ilgili

kigilere iletir.

9.

10.

12.

13.
14.

Acil durum talimatlarina uygun davranma

Acil durum tiirleri

Atiklart ayirt etme ve atiklarm kaynakta
tasnifi

Calisma ortamndaki risk ve tehlikeler
Caligma ortamindaki risk ve tehlikeleri
belirleme yontem ve teknikleri

Caligma ortamlarindaki tehlike ve risklerin
degerlendirilmesi

Cevre koruma talimatlar ve is siireglerine
uygulanmasi

Cevresel, sosyal ve ekonomik
siirdiriilebilirlik boyutlarina iligkin politika,
sdzlesme ve ilkelerin kapsami ve belirlenme
siiregleri

iSG mevzuati ve is siireglerine uygulanmasi
is sagligt ve glivenligi koruma ve miidahale
ara¢larim tamma

. I saghg ve giivenligini etkileyecek risk

faktorleri

is yerinde meydana gelebilecek kazalar
KKD kullanym:

Makine, arag, gerec ve ekipmanin saghk ve
gitvenlik isaretieri

. Makine, arag, gereg ve ekipmanm saghk ve

giivenlik igaretlerine uygun kullanimi
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A. Is sagh@i ve gitvenligi ile cevre glivenligi dnlemlerini uygulamak

Ortama bulagma riski olan ve ¢evreye zarar verebilecek maddelere karst

A1 . <
talimatlara uygun dnlem alir.
A3 Atik takibi yapmak .
A3.2 Is stireglerinde ortaya ¢tkan atiklar: tilritne gore tasnif ederek ilgili atuk
"% | biriktirme sahasina génderilmesini saglar.
Al Kurumun stirditritlebilirlik stratejileri dogrultusunda belirlenen ilkelerine
Stirdirilebilirlik o uygun sekilde gorevlerini yerine getirir.
A4 u.ygulan}alarm; i Cahgma stirecinde kullantlan su, enerji, sarf malzemesi ve benzeri
stireclerine entegre etmek A.4.2 | kaynaklarin etkin, tasarruflu ve verimli bir sekilde kullanilmasina yénelik

onlemleri alir/alinmasini saglar.

. Tehlike ve risklere kars: yapilacak islemler
. Temel ilkyardim teknikleri
. Temizlik malzemeleri ve bunlarin kullamim

. Surduriilebilirlik

talimatlar

. Uyart ve isaret levhalarini tanima
. Yanict,

yakict, patlayice ve kesici
malzemelerin gilvenli bir sekilde muhafazas:

. Surdiritlebilir is yapis bigimlerine uygun

uygulamalari is siireglerine entegre etme
stratejileri  ve  entegre
raportama
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B. is organizasyonu yapmak

B.1.1 | Vardiya baginda vardiya siireciyle ilgili is emrini ahr.
Teslim aldig1 vardiyanin ¢ncesi ile ilgili (devam eden-tamamlanan i, makine
. . B.1.2 | ve ekipmanin durumu, calisma ortaminin durumu, iretimle ilgili kritik
B.1 Vardiya degisimi yapmak durumlar, ISG ile ilgili konular ve benzeri hususlarda) yazili/sézlii bilgi alir.
Teslim edecegi vardiya ile ilgili (devam eden-tamamlanan is, makine ve
B.1.3 ekipmanim durumu, ¢alisma ortammin durumu, iiretimle ilgili kritik durumlar,
"7 | ISG ile ilgili konular ve benzeri hususlarda) kendisinden sonraki ilgiliye
vazili/sdzlii bilgilendirme yapar.
B.2.1 Uretim plani ve alinan i emrine gore yapilacak isler igin is dnceliklerini
*7 | belirler.
B.2 Is planlamas yapmak B.2.2 | Uretim plani ve alinan is emrine gore i boliimii yapar.
B.2.3 Uretim plani ve alinan is emrine gére birlikte gahsilacak birimler ile iletisime
“7 | gegerek koordinasyonu saglar.
B.3.1 Uretim stirecinde kullanilan (takip formu ve raporu, iiriin izlenebilirlik formu,
B3 Is siireglerinin kayitlarmi """ | makine formlari, temizlik takip formu ve benzeri) rapor ve formlar: tutar.
) tutmak
B.3.2 | Tuttugu rapor ve formlarin arsiviemesini yapar/yapilmasini saglar.

:hb)

BNAW

=g

is plani yapma
is stireglerinde kullanilan rapor ve formlarm
dnemi

Is siireglerinde tutulmasi gereken kayitlar

Is siireglerinde tutulmasi gereken kayitlarin
olusturulmasi

Is stireglerinde vardiya kurallari

is yeri talimatlari

Uretim planina uygun birimlerin belirlenmesi
Uretim planma uygun birimlerle iletisim ve
koordinasyon

Uretim planina uygun is boliimi yapma

. Uretim planma uygun énceliklerin

belirlenmesi

. Uretim planini uygulama
. Uretim siireglerinde kullanilan rapor ve

formlarin doldurulmasi

. Uretim stireglerinde kullanilan raporlar ve

formlar

. Vardiya degisimlerinde aktarilmasi gereken

bilgiler
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C. Kalite, verimlilik ve gida giivenilirligi kurallarim uygulamak

Uretimde gida hijyeni, kisisel hijyen ve personel hijyeni [kisisel Roruyﬁcu

C.1.1 | kiyafet (KKK) giyimi, parfiim ve taki kullanmama, agik yara ile calismama]
talimatlarini uygular.
ci12 Sagllk sorunlarint i§ yeri saglik gorevlilerine ileterek, saglk gorevlilerince
belirlenen 6nlemleri uygular.
L L C.1.3 Kullamilan arag, gere¢ ve ekipmanin talimatlarina gore temizligini ve
ci Uretimde gida hijyeni 77 | dezenfeksiyonunu/sterilizasyonunu saglar.
- kurallarini uygulamak T RO, - 3 - .
allart ve @ C.1.4 Uretim sahas ile ilgili temizlik ve dezenfeksiyon/sterilizasyonu talimatlarini
o uygular/uygulatir.
Kullanilan arag, gere¢ ve malzemeleri tanimlanan yerlerinde ve talimatinda
C.1.5 i
belirtilen kosullarda bulundurur.
C.1.6 Uretim esnasinda hijyenik ortami bozacak durumlara midahale ederek
. ilgililere bildirir.
Cc.2.1 is emrinde talep edilen uriin miktarini belirlenen stire, kapasite ve hedefe gére
c2 Uretimin verimliligini - tiretir.
’ saglamak C.2.2 |Normal iretim standardinda olmayan, geri donisiimi yapilabilecek tiriini
o diizeltime regetesine gore tekrar kullanilmak tizere igleme ahr.
Cl igii i stireclerindeki aksakliklarin diizeltilmesine iligkin oneriler
. . - gelistirir.
Is stireglerinin ——— = —— - —
c3 gelistirilmesine katk C3.2 Aksakljklar'm “gld?rll.n'les.u}e |.h§l'<|vn belirledigi  oOnerileri  isletmne
~ prosediirlerine gore ilgili birime bildirir.
saglamak
Cc3.3 Yeni gelistirilen {iriin denemelerinde, ilgili birimler ile is birligi igerisinde

tiretim yaparak onerileri ilgili birime iletir.

LF B

No

12.
13.
14.
15.

16.
17.

Is emrine uygun iiretim
is siireglerinde aksakiiklari belirleme ve
giderme

Isyerinde alinmas: gereken saghk dnlemleri
isyerinde saghk dnlemlerini uygulama
Normal iiretim standardinda olmayan iiriinler
igin yapilacak iglemler

Normal tiretim standartlari

Temizlik, dezenfeksiyon/sterilizasyonda
kullanilan kimyasallar

Temizlik, dezenfeksiyon/sterilizasyonda
kullanilan kimyasallarla giivenli gahsma
Uretim ortaminda bulunabilecek alerjen
maddeler

. Uretim ortaminda hijyeni bozan durumlar ve

miidahale yontemleri

. Uretim sahasinin

dezenfeksiyonu/sterilizasyonu

Uretimde gida hijyeni

Uretimde gida hijyeni talimatlarini uygulama
Uretimde kisisel hijyen ve personel hijyeni
Uretimde kullanilan arag, gereg ve ekipmanin
dezenfeksiyonu/sterilizasyonu

Uretimde verimliligi saglama yontemleri
Uretimde verimlilik
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D. Uretim 6ncesi hazirlik yapmak

D.1.1 | Uretim hattindaki arag, gereg ve ekipmanin ¢ahgirlik kontrollerini yapar.
Makine ve ekipman Uretim hattinin kontrol parametrelerinin (hava basinci, su basinci, buhar
D.1 o . D.1.2 | basmeci, sicaklik ve benzeri) uygun referans araliinda olup olmadigini
iiretime hazir hale getirmek Kkontrol eder. = e
D.1.3 Kontrol sonras: sistem ve ekipmanm, tiretimi yapilacak (iriiniin regete
o degerlerine uygun olarak iiretime hazir hale getirir.
D21 Uretim algmmn ve tiretim hattinda kullanilan makine ve ekipmanin temizlik
kontrollerini yapar.
D22 Uysunsuzluk h.alinde, temizliklerini talimatlara uygun sekilde yaparak
b Ekipman ve hatlarin temizlik ile ilgili formlara kaydeder.
2 .
sanitasyonunu saglamak
D.2.3 | Uretim ortaminin aydinlatmasmin isletme talimatina uygun olmasini saglar.
D.2.4 Uretim ortaminin havalandirmasinin isletme talimatina uygun olmasim
- saglar.
D.3.1 Qﬂncel Drgtim piam‘dogrultusunda dretimi yapilacak triiniin regetesine gore
D3 Uretimde kullanilacak bilesenlerinin yeterli gesit ve miktarda olup olmadigini kontrol eder.
; bilesenleri temin etmek
D.3.2 | Eksik bilesenlerin tedarik edilmesini saglar.

AW

o pa

© ® 2

Aydinlatma ve havalandirma sistemlerinin

kontroli

Bilegenlerin gesit ve miktar kontrolt
Eksik bilesenlerin tedarik yontemleri
Kontrol parametrelerinin uygun referans
araliklar

Uretim alani ve hattinin sanitasyonu
Uretim alani ve hattinin talimatlara uygun
temizlenmesi

Uretim alani ve hattinin temizlik kaydi
Uretim alani ve hattinin temizlik kontrolii
Uretim hattinda yer alan arag, gerec ve
ekipmanin gahgirlik kontroli

. Uretim hattinda yer alan arag, gereg ve

ekipmanlar

. Uretim hattinda yer alan kontrol

parametrelerinin kontrolii

. Uretim hattinin kontrol parametreleri
. Uretim ortarminin aydinlatilmasimn ve

havalandiriimasinin énemi

. Uretim plani dogrultusunda regeteye uygun

bilesenlerin belirlenmesi
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Kristal seker lapasim
tiretmek

Sogutma kulesini, kondensatorleri ve vakum pompalarini devreye alarak is

E.1.1 . = o
yeri talimatlarinda belirtilen vakum degerlerini olusturur.
E12 Depolama tankinda bulunan standart surubun sicakligini regetede belirtilen
o degerlere getirir.
E13 is yeri talimatina uygun olarak, standart surubu, kamara ayna iist seviyesine
o gelene kadar vakum kazanina alarak vakum kazam karistiricisini galigtirir.
E.1.4 Vakum kazanindaki surubu regetede belirlenen degere kadar koyulastirir.
E.1.5 Regeteye gore hazirladig mayayi, vakum kazanma ilave eder.
EL6 Regeteye gore kristal tane olusumunun uygunlugunu gézle, numune alarak
o veya otomasyon lizerinden kontrol eder.
Vakum kazanina kristal tane yapisin koruyacak miktarlarla surup (safiyet
E.1.7 degeri dikkate alinarak standart surup veya beyaz surup olabilir) ¢ekerek
kazani kademeli olarak doldurur.
Kesikli sistemde, dolum islemi tamamlanan vakum kazaninda regete
E.1.8 degerlerine gore kurutup trettigi kristal seker lapasim kristalizatore
(refrijeranta) bosaltir.
E.1.9 Siirekli sistemde, maya kazam olarak belirlenen kazanda tirettigi maya
o lapasini kristalizatore (refrijeranta) bosaltir.
E1.10 Siirekli sistemde, maya lapasini ve surubu ilk vakum kazanma g¢ekerek
o surubu her kazanda yiikseltip takip eden kazana aktarir.
Siirekli sistemde, sistemde tanimhi son vakum kazaninda, lapay: regete
E.1.11 degerlerine gore kurutup iirettigi kristal seker lapasini kristalizatore

(refrijeranta) bosaltir.

bl ol ol

o

8.
9.

Kristal seker pigirimi ve pisirimde dikkat

edilecek hususlar

Kullamlan is ekipmant ve kullanim talimatlar:
Makinelerle gitvenli ¢alisma

Maya (tohum kristali) hazirlama iglemleri

Orta seker pisirimi ve pigirimde dikkat edilecek
hususlar

Son seker pisirimi ve pisirimde dikkat edilecek
hususlar

Seker imalat siirecinde kullanilan kimyasal
maddeler

Seker pisirme islemleri

Seker pigirme iglemlerinde kullanilan
parametrelerin takibi

10. Seker iiretim siireci ve teknolojisi

1L

Surup gesitleri
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E. Suruptan lapa elde etmek (devam var)

E.2

Orta seker lapasim tiretmek

Sogutma kulesini, kondansatérleri ve vakum pompalarini devreye alarak is

E.2.1 yeri talimatlarinda belirtilen vakum degerlerini olusturur.
E2.2 Depolama tanklarinda bulunan yesil ve beyaz surubun sicakligini recetede
belirtilen degerlere getirir.
Is yeri talimatina uygun olarak, kristal sekerin santrifiriijlenmesi ile elde
E.2.3 edilen yesil ve beyaz surubu, kamara ayna tist seviyesine gelene kadar
vakum kazanina alarak vakum kazani karistiricisini galigtirir.
E.2.4 Vakum kazamindaki surubu regetede belirlenen degere kadar koyulagtinir.
E.2.5 Regeteye gore hazirladifi mayayi, vakum kazanina ilave eder.
E2.6 Regeteye gore kristal tane olusumunun uygunfugunu gézle, numune alarak
veya otomasyon tizerinden kontrol eder.
Vakum kazamina kristal tane yapisini koruyacak miktarlarla surup (safiyet
E.2.7 degeri dikkate alinarak standart surup, beyaz surup, yesil surup veya orta
surup olabilir) ¢ekerek kazani kademeli olarak doldurur.
Kesikli sistemde, dolum islemi tamamlanan vakum kazaninda recete
E.2.8 degerlerine gore kurutup drettigi orta seker lapasini kristalizatore
(refrijeranta) bosaltir.
E2.0 Siirekli sistemde, maya kazani olarak belirlenen kazanda iirettigi maya
lapasim kristalizatore (refrijeranta) bosaltir.
E.2.10 Siirekli sistemde, maya lapasini ve surubu ilk vakum kazanma g¢ekerek
surubu her kazanda yiikseltip takip eden kazana aktarir.
Siirekli sistemde, sistemde tamimh son vakum kazaninda, lapay: regete
E.2.11 degerlerine gore kurutup irettigi orta seker lapasini Kristalizatore

(refrijeranta) bosaltir

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2026




Seker Pancarmdan Lapa Uretim Operatorii (Seviye 4) 26UMS0861-4 /11.3.2026 / 00
Ulusal Meslek Standard: Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

‘Mg#lekf'B'ilgi\ve‘U‘ygi‘ll‘é}‘ma,Becerll r

Sogutma kulesini, kondansatérleri ve vakum pompalarini devreye alarak is
yeri talimatlarinda belirtilen vakum degerlerini olusturur.

Depolama tanklarinda bulunan orta surubun sicakligmi regetede belirtilen
degerlere getirir.

Is yeri talimatina uygun olarak, orta sekerin santrifiriijlenmesi ile elde
E.3.3 edilen orta surubu, kamara ayna st seviyesine gelene kadar vakum
kazanmna alarak vakum kazani karistiricisint galigtirir.

E.3.4 Vakum kazanindaki surubu regetede belirlenen degere kadar koyulagtirir.

E.3.5 Regeteye gore hazirladigi mayayi, vakum kazanina ilave eder.

Regeteye gore kristal tane olusumunun uygunlugunu goézle, numune alarak
R - E.3.6 -
E.3 Son seker lapasint iiretmek veya otomasyon iizerinden kontrol eder.
Vakum kazanina kristal tane yapisim koruyacak miktarlarla surup (safiyet
E.3.7 degeri dikkate alinarak standart surup, beyaz surup, yesil surup, orta surup
veya afine surup olabilir) gekerek kazam kademeli olarak doldurur.
Kesikli sistemde, dolum islemi tamamlanan vakum kazaninda regete

E.3.8 degerlerine gore kurutup irettigi son seker lapasini tevzi teknesine bogaltir.

£.3.9 Siirekli sistemde, maya kazam olarak belirlenen kazanda iirettigi maya
lapasini kristalizatore (refrijeranta) bogaltir.

£.3.10 Siirekli sistemde, maya lapasim ve surubu ilk vakum kazanina gekerek
surubu her kazanda yiikseltip takip eden kazana aktarir.

E3.11 Siirekli sistemde, sistemde tanimlt son vakum kazaninda, lapay:! regete

degerlerine gore kurutup lirettigi son seker lapasini tevzi teknesine bosaltir.
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F. Revizyon doneminde tesisin (lapa iiretim) bakim ve temizligini yapmak

F.1.1

Tesisi kontrol ederek ¢aligmaya uygun olmayan iinite veya pargalari tespit
eder.

Tesisin ¢aligirhk durumunu
F.1 /¢alismaya uygunlugunu
kontrol etmek

Tesiste {iretim kosullarina uygun olmayan ve yetkisi dahilinde olmayan
(kaynak, elektrik/elektronik tesisati) iinitenin veya pargalarin tespiti
halinde, amirine veya ilgili birime haber vererek uygun olmayan linitenin
veya parganin destek birimlerince tamir edilmesini/degistirilmesini saglar.

Tesisin bakim ve

F.2.1

Yetkisi déhilinde is yeri talimatlar1 uyarinca tesisin temizligini ve bakimini
yapar/yapilmasini saglar.

F.2 ——
temizligini yapmak

F.2.2

Tesiste iretim kosullarma uygun olmayan ve yetkisi dahilinde bulunan
pargalarm (makine ve bagli ekipmanlarr) is yeri talimatlari uyarinca
degistirir/degistirilmesini saglar.

F.3.1

Tesis igerisinde gergeklestirilen kaynak islemleri swasinda kaynak
operatodrlerine, sorumlulugundaki makine ve ekipmanlar ile ilgili
yonlendirme yaparak islemlerin dogru makine ve ekipmanlara yapilip
yapilmadigmi takip eder.

Tesisin bakimi igin destek

F.3.2

Tesis igerisinde gergeklestirilen mekanik bakim islemleri sirasinda
mekanik bakimcilara, sorumlulugundaki makine ve ekipmanlar ile ilgili
yonlendirme yaparak islemlerin dogru makine ve ekipmanlara yapilip
yapiimadigin: takip eder.

F.3 birimlerine refakat etmek

F.3.3

Tesis igerisinde gerceklestirilen elektrik bakim islemleri sirasinda elektrik
bakimcilara, sorumlulugundaki makine ve ekipmanlar ile ilgili
yonlendirme yaparak iglemlerin dogru makine ve ekipmanlara yapilip
yapumadigins takip eder.

F.3.4

Tesis igerisinde gergeklestirilen o6l¢ii kontrol islemleri sirasinda olgii
kontrol elemanlarina, sorumlulugundaki makine ve ekipmanlar ile ilgili
yonlendirme yaparak islemlerin dogru makine ve ekipmanlara yapilip
yapilmadigini takip eder.

Ariza durumunda izlenecek prosediirler

PEAGHRPRY R~

El aletleri kullanma

Kullanilan ekipmanlar

Makinelerle giivenli gahisma
Temizlik malzemeleri ve kimyasallar
Tesisin bakim

Tesisin rutin kontrolleri

Tesisin temizliginin takibi

Tesiste olas arizalar ve tespiti
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G. Mesleki gelisim faaliyetlerine katilmak

1

Mesleki geligim ihtiyaglarini kargilayacak egitimlere ve faaliyetlere katihm

Mesleki gelisim konusunda

cahismalar yapmak

G.1.1 i
saglar.
G.1.2 Mesiek ve scktordeki yeni alet, arag, gereg, yeni yontem, yeni sistem gibi
o teknolojik geligmeleri gesitli kaynaklardan takip eder.
G.1.3 | Meslegi ile ilgili gelismeleri, yuritttigi islemlerde uygular.
G.1.4 Uriin ve is yontemleri gibi konulardaki bilgi ve deneyimlerini, is siiregleri

dahilinde ¢ahstigi kigilere aktarir.

Qup LN

Mesleki gelisim ihtiyacini belirleme ve giderme
Mesleki yasal diizenlemeler

Mesleki egitim veren kurum ve kuruluglar
Isbasi egitim yontemleri

Mesleki terminoloji

Meslekle ilgili teknolojileri ve gelismeleri takip
etme

Mesleki ekipman, arag-geregler ve sarf
malzemeleri (6zellikleri ve kullarumlarr)
Gozlem yapma ve degerlendirme

Mesleki bilgi ve deneyimleri aktarma

. Meslektaglarin mesleki gelisimlerine katki
saglama
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3.2. Kullanilan Arag, Gereg ve Ekipmanlar

L1 A Wl B et

o

Cesith kaplar

Cesitli 6lell aletleri (termometre, pH metre, refraktometre ve benzeri)

Hetisim araglar: (telefon, telsiz)

Kayit formlan

Kigisel koruyucu donammlar (baghk, eldiven, toz maskesi, kulak tikact, i5 elbisesi, is
ayakkabisy, iy gtzligil ve benzeri)

Makine ve ekipmanlar (vakum kazant, sogufma kulesi, kondensatse, vakam pompalari ve
benzeri)

Temel el aletleri (anahtar ve tornavida esitleri ve benzeri)

Kaldirma araglan (caraskal, hubzug vé benzeri)

3.3, Tutum ve Davransiar

S0 U B

o]

U N
B O

Acil ve stresli durnmlarda sogukkanli ve sakin olmak

Bilgi, tecriibe ve yéikisi dahilinde karar vermek

Calisma ortanuinin temizlik ve hijyenine Szen glistermek

Caligma zamanim: i§ emrine uygun sekilde etkili ve verimli kullanmak
Caligmalarmda planh ve organize olmak

Cevre korumaya karst duyarl olmak

Degisime acik olmak ve degisen kosullara uyum sadlamak

Dogal kaynaklarm kullaniminda/tiketiminde tasarruflu hareket etmek
Ekip i¢inde uyumin galigmak

. Geri bildirimlere ve elegtirilere agik olmak

. Insan iligkilerine 6zen ghstermek

. ISG mevzuatinda yer alan diizenlemelere uygun davianmak

. Is ortamimt tehlikeve dilgiirecek davramslardan kagmmak

. I stireglerinde kalite gerekliliklerini uygulamal

. Is stireglerinde kalite prosediirlerinin olusturulmasima katkida bulunmak

. Is stireclerinde konsantre olabilmek

. Is veiglemlerde detaylara dikkat etrrick

.Is yerine aitarag, geree ve ekipmamn verimli kullanimma Szen gistermek
. Kariyer hedeflerine yonelik egitimlere ve faalivetlere katilmak

. Kendisini ve ¢evresindekileri riske atmayacak sekilde calismak

- Kimyasal maddelerle galisma kurallarina uygun davranmak

- Kigisel bakun ve hijyenine dzen gostermek

s Meslek alaniyla ile ilgili yenilik ve gelismeleri tskip ederek mesleki uygulamalara

yansrimak

. Meslek stigine uygun davranmak
. Mesleki bilgilerini gelistirme konusunda istekli olmak
26.

27,

Oprenmeye istekli olmak ve Sgrendiklerini baskalarma aktarmak
Serumlutugu dahilinde olan stireglerin iyilestirilmesine katks saglamak
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